Zatgcznik do SIWZ

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WY KONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH

PRZEBUDOWY I NADBUDOWY BUDYNKU ORAZ
DOBUDOWANIA WINDY 7 FYACZNIKIEM WRAZ 7Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

KOD CPV

KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV
KOD CPV

KOD CPV

KOD CPV:
— 45110000-1 ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA I ROZBIORKI
OBIEKTOW BUDOWLANYCH
— 45111220-6 - ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU
— 45111213-4 - ROBOTY W ZAKRESIE OCZYSZCZANIA TERENU
- 45000000-7 - ROBOTY BUDOWLANE
- 45260000-0 POKRYCIA DACHOWE

- 45261300-7 OBROBKI BLACHARSKIE

- 45450000-6 ROBOTY BUDOWLANE WYKONCZENIOWE

- 45233252-0 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI ULIC

- 45000000-7 ROBOTY BUDOWLANE

- 45432110-8 KLADZENIE I PODLOG

- 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJN

- 45421000-4 DRZWI | OKNA

- 45421100-5 INSTALOWANIE DRZWI | OKIEN | PODOBNYCH

ELEMENTOW

- 45453100-8 PRACE KONSERWATORSKIE — ODNOWIENIE

ELEWACIJI

Opracowal: Marek Nowak
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CZESC OGOLNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt ogolnobudowlanych, zwigzanych z przedmiotem zamowienia tj. wykonaniem
remontu w budynku PRZEBUDOWY | NADBUDOWY BUDYNKU ORAZ
DOBUDOWANIA WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako czes¢ dokumentacji dla okreslenia
wykonania i odbioru rob6t ogolnobudowlanych, wymienionych w punkcie 1.1.
Szkice i rysunki, przedmiar robot oraz specyfikacja techniczna sg dokumentami bedacymi
podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t budowlanych
zawartych w w/w dokumentach
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot ogdélnobudowlanych
wymienionych w punkcie 1.1.
Specyfikacja techniczna obejmuje podany w n/w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych(SST) zakres robot zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych:
Wymagania ogélne zawarte w ST dotycza wszystkich rob6t budowlanych i nalezy je
stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi
(SST):

I- RUSZTOWANIA (przedmiar poz. 4,5,6,7,8,9)

II- ROZBIORKA ELEMENTOW Z BETONU, CERAMIKI I INNYCH

MATERIALOW (przedmiar poz.10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20,21,22,23,24,
25,26,27,28,29,30,31,32,33,34)
I11- ROBOTY MUROWE (przedmiar poz. 81,82,83,84,85)
ROBOTY KONSTRUKCYJNE (przedmiar poz.35,36,37,38,39,40,41,42,44,45)
MONTAZ STOLARKI I SLUSARKI (przedmiar poz. 53,54,55,56,57)
V- IZOLACJE (przedmiar poz. 49, 58, 64, 72, 117)

VI- WYKONANIE BEZSPOINOWEGO SYSTEMU OCIEPLENIA SCIAN
ZEWNETRZNYCH BUDYNKU WRAZ Z OKLADZINA Z PLYT
ELEWACYJNYCH WLOKNISTO-CEMENTOWYCH (przedmiar poz. 153,
154, 155, 156)

VIil- OKLADZINY ZEWNETRZNE Z MATERIALOW CERAMICZNYCH
(przedmiar poz. 140)
VIII- ROBOTY MALARSKIE - POWIERZCHNIE METALOWE (przedmiar
poz. 80, 81, 82, 83, 144, 145)
IX- OBUDOWA Z PLYT G-K (przedmiar poz. 93, 94)
X- OBROBKI BLACHARSKIE (przedmiar poz. 50)
XI- TYNKI ZEWNETRZNE (przedmiar poz. 43)
XI1- GLADZIE GIPSOWE (przedmiar poz. 118)
XI11- ROBOTY MALARSKIE (przedmiar poz. 120, 121)
XIV- WYKONANIE ROBOT WYKLADZINOWYCH I OKLADZINOWYCH Z
PLYTEK CERAMICZNYCH (przedmiar poz.119)
XV- POWLOKI MALARSKIE ZEWNETRZNE (przedmiar poz. )
XVI- WYKONANIE POSADZEK Z DREWNIANYCH PANELI
PODLOGOWYCH (przedmiar poz. 75, 76)
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XVI1I- PRACE KONSERWATORSKIE — ODNOWIENIE ELEWACJI
(przedmiar poz. 127-152, )
XVII- AKUSTYKA (przedmiar 174-184
XIX- FOTOWOLTAIKA - ROBOTY DEKARSKIE POKRYWCZE
(przedmiar poz. 60 )

Niniejsze szczegotowe specyfikacje techniczne (SST) nalezy rozpatrywac tacznie z
dokumentacja techniczng (szkice i rysunki, przedmiar robét), przekazana przez
Zamawiajgcego, a takze Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia (SIWZ) oraz umowsa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.0 Czas na ukonczenie - czas na zakonczenie Rob6t lub odcinka (w zaleznosci od
przypadku), tak jak zostat podany w zataczniku do Oferty, obliczony od Daty rozpoczecia
Data rozpoczecia - data rozpoczecia robot okreslona w umowie.

Szkice i rysunki(SzR) — dokumentacja uscislajagce miejsce i zakres wykonywania robot
budowlanych.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez Zamawiajacego, stanowiacy dokument przebiegu
robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania.

1.4.1. Inspektor nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, posiadajaca wymagane
przepisami stosowne uprawnienia do petnienia nadzoru nad robotami budowlanymi oraz
aktualny wpis do Izby zawodowe;j.

1.4.2. Przedstawiciel Zamawiajacego - osoba wyznaczona w umowie ( inspektor nadzoru)
przez Zamawiajacego do dziatania jako Przedstawiciel Zamawiajacego w stosunku do
Wykonawcy w sprawie przestrzegania warunkow Umowy.

1.4.3. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajaca wymagane
Przepisami stosowne uprawnienia do kierowania robotami budowlanymi oraz aktualny wpis
do Izby zawodowej, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w imieniu
Wykonawcy w sprawach realizacji umowy.

1.4.4. Komisja - osoba lub kilka osob okreslanych w umowie jako przedstawiciele
Zamawiajacego 1 Wykonawcy.

1.45.Materialy - wszystkie tworzywa niezbedne do wykonywania robdt, zgodnie z
dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczna, zaakceptowane przez Przedstawiciela
Zamawiajacego.

1.4.10.0dpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnosé wykonywania robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego typu robot.

1.411. Personel Wykonawcy - Przedstawiciel Wykonawcy i caly personel, ktory
Wykonawca zatrudnia na Placu Budowy, a ktory moze obejmowaé personel kierowniczy,
robotnikow 1 innych pracownikow Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcow, a takze
wszelki inny personel pomagajacy Wykonawcy w realizacji Robot.

1.4.12. Przedstawiciel Zamawiajacego — osoby wyszczegolnione w umowie do
reprezentowania Zamawiajacego.

1.4.13. Plan BIOZ - plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, wykonany na podstawie
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr
120 poz. 1126).

1.4.14. Podwykonawca - kazda osoba wymieniona w ofercie jako podwykonawca lub
Jakakolwiek osoba wyznaczona jako podwykonawca dla czg¢sci Robdt oraz prawni nastgpcy
kazdej z tych osob.
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1.4.15. Polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego - wszystkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Przedstawiciela Zamawiajacego, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.12. Przedsigwzigcie remontu - wykonania robdt budowlanych w budynku i otoczeniu
PRZEBUDOWY | NADBUDOWY BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIA WINDY Z
LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU, zgodnie ze szkicami i rysunkami oraz
specyfikacjami technicznymi.

1.4.16. Przedstawiciel Wykonawcy - osoba wymieniona przez Wykonawce w Umowie lub
Wyznaczona przez niego w razie potrzeby wg regut zawartych w Umowie.

1.4.17. Strona - Zamawiajacy lub Wykonawca, w zaleznosci od kontekstu .

1.4.18. Wykonawca - osoba(y), wymieniona(e) jako wykonawca w Umowie

zaakceptowanej przez Zamawiajacego oraz prawnych nastepcow tej osoby (lub osob).

1.4.19. Zamawiajacy — osoba, instytucja. firma wymieniona jako zamawiajacy w umowie
oraz prawni nastgpcy tej osoby, instytucji, firmy.

1.4.20. ST- Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot.

1.4.21.SST- Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot.

1.5. Warunki dodatkowe zwigzane z realizacjg przedmiotu Zamowienia .

Wykonawca , uwzglgdni w ramach wynagrodzenia ryczattowego koszty:

1.5.1. Zorganizowania zaplecza i placu budowy, tacznie z doprowadzeniem energii
elektrycznej i1 wody oraz zabezpieczeniami wynikajacymi z BHP i p.poz., wg projektu
organizacji placu budowy sporzadzonego przez Wykonawce i przedstawionego
Zamawiajacemu do akceptacji.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace realizacji robot
1.6.1. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze
szkicami i rysunkami (SzR), specyfikacja techniczng (ST), polskimi normami (PN) oraz
przepisami prawa budowlanego i sztukg budowlang.

1.6.2 Zakres robét

Wykonawca powinien zapewnié¢ cato$¢ robocizny, materialow, sprzgtu, narzedzi, transportu i
dostaw, niezbednych do wykonania rob6t objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, SzR, ST
i ewentualnymi wskazowkami przedstawiciela Zamawiajacego. Przed ostatecznym odbiorem
robot. Wykonawca uporzadkuje przejete pomieszczenia lub teren, dokona rozliczenia
wykonanych robot, materiatow z demontazu i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca
wykona do dnia odbioru i przedstawi Zamawiajacemu komplet dokumentow, wymaganych
umowag. Dokona rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

1.6.3. Ochrona i utrzymanie robét

Podczas realizacji robot (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrong robot oraz mienia Zamawiajacego przekazanego razem z
pomieszczeniami lub terenem. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego
odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy
byly w zadawalajacym stanie, przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
przedstawiciela Zamawiajacego powinien rozpocza¢ takie roboty, jednak nie pozniej niz w
24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robot z winy Wykonawcy.
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1.6.4. Zgodnos¢ robét z wykazem roboét i ST.

Szkice i Rysunki (SzR) i Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (ST) oraz
inne dodatkowe dokumenty przekazane przez przedstawiciela inwestora (inspektora nadzoru
inwestorskiego) stanowig o zamoOwionym zakresie | Sa integralng czg¢$cig umowy, a
Wwymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy.

Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materiaty winny by¢ zgodne ST.

Dane okreslone w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialow musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos$¢ z okre§lonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy roboty lub materialy nie bedg w petni zgodne ST i1 wptynie to na zmiang
parametrow wykonanych elementow budowli, to takie materialty winny by¢ niezwlocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

1.6.5. Wykaz robot
Wykaz robot dotyczacy niniejszej specyfikacji, obejmuje nastgpujacy zakres robot:

I- RUSZTOWANIA
II- ROZBIORKA ELEMENTOW Z BETONU, CERAMIKI I INNYCH
MATERIALOW
I11- ROBOTY MUROWE
IV- MONTAZ STOLARKI I SLUSARKI
V- IZOLACJE
VI- WYKONANIE BEZSPOINOWEGO SYSTEMU OCIEPLENIA SCIAN
ZEWNETRZNYCH BUDYNKU WRAZ Z OKEADZINA Z PLYT
ELEWACYJNYCH WELOKNISTO-CEMENTOWYCH
VIl- OKEADZINY ZEWNETRZNE Z MATERIALOW CERAMICZNYCH
VIII- ROBOTY MALARSKIE — POWIERZCHNIE METALOWE
IX- OBUDOWA Z PLYT G-K
X- OBROBKI BLACHARSKIE
X1- TYNKI ZEWNETRZNE
XI11- GLADZIE GIPSOWE
XI11- ROBOTY MALARSKIE
XIV- WYKONANIE ROBOT WYKELADZINOWYCH I OKLADZINOWYCH Z
PLYTEK CERAMICZNYCH
XV- POWLOKI MALARSKIE ZEWNETRZNE
XVI- WYKONANIE POSADZEK Z DREWNIANYCH PANELI
PODLOGOWYCH
XVI1- PRACE KONSERWATORSKIE — ODNOWIENIE ELEWACJI
XVIII- AKUSTYKA
XIX- FOTOWOLTAIKA

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu w dniu podpisania umowy nastgpujace dokumenty:

o$wiadczenia osob funkcyjnych o przyjeciu obowigzkow na budowie (kierownik budowy,
kierownicy robot), uprawnienia budowlane os6b funkcyjnych (ksero pracownikéw
poswiadczeniem za zgodno$¢ przez wlasciciela, dyrektora firmy), zaswiadczenia
pracownikow przynaleznos$ci do Polskiej Izby InZzynierow Budowlanych (ksero za§wiadczen
potwierdzonych przez wtasciciela, dyrektora firmy) listg¢ pracownikow planowanych do
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zatrudnienia na budowie (imi¢, nazwisko, imiona rodzicéw, data i miejsce urodzenia, adres
zamieszkania, nr PESEL, nr dowodu osobistego, date¢ wydania i przez kogo wydany), liste
samochodow planowanych do obstugi budowy (marka, model, nr rejestracyjny, nr dowodu
rejestracyjnego, dane kierowcy).

1.7. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.
W dniu przekazania placu budowy Zamawiajacy przekaze wykonawcy dziennik
dokumentujacy realizacj¢ robot budowlanych (dziennik budowy). Wskaze punkt poboru
wody i energii elektrycznej. Wykonawca wykona z materiatow wilasnych nieodptatnie
opomiarowanie punktow poboru mediow w sposob uzgodniony z Zamawiajacym
(uzytkownikiem obiektu).

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone wykonanych prac oraz przekazanych
obiektow i1 materiatow, do chwili wystawienia przez Inwestora przejecia koncowego robot.
Uszkodzone lub zniszczone elementy, materiaty, urzadzenia, znaki geodezyjne itp.
Wykonawca naprawi, odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.8. Zabezpieczenie placu budowy

Fakt przystapienia do robot, Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem,
zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami oraz w sposéb uzgodniony z
przedstawicielem Zamawiajacego. Umiesci w miejscach oraz ilosciach okreslonych przez
Zamawiajacego, tablice informacyjne, ktorych tres¢ i forma beda zgodne z obowigzujacymi
w tym zakresie przepisami oraz wytycznymi Przedstawiciela Zamawiajacego. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia pomieszczen lub terenu w
okresie trwania realizacji zamowienia , az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywal tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcoéw oraz wszelkie inne srodki, niezbedne do ochrony robot, pracownikow, spotecznosci
i innych. Koszt zabezpieczenia pomieszczen lub terenu nie podlega odrgbnej zaptacie.

1.9. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé, w czasie prowadzenia konserwacji biezacej,
wszelkie przepisy ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania robot Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepisow i norm
dotyczacych ochrony s$rodowiska w pomieszczeniach lub terenie oraz bedzie unikat
uszkodzen lub ucigzliwos¢ dla osob lub wlasnosci prywatnej i1 spotecznej, a wynikajacych ze
skazenia $rodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu
dziatania, mial szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie.
Stosowany sprzet nie moze powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Optaty i kary za
przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych $rodowiska,
obciagzaja Wykonawce. Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajace
z zaniedban w czasie realizacji robot, obcigzajag Wykonawece,

- stosujac sie do tych wymogow, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

¢ srodki ostroznosci 1 zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem Sciekow wodnych
substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami, mozliwoscia
powstania pozaru.
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1.10. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar Wywolany przez
osoby trzecie powstaly w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materialéw
niebezpiecznych.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdéw ochrony przeciwpozarowej.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
I zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem, wywolanym
sposobem realizacji robdt lub przez personel Wykonawcy.

1.11. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia. Nie wolno stosowa¢ materiatbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o natezeniu wigkszym od dopuszczalnego.

Wszystkie materiaty uzyte do robot musza mie¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre§lajagce brak szkodliwego
oddziatywania tych materialow na srodowisko.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot, beda miaty aprobate techniczng lub certyfikaty
dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak
szkodliwego oddzialywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych ich wbudowania. Jesli wymagaja tego odpowiednie przepisy,
Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgodg na uzycie tych materiatdéw od wlasciwych organdéw
administracji panstwowe;j.

Utylizacja materiatow szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie
podlega dodatkowej optacie.

1.12. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem
robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub
zniszczenie wilasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub
odtworzy uszkodzong wtasno$¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie
gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia. Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na
powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne oraz musi uzyska¢ od odpowiednich wtadz,
bedacych wilasdcicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji
(dostarczone przez Zamawiajacego).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

1.13. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca jest zobowigzany przestrzegac przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowiagzek zadba¢ o to,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spetniajagcych wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywatl wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie

oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa
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okreslonych powyzej, sag uwzglednione w cenie umowne;j.

Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia Inwestorowi w ciagu tygodnia od czasu
przekazania placu budowy, Planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zwanym ,,Planem
BIOZ".

1.14. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposdb, aby obiekty budowlane oraz wszelkie ich elementy, byty

w zadowalajacym stanie przez caly czas prowadzenia robot, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli  Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Przedstawiciela Zamawiajacego roboty budowlane moga zosta¢ wstrzymane, a Wykonawca
powinien rozpocza¢ roboty utrzymania nie pozniej niz 24 godziny po otrzymaniu polecenia
od Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.16. Stosowanie si¢ do przepiséw prawa

Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowac¢ wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace
oraz przepisy (wydane przez odpowiednie witadze miejscowe), ktore sa w jakichkolwiek
sposOb zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie
podczas prowadzenia budowy. Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych lub innych
praw wiasnosci 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelienie wszystkich wymagan
prawnych dotyczacych wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen,
materiatow lub metod. W sposob ciagly powinien informowaé przedstawiciela inwestora
(inspektora nadzoru inwestorskiego) o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen
i inne odnosne dokumenty. Je$li nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastgpstwa
finansowe lub prawne to w catosci obcigzg one Wykonawce.

Realizacja inwestycji jest oparte o nastepujace prawne dokumenty:

- Umowe,

- Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robét,

- Specyfikacje¢ Istotnych Warunkéw Zamowienia,

- Szkice i rysunki.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem (wbudowaniem) jakichkolwiek materialow
Wykonawca przedstawi Przedstawicielowi Zamawiajgcego szczegdtowe informacje
dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdéw, odpowiednie $§wiadectwa badan laboratoryjnych oraz sposob probkowania do
zatwierdzenia przez.

Cechy materiatow muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami. Rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego poziomu toleranciji.
Zatwierdzenie przez Przedstawiciela Zamawiajgcego pewnych materiatow z danego zrodia
nie oznacza automatycznie, ze wszystkie materialy z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania materiatow odpowiadajacych ustaleniom
zgodnych z :

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 — o wyrobach budowlanych,(ustawa natozyta obowigzek
znakowania materiatdbw i wyrobow budowlanych znakiem CE zgodnie z Art. 5 Ustawy ,,
Wyréb budowlany nadaje sie¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych , jezeli
jest oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z norma
zharmonizowang albo europejska aprobatg techniczng”.
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-,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 Maja 2004 — w sprawie kontroli
wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu”;

- ,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 Maja 2004 — w sprawie probek wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu”;

- ,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 — w sprawie Systemow
oceny zgodnosci , wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w
ocenie zgodnosci, oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych znakiem CE”;

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wiladz na
pozyskanie materialow z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane
przez Zamawiajgcego. Jest zobowigzany dostarczy¢ Przedstawicielowi Zamawiajgcego
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Przedstawicielowi Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym optaty, wynagrodzenie, licencje oraz
jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczeniem materialdéw do Robot.

Wszystkie odpowiednie materialty pozyskane z wykopow w obrgbie Placu budowy lub
z innych miejsc wskazanych w kontrakcie, beda wykorzystane do robot lub odwiezione na
miejsce sktadowania, odpowiednio do wymagan kontraktu lub wskazan Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie Placu budowy poza tymi,
ktore zostaly wyszczegdlnione w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem uzyskania na to
pisemnej zgody Przedstawiciela Zamawiajacego.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom Specyfikacji technicznej

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom Specyfikacji technicznych, zostang przez
Wykonawcg wywiezione z posesji, badz zlozone w miejscu wskazanym przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby skladowane materiaty, do czasu gdy beda potrzebne do Robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakosé¢, wiasciwosci do Robot
i byly dostepne do kontroli przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrgbie Placu budowy, w miejscu
uzgodnionym przez Zamawiajacego.

3. SPRZET

Podstawowym warunkiem doboru sprzetu jest osiggniecie efektu okreslonego w specyfikacji
i dokumentacji technicznej. Podstawowy oraz drobny sprzet (rusztowania, betoniarki, agregat
tynkarski, dzwigi, wibratory, koparki, spycharki, samochody itp.) powinien by¢ dobrany w
zaleznosci od rodzaju robot. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i jakosci wskazaniom zawartym w
ST lub w projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
Wykonawca jest zobowigzany uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje

Strona | 9



niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonanych robét. Sprzet uzywany do wykonania robot
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w ST j oraz przez Przedstawiciela Zamawiajacego w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot, ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy Musi by¢ zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca  dostarczy  Przedstawicielowi  Zamawiajacego  kopie  dokumentow,
potwierdzonych za zgodnos¢ z oryginatem, dopuszczenie sprzetu do uzytkowania (tam, gdzie
jest to wymagane przepisami odr¢bnymi).

Wybrany sprzet po akceptacji  Przedstawiciela Zamawiajgcego, nie moze by¢ podzniej
zmieniany bez zgody Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania jakosci i
warunkow wyszczegolnionych w umowie, zostang przez Przedstawiciela Zamawiajacego
dyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w ST i wskazaniami , w terminie okreslonym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw
o0 ruchu drogowym, w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie Przedstawiciela
Zamawiajgcego zostang usunigte z terenu budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do placu budowy
na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie konserwacji biezacej zgodnie z trescig
Umowy szczegdtowej, przepisami Prawa Budowlanego, obowigzujacymi w Polsce, normami
oraz za jakos$¢ zastosowanych materialdow i wykonywanych Robét, za ich zgodnos$¢ z
Rysunkami i szkicami Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia (SIWZ) Specyfikacja
Techniczng Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR) oraz poleceniami Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatlow i
czesci Robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, rysunkami i
szkicami, SIWZ ,STWIOR, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji.
Przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
dotychczasowej praktyki zawodowej, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazana kwestie.

Polecenia Przedstawiciela Zamawiajgcego beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawceg, pod grozba zatrzymania Robot.
Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ Robot 1 dostarczy Przedstawicielowi

Zamawiajgcego do zatwierdzenia szczegoty swojej dziatalnosci zapewnienia wykonania

zlecenia zgodnie z warunkami okreslonymi umowa. Przedstawi on w nim zamierzony sposob

wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace

wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacja techniczng, ST oraz poleceniami i ustaleniami

przekazanymi przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

.Wykonanie zlecenia bedzie zawierac:

a)czes¢ ogodlng opisujaca:

¢ organizacj¢ wykonania Robot, w tym terminy i Sposob prowadzenia Robot zgodnie z

przyjetym harmonogramem rzeczowo - finansowym przygotowanym przez GW i

akceptowanym przez Zamawiajacego,

¢ organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot

¢ sposoby przestrzegania zasad BHP

¢ wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

¢ wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegolnych

elementow Robot

¢ sposob i procedure proponowanej kontroli i sterowania jakosciag wykonywanych Robot

b)czes¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

¢ wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie wraz z ich parametrami technicznymi

¢ rodzaje i ilos¢ srodkow transportu wraz z metodami zatadunku i roztadunku

¢ metod¢ magazynowania materialow

¢ sposob zabezpieczeni i ochrony tadunkow przed utrata ich whasciwosci w czasie transportu

¢ Sposob i procedure badan prowadzonych podczas dostaw materiatow

¢ sposob i procedure badan prowadzonych podczas wykonywania poszczegdlnych
Elementoéw Robot

¢ sposob postepowania z materiatami i robotami w przypadku, gdy nie odpowiadaja

wymogom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli jakosci Robot bedzie zapewnienie osiggnigcia zatozonej jakosci Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole Robot i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli jakosci, Przedstawiciel Zamawiajacego moze zadac
od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania
jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary 1 badania materiatbw oraz Robot
z czestotliwosciag zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji techniczneji STWiOR.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sa okreslonew ST Wi O R,
normach i wytycznych.

W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Przedstawiciel Zamawiajgcego ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z warunkami umowy.
Wykonawca dostarczy $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materiatdéw ponosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie miat zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu
probek.

Na zlecenie Przedstawiciela Zamawiajacego, Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

Tam gdzie jest koniecznos¢ wykonywania probek w sposob ciagly np.: roboty betoniarskie
Wykonawca zapewni ciaggly nadzor laboratorium i przekaze wyniki badan dla Przedstawiciela
Zamawiajacego.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna polskie wytyczne albo inne procedury zaakceptowane przez Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi  Przedstawiciela
Zamawiajacego 0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie Przedstawicielowi Zamawiajacego ich wyniki
do akceptacji.

6.5.Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacé przedstawicielowi Zamawiajgcego kopie raportow z
wynikami badan jak najszybciej lecz nie p6zniej niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane przedstawicielowi Zamawiajacego na
formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajacego

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Przedstawiciel Zamawiajacego uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materialow u zrodta ich wytwarzania i
musi by¢ mu zapewniona wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.

Przedstawiciel Zamawiajacego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot,
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow 1 robot z
wymaganiami ST, na podstawie wynikow badan dostarczanych przez Wykonawce.
Przedstawiciel Zamawiajacego moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jesli wyniki tych wykaza, ze raporty Wykonawcy
Sa niewiarygodne, to Przedstawiciel Zamawiajacego poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze
si¢ wyltacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialdow i robdt z
dokumentacjg techniczng i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek, poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.7. Certyfikaty, deklaracje i atesty

Przed wykonaniem badan jakosci materiatbw przez Wykonawce, Przedstawiciel
Zamawiajacego moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wskazujacy na to, ze zapewniono zgodnos¢
z kryteriami technicznymi i przepisami aprobat technicznych oraz wlasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych, tzw. : znak CE,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z aprobatg techniczng w przypadku
wyrobow, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslong w pkt. a) i ktore spetniajg wymogi
STWIOR.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez STWIOR, kazda
partia dostarczona do robot, bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajagce w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty, wydane przez producenta, a w razie
potrzeby, poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan
beda dostarczone przez Wykonawceg Przedstawicielowi Zamawiajacego.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniaja tych wymagan, beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem, obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy pomieszczen lub terenu do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy, zgodnie z obowiazujacymi przepisami,
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot
konserwacji biezacej, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej
strony konserwacji biezace;j.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu (z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego). Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty, beda oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Przedstawiciela Wykonawcy.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

¢ datg przekazania Wykonawcy pomieszczen lub terenu , zgodna z protokotem przekazania
placu,

¢ date przekazania przez Zamawiajacego ,,Zakresie robot konserwacji biezace;j”,

¢ zgloszenia 1 daty ostatecznych odbioréw robat,

¢ wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

¢ dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot dane dotyczace jakosci
materialdbw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzit,

¢ wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzit,

¢ inne istotne informacje o przebiegu robot,

¢ daty odbiorow robot,

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy, beda
kazdorazowo kontrolowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego wpisane do dziennika budowy, Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
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6.8.2. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy, beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robot i winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Przedstawiciela
Zamawiajacego.

6.8.3. Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie¢ oprocz wymienionych w pkt. 6.8.1.-6.8.2. nast¢pujace
dokumenty:
e pozwolenie na realizacje¢ zadania budowlanego
plan BIOZ
protokotly przekazania terenu budowy
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
umowy z podwykonawcami,
protokoty z narad i ustalen,
szkice i operaty geodezyjne,
korespondencje na budowie .

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy, w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Przedstawiciela Zamawiajacego
I przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Roboty objete zamoéwieniem sa ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczattu.
Wykonanie Zamowienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST oraz Umowy , roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru :

¢ odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

¢ odbiorowi czesciowemu,

¢ odbiorowi ostatecznemu,

¢ odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru robot dokonuje Przedstawiciel Zamawiajacego.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym  powiadomieniem Zamawiajacego. Odbior bedzie przeprowadzony
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niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 4 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Przedstawiciela Zamawiajacego.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Przedstawiciel Zamawiajgcego na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu
0 przeprowadzone pomiary, w konfrontacja z dokumentacja techniczng, ST i uprzednimi
ustaleniami.

W przypadkach koniecznych Przedstawiciel Zamawiajacego zwraca Si¢ do Zamawiajgcego
w sprawie uczestnictwa w odbiorach lub zajecia stanowiska.

8.3. Odbioér czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych poszczegdlnych elementéw
robot ujetych w ,,Harmonogramie rzeczowo — finansowym realizacji robot” begdacym
zatacznikiem do umowy. Odbioru czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy
odbiorach przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

W przypadkach koniecznych Przedstawiciel Zamawiajacego zwraca Si¢ do Zamawiajacego
w sprawie uczestnictwa w odbiorach lub zajecia stanowiska.

8.4. Odbiér ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbidr ostateczny polega na ocenie rzeczywistego wykonania przedmiotu zamowienia.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy, z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie 0 tym fakcie Inwestora. Odbior ostateczny nastapi w terminie ustalonym w
dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia
robot i przejecia dokumentow, o ktorych mowa w pkt. 8.4.2. Odbioru ostatecznego robot
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego W obecnosci Przedstawiciela
Zamawiajacego i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot
z dokumentacja projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6ot poprawkowych lub robot uzupetniajacych
w robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokot odbioru
ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

¢ specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow Umowy i ewentualne uzupehniajace
lub zamienne),

¢ dzienniki budowy,

¢ wyniki pomiaréw kontrolnych ( obmiar robét) oraz badan materiatow zgodnie z ST,

¢ opini¢ technologiczng, sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow,
zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST,
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgl¢dem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca, wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5.0dbiér pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajacym

10 . PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat
I kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz..U. z
1998r. poz. 679).

10.2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r. w Sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002r.Nr 75,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

10.3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu, rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002r. Nr 108, poz. 953 z
pozniejszymi zmianami oraz ).

10.4. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dn. 24.09.1998 r. w
sprawie ustalenia geotechnicznych warunkow posadowienia obiektow budowlanych (Dz. U. z
1998 r. Nr 126, poz. 839 z p6zniejszymi zmianami).

10.5.Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997 r. w sprawie
ogblnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 169,
poz. 1650 z p6zniejszymi zmianami).

10.6.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity (Dz. U. z 2010 r. Nr 234,
poz. 1623, z pézn. zm.).

10.7.Ustawa z dnia 24 stycznia 2004 r. Prawo Zamoéwien Publicznych ((DZ. U. Z 2010 R. NR
113, POZ. 759 z p6z. zmianami).

10.8. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2009r., Nr 178
poz. 1380 ze zm.).

10.9.Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz.
U. 2 2003r. Nr 80 poz. 717 2 1999 r. p6z. zm.).

10.11.Ustawa z 15 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.z 2004r. Nr 92 poz.
881).

10.13.Rozporzadzenie MSWiA w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych
obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2006r. Nr 80 pdz. 563).
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10.14. Rozporzadzenie ministra infrastruktury, z 6 lutego 2003r, w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robdot budowlanych (Dz. U. Z dn. 19 marca 2003r, nr 47,

poz.401).

10.15. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( Dz.U. z

2003r., Nr 120, poz. 1126).

Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych.

- Wymagania badania przy odbiorze.

- PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,

- klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j.

- PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

- PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

- PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wglebne Scieranie. Phytki nieszkliwione.

- PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnos$ci liniowe;.

- PN-EN 106: 1993 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci chemicznej.

- PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-B-12032 Ptytki i ksztaltowniki podtogowe kamionkowe.

- PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

- PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

- PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

- Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

- Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie s$rodkéw ochrony

indywidualnej

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu

Techniki Budowlanej.

- Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

- PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze. Ogodlne wymagania i badania i

eksploatacja.

- PN-EN 39 - Rury stalowe do budowy rusztowan.

- PN-EN 74 - Zlacza , $ruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych

nosnych wykonywanych z rur stalowych.

- PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na

placu budowy.

- PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementoéw prefabrykowanych.

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

- PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu

powszechnego uzytku.

- PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementow

powszechnego uzytku.

- PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
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- PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
- PN-86/B-30020 Wapno.
- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
- PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
- PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
- PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.
- PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.
- PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.
- PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
- PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
- PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dla cementu powszechnego
uzytku.
- PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.
- PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
- PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stato$ci objetosci.
- PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.
- PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
- PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.
- PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.
- PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.
- PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie iloSci
wody wydzielajacej si¢ samoczynnie z mieszanki betonowe;j.
- PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
absorpcji kapilarnej.
- PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w
podczerwieni.
- PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substancji.
- PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
zawarto$ci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.
- PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
zawartosci alkaliow w domieszkach.
- PN-B-06250 Beton zwykty.
- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
- PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.
- PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistos$ci.
- PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen
obcych.
- PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytdéw mineralnych.
- PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego.
- PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztaltu.
- PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci.
- PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
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- PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

- PN-EN 10021: 1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych,

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

- PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

- PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

- PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

- PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie transport.
- PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztaltu, wymiarow
i masy.

- PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

- PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne 1 nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej.

Tolerancja ksztattu i wymiarow.

- PN-ISO 1891: 1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

- PN-ISO 8992:1996 Czgsci ztaczne. Ogdlne wymagania dla $rub dwustronnych 1 nakretek.

- PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

- PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

- PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyroboéw lakierowych.
Terminy ogolne.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

- PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemii.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE WYSZCZEGOLNIONE
W CZESCI OGOLNEJ
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
WYKONANIA I DOBIORU ROBOT:
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I.RUSZTOWANIA (przedmiar poz. 4,5,6,7,8,9)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych z
montazem i demontazem rusztowan zewngtrznych do wykonania prac zwigzanych z
PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z
LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t w inwestycji wymienionej w pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejma czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz i demontaz rusztowan
niezbednych do realizacji prac.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:

e Mmontaz rusztowan,

e montaz zurawia Wiezowego, szybko montujacego (od strony ul. Korzeniowskiego-
wymagane uzgodnienie z Zarzadem Drog, w przypadku koniecznym stemplowanie
pomieszczen ponizej — pod ulicg), od strony bazy PKS — po uzgodnieniu z
uzytkownikiem terenu.

e demontaz zurawia,

e demontaz rusztowan.

1.4. Okreslenie podstawowe
Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie dokumenty
dopuszczajace do stosowania i ST ,, Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot w ST ,, Specyfikacji Technicznej”.

1.6. Szczegolne wymagania dotyczace robot
Badania i odbiér rusztowan.
Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu
robot montazowych w catosci lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robot. Badanie
powinno obejmowac sprawdzenie:
e wymagan ogolnych,
stanu podtoza,
posadowienia rusztowan,
wykonania zlgczy 1 stezen,
zakotwien,
pomostow roboczych i zabezpieczajacych,
urzadzen komunikacyjnych i transportowych,
e urzadzen piorunochronnych.
Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposob podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur
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stalowych. Rusztowanie nalezy uzna¢ za prawidlowe jezeli wszystkie badania daty
pozytywny wynik.
Montaz rusztowan:

e rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m,

e szeroko$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

e wysoko$¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m liczac od wierzchu
pomostu jednej kondygnacji do wierzchu pomostu kondygnacji nastepnej,

e dopuszczalne odchyltki wierzchow stojakow ram pionowych nie powinny by¢ wigksze
niz 15 mm przy wysokosci rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych
niz 10m,

e odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej
rusztowania nie moze by¢ wigksze niz + /- 50 mm na catej dtugosci rusztowania a
ram poziomych i poprzecznic wzdtuz 0si poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,

e odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz
10 mm.

1.7. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca dostarczy:

1) Rusztowanie winno posiada¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) co oznacza, ze
dany rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu
zgodno$ci wymagan z przepisami.

2) Dokument odbiorowy dopuszczajacy do uzytkowania.

3) Dokumentacje techniczna, ktéra moze stanowi¢ instrukcja montazu 1 eksploatacji
rusztowania opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania
sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja montazu i eksploatacji
rusztowania sporzadzona przez producenta winna zawieraé:

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegdlnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na
typowe i nietypowe, w ktorym powinny sie znalez¢ informacje na temat :

* dopuszczalnego obcigzenie pomostow roboczych,

» dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktorych nie ma koniecznosci wykonania projektu,

» dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktorym eksploatacja
rusztowan jest mozliwa,

* sposob montazu | warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciagarki),

« informacje na temat ilo$ci poziomow roboczych i ich wyposazenia,

» warunki montazu i demontazu rusztowania,

» schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postgpowania w przypadku
montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementow, ktore naleza do danego systemu
rusztowania, sposob kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,

* wzor protokotu odbioru,

* wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,
certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodno$ci wyrobu pod wzgledem
bezpieczenstwa), okreslajacy zgodnos¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj.:
dokumentacja rusztowania,

» oznakowaniem, wytrzymatoscia konstrukcji rusztowania i podestow, statecznosci
rusztowania, urzadzenia piorunochronne, urzadzenia ostrzegawcze, urzadzenia transportowe,
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« zabezpieczenia przed upadkiem osob i przedmiotow z wysokosci, wysitek fizyczny przy
montazu i demontazu,

swygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz
eksploatacji rusztowan.

2. Warunki eksploatacji zurawia wiezowego, szybko montujacego.

Urzadzenia techniczne podlegajace dozorowi technicznemu powinny by¢ eksploatowane
zgodnie z instrukcjg eksploatacji i uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem:

Eksploatujacy powinien wyposazy¢ urzadzenie W stanowiskowg instrukcje obstugi
opracowang na podstawie instrukcji eksploatacji i dostepna dla obstugujacego.

W celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji urzadzenia, ecksploatujacy jest
zobowigzany zapewni¢ wlasciwg konserwacje urzadzenia zgodnie z wymaganiami zatgcznika
nr 2 do rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 18.07.2001r. w sprawie trybu
sprawdzania kwalifikacji wymaganych przy obsludze ikonserwacji urzadzen
technicznych(Dz.U. nr 79, poz. 849), ze zmiang z dnia 20.02.2003 r.(Dz.U. Nr 50, poz.
426). Przeglady konserwacyjne powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz w terminach
okreslonych w zatagczniku nr 2 do rozporzadzenia Rozporzadzenie Ministra
Przedsigbiorczosci i Technologii z dnia 30 pazdziernika 2018 r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacji, napraw i modernizacji urzadzen
transportu bliskiego (Dz.U. 2018 poz. 2176), o ile wytworca nie okreslit inaczej.

Eksploatujagcy powinien do kazdego urzadzenia zatozy¢ i przechowywac dziennik
konserwacji prowadzony przez konserwujgcego, W ktorym odnotowuje wykonane czynnosci.

W przypadku UTB wyposazonych w aparaty elektryczne eksploatujacy zapewnia
wykonywanie i udokumentowanie:

1) pomiarow rezystancji izolacji obwodow elektrycznych, ze szczegdlnym uwzglednieniem

obwodow bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowej, nie rzadziej niz:

a) raz w roku - dla urzadzen:

- pracujacych w pomieszczeniach lub strefach zagrozonych wybuchem, z wyziewami
Zragcymi,

- pracujacych na otwartym powietrzu,

- shuzacych do przemieszczania 0sob,

b) raz na dwa lata - dla urzadzen pracujacych w warunkach innych niz wymienione w lit. a;

2) pomiardw rezystancji uziemien roboczych 1 odgromowych, o ile sg stosowane, oraz
ochrony przeciwporazeniowej nie rzadziej niz:

a) raz w roku - dla urzadzen:

- pracujacych na otwartym powietrzu lub w pomieszczeniach o duzej wilgotnosci, goracych
lub z wyziewami zracymi,

- sluzgcych do przemieszczania osob,

b) raz na dwa lata - dla urzadzen pracujgcych w warunkach innych niz wymienione w lit. a.

Niezaleznie od pomiaréw, o ktorych mowa w ust. 1, wykonuje si¢ pomiary po wprowadzeniu
zmian lub wykonaniu prac w instalacji elektrycznej UTB montowanych w miejscu pracy oraz
w przypadku gdy stan izolacji, rezystancji uziemien lub ochrony przeciwporazeniowej ulegt
pogorszeniu lub gdy wystapily uszkodzenia tej instalacji.

Wykonanie pomiaréw odnotowuje si¢ w dzienniku konserwacji.

3. SPRZET
Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogow
uzyskania stosowej jakosci robot lub przepisow bezpieczenstwa zostang przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewniaé¢ zabezpieczenie elementow
przed wptywem szkodliwych czynnikow atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ robot
I wilasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT(MONTAZU)

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcja montazu i
eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania
dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania
systemowe, ktore s3 montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania
dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem
systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca si¢ stosowanie rusztowan
systemowych, ktorych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcja montazu i eksploatacji, dostarczona z rusztowaniem przez producenta. W celu
bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ te
instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegaé
przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikow badan
lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa
i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na
rusztowaniach:

— w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajacego dobra widocznos¢,

— w czasie geste] mgty, opadow deszczu, sniegu, gotoledzi,

— podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs$¢, przejsé, przejazdow i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane
daszki ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku Zrodta
zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Kontroli bedzie podlegaé:

— stan podloza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

— sposob posadowienia rusztowania,

— sprawdzenie wymiarow zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem,
— dopuszczalnych odchytek,

— stezenia rusztowan,

— sposob zakotwienia,

— pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

— urzadzenia piorunochronne,

— zabezpieczenia calego rusztowania.

W czasie kontroli jako$ci bedzie rowniez oceniaé bezpieczenstwo wykonywania robot i
wykonywanych elementow.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostki obmiarowe

Obmiar robot wykonuje w jednostkach m? zamontowanego rusztowania wg rzutu sciany na
plaszczyznie pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslaja inaczej. Czas eksploatacji
(pracy) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robot wykonywanych z rusztowania w
zaleznosci od sktadu brygady robocze;j.

Roboty objete zamowieniem sg Ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczaltu.
Wykonanie Zamoéwienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8. ODBIORY ROBOT

Odbioér robot nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje
kierownik budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru. Ponadto
odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywac codziennie przed rozpoczegciem
pracy, sprawdzajac:

— czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

— czy jest prawidtowo zakotwione,

— czy nie styka si¢ z przewodami elektrycznymi ,

— czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wlasciwy (czyste,

nie $liskie, stabilne),

— porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

— czy nie zaszly zjawiska majace ujemny wplyw na bezpieczenstwo rusztowania.

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzaé
kierownik budowy Ilub konserwator, ktory sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w
konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére moga spowodowac katastrofe budowlana lub
stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

9.PODSTAWY PLATNOSCI
Rozliczenie robot nastgpuje na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawca, a
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

— Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

— Ustawa 0 systemie oceny zgodnosci .

— Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

— Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie $rodkow ochrony
Indywidualnej.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

— Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

— PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze. Ogdolne wymagania i badania i
eksploatacja.

— PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

— PN-EN 74 — Ziacza , Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
nosnych wykonywanych z rur stalowych.

— PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane
na placu budowy.

— PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych.
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I1. ROZBIORKA ELEMENTOW Z BETONU,
CERAMIKI I INNYCH MATERIAELOW

(przedmiar poz. 10-34)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania szczegdlowe
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiérkg w ramach PRZEBUDOWY |
NADBUDOWY BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIA WINDY Z LACZNIKIEM
WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA |
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2. Zakres stosowania ST
Zakres stosowania ST jest zgodny z ustaleniami ,,Wymagania ogolne”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Sciany zewnetrzne od wysokosci 85cm nad p. p. oraz wiekszo$é $cian wewnetrznych 111
kondygnacji nalezy wyburzy¢. Wszystkie biegi schodowe wewnatrz budynku jak i na
zewnatrz nalezy wyburzy¢, w szybach klatek schodowych czgs¢ $cian nalezy sku¢ w celu
budowy powigkszonych biegow klatek i wyrownania z licem pozostalych $cian w szybie.
Usuna¢ docieplenie $ciany frontowej (od strony ul. Korzeniowskiego).

Istniejacg posadzke III pigtra oraz cze$¢ posadzki II pigtra nalezaca do DK Stowianin nalezy
usung¢ do warstwy belek stalowych i ceramicznego tuku konstrukcji stropu odcinkowego.
Prace prowadzi¢ zgodnie z ekspertyza budowlana.

Peten zakres wyburzen, zamurowan oraz obi¢ pokazano na rysunkach w czesci graficznej
projektu wykonawczego, prace wykonywac zgodnie z dokumentacja rysunkowa i pod
nadzorem kierownika budowy, prace wyburzeniowe prowadzi¢ etapowo.

Sposob prowadzenia prac zgodnie z branza konstrukcyjna.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowia wymagania szczegotowe
dotyczace robot zwigzanych z pracami jak w pkt 1.1.
Materiat z rozbiorki odwieziony zostanie na wysypisko miejskie do utylizacji
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Sprzet do robot rozbiorkowych
Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorka nalezy stosowac:

Mtoty udarowe i inny sprzet do rozbiorek.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materialow z rozbiérki
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Materiaty uzyskane z rozbiorki moga by¢ przewozone na wysypisko miejskie dowolnymi
srodkami transportu zaakceptowanymi tj. przez Inwestora dla danego asortymentu materiatu
rozbidrkowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ustalenia ogodlne

Prace zwigzane =z rozbiorkg powinny by¢ uzgodnione przez Wykonawce
Z Przedstawicielem Zamawiajacego.

Obiekty znajdujace si¢ w pasie robot, nie przeznaczone do Usunigcia, powinny by¢ przez
Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Jezeli obiekty, ktore majg by¢ zachowane, zostang uszkodzone lub zniszczone przez
Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, W sposob
zaakceptowany przez Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot rozbiorkowych

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtornego
wykorzystania.

Zaggszczenie gruntu wypetniajacego ewentualne doty po usunigtych elementach nawierzchni
powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ST ,,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podtoza”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorka elementow drog jest:

- nawierzchni jezdni, chodnika - metr kwadratowy (m?),

- dla wywozu gruzu - metr sze$cienny (m?).

Roboty objete zamoéwieniem sa ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczattu.
Wykonanie Zamowienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
»Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawag rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
Z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja DP — T14 o dokonywaniu odbiorow roboét drogowych realizowanych na drogach.
Warszawa, 1989, wraz z pdzniejszymi zmianami.

BN — 77/8931 — 12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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[11.ROBOTY MUROWE (poz. obmiaru 81, 82, 83, 84, 85)

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét murowych z materialdow ceramicznych i betonowych podczas wykonywania
robot zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ
DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2 Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét murowych i obejmuja:
Na wiencu ulozenie muru z elementow wapienno piaskowych z otworami pidro wpust.
uktadanych na zaprawie (zniwelowanie ewentualnych odchylen wienca) zaczynajac od
naroznikoéw $cian zewnetrznych.

Ustawienie blokoéw sprawdzi¢ poziomnicg oraz W razie koniecznosci korygowaé za pomoca
gumowego milotka. Wypoziomowanie naroznikOw pierwszej warstwy sprawdzi¢ za pomocg
niwelatora lub ,,szlauf wagi” (poziomnicy wezowej). Kolejne warstwy murowac na zaprawie
do cienkich spoin, nie stosowa¢ spoiny W pionie w miejscu tgczenia na system pidro-wpust, a
jedynie w miejscach, w ktorych nie ma tego potaczenia oraz w przypadku S$cian o
podwyzszonej izolacyjnoSci akustycznej. Zaprawe nanosi¢ systemowa kielnig do cienkich
spoin o szerokosci dopasowanej do szeroko$ci muru. Murujac kolejne warstwy blokow,
nalezy zachowaé przesunigcie spoin pionowych o min. 8 cm. W murach, w ktérych
planowane jest wykorzystanie wewnetrznych kanatow elektrycznych, spoiny pionowe musza
mija¢ si¢ doktadnie w potowie blokéw, aby wykona¢ wlasciwe polgczenie stosowaé nalezy
znaczniki kanaléw na bocznych powierzchniach blokéw. Sciane od wewnatrz wykonczyé
gladzig gipsowg 1 pomalowac farbg paroprzepuszczalna do wnetrz.

Murowanie $cianek ocieplenia wewnatrz na wysokosci do 97 cm nad poziomem podtogi Il
kondygnacji z bloczkow z betonu komorkowego uktada¢ na oczyszczonej i1 rownej
powierzchni. Podtoze oczysci¢ podioze z kurzu i pozostatosci srodkoéw antyadhezyjnych. Przy
$cianie istniejacej wyznaczy¢ potozenie dolnej krawedzi ptyt i ulozy¢é warstwe dylatacji
(pasek z pianki poliuretanowej lub filcu) na podtodze. Mocowanie ptyt wykona¢ za pomoca
zaprawy odpowiedniej dla wybranego systemu nanoszac jg pacg zgbatg (uzgbienie 12x12mm)
na calg powierzchni¢ plyty na grubo$¢ ok 10 mm. Plyte z zaprawa dociska¢ do podioza w
odlegtosci 2 cm od docelowego miejsca montazu 1 dosuwa¢ plynnym ruchem na witasciwag
pozycje. Ewentualne nier6wnosci na styku ptyt wyrownaé paca do szlifowania i pokryé
zaprawg o grubosci ok. 5 mm, w ktorej zatopi¢ nalezy siatke z widkna szklanego 0
gramaturze min. 145 g/m? zabezpieczajaca przed spekaniami. Sciane wykonczy¢ gtadzig
gipsowa i pomalowac farbg paroprzepuszczalna do wnetrz. Wznoszenie $cian dziatlowych
nalezy wykona¢ przed wykonaniem szlichty posadzki. Murowanie rozpocza¢ od wyznaczenia
linii przebiegu $ciany i wypoziomowania dolnej warstwy na zaprawie (jezeli istnieje ryzyko
nierdwnosci), @ w przypadku réwnej powierzchni uktada¢ na cienkiej spoinie. Nastgpne
warstwy ukladamy na cienkiej spoinie tak jak przy S$cianach zewnetrznych pamigtajac o
przesunigciu spoin o pionowych min 10 cm. Polaczenie ze $cianami zewnetrznymi/no$nymi
wykona¢ na dotyk przy uzyciu tacznikow do murow wygictych pod katem 90° w co drugiej/
co trzeciej warstwie $cianki dziatowej. Przykrecenie kotew w $cianie zewnetrznej z bloczkow
silikatowych wykona¢ za pomoca kotkéw dobranych do materiatu §ciany a potaczenie ze
$ciang z bloczkow z betonu komorkowego wykonaé przy pomocy gwozdzi 0 czworokatnym
przekroju. Potaczenia wewnetrznych §cianek dzialowych wykonaé za pomocg tradycyjnego
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przewiazania murarskiego. Scianek dzialowych nie murowaé na styk ze stropem. Nalezy
zostawic¢ szczeling szerokosci ok. 10 + 15 mm, aby pozwoli¢ na ewentualne ugiecia stropu w
czasie jego eksploatacji. Po wymurowaniu szczeliny nalezy wypeti¢ piankg montazowa lub
innym materiatem elastycznym.

1.3 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano — montazowych”.

1.4 Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie ze specyfikacja,
poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo
Budowlane.

a)

b)

c)
d)

9)

roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacja
projektowo — kosztorysowa. W przypadku ujawnienia btedow w dokumentacji lub
powstania okoliczno$ci zmuszajacych do odstgpstwa od projektu, decyzje 0 dalszym
sposobie prowadzenia robdt wydaje inspektor nadzoru,

materiaty uzywane do robot murowych powinny odpowiada¢ warunkom technicznym

oméwionym w punkcie 2,

elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu,

mury nalezy uktada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidetl wigzania, grubosci spoin
oraz zachowaniem poziomu i pionu,

mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. Réznica
poziomu poszczegdlnych czeSci muru w trakcie wykonywania budynku nie moze
przekracza¢ 4m dla muréw z cegly i 3m dla muréw z blokéw i pustakow, przy czym w
miejscu potaczenia muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy zostawié strzepia
zazebione koncowe. W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ zastosowania wigkszej
réznicy poziomow, niz podano wyzej, nalezy zostawiC strzepia uciekajace lub
stosowac przerwy dylatacyjne,

przy murach, licowanych licowka o wymiarach cegly lub o wymiarach
umozliwiajacych konstrukcyjne zwigzanie z murem, warstwa licowa powinna by¢
murowana }gcznie z cato$cig muru na tej samej zaprawie,

najkrotszy okres od rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do rozpoczecia na tym
samym odcinku robot muru nastepnej kondygnacji zalezny jest od rodzaju zaprawy i
wysokosci muru dolnej kondygnacji. Okres ten okre$la w dobach ponizsza tabela,

Rodzaj zaprawy uzytej | Wysokos¢ dolnej kondygnacji
do murowania
Do 3,5m
Wapienna 7
Cementowo wapienna 5
Cementowa 3

h)

i)

wneki 1 bruzdy instalacyjne powinno si¢ wykonywac¢ jednoczesnie ze wznosSzonym
murem,

kotwy, S$ciagi, belki i elementy konstrukcji stalowych nalezy obmurowywaé na
zaprawie cementowej,
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)

k)

P)

w okresie zimowym roboty murowe zewngtrzne mozna prowadzi¢ normalnymi
sposobami wylgcznie przy temperaturze wyzszej niz 0°C. przy spadku temperatury
ponizej 0°C stosuje si¢ specjalne sposoby murowania. W Polsce przyjeta si¢ metoda
zachowania ciepta oraz metoda murowania w ostonach, tzw. cieplakach. Metoda
zachowania ciepta polega na wytworzeniu i zachowaniu ciepta W murze i zaprawie
niezbednego w procesic wigzania i twardnienia zaprawy przy uzyciu prostych
srodkow zabezpieczajacych:
- skladowanie materiatow w  pomieszczeniach ostonigtych od  wplywow,
atmosferycznych,
- dodatkéw chemicznych do zapraw powodujacych wzrost temperatury zaprawy i
przyspieszenia jej wigzania i twardnienia,
- podgrzewania zaprawy i jej sktadnikow,
- transportu zaprawy w zabezpieczonych przed utratg ciepta srodkach transportowych,
- okrywania muru izolacyjnymi ostonami.
W zaleznosci od temperatury otoczenia Stosuje si¢ poszczegodlne $rodki pojedynczo
lub tacznie wg zasad podanych w opracowaniu ,,Poradnik majstra budowlanego”.
Metod¢ murowania w cieplakach stosuje si¢ w przypadku koniecznosci prowadzenia
robot w sposob ciagly, bez wzgledu na ewentualne dowolnie niskie temperatury.
Cieplaki wykonuje si¢ przez prowizoryczne obudowanie (np. z wybrakowanego
drewna, materiatbw stomianych lub trzcinowych lub 2z brezentu) miejsca
wykonywania murow, dzieki czemu stwarza si¢ warunki prowadzenia robot zblizone
do normalnych. Wnetrze cieplaka musi by¢é ogrzewane nagrzewnicg lub
promiennikiem ciepta. Nie wolno do tego uzywa¢ koksownikow,
przed przystagpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i
fundamentowe, sprawdzajac zgodno$¢ ich wykonania z warunkami technicznymi
wykonania i odbioru tych robdt. Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy
sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan §cian fundamentowych,
wykonanie muréw z przewodami wentylacyjnymi powinno odbywa¢ si¢ zgodnie z
zatwierdzong dokumentacjg techniczng. Odstgpstwa od dokumentacji uzgodnione z
projektantem powinny by¢ potwierdzone zapisem nadzoru technicznego w dzienniku
budowy lub innym réwnolegtym dokumencie,
murowanie trzondw z przewodami powinno odbywaé si¢ w temperaturze powyzej
+5°C w czasie bezdeszczowej pogody,
przewody wentylacyjne powinny by¢ pionowe. Dopuszcza si¢ odchylenia przewodow
od kierunku pionowego do 30°, jednak nie wiecej niz 45°, pod warunkiem uzyskania
na to pisemnej zgody wtasciwego terenowego organu budowlanego oraz umieszczenia
na zatamaniach otworéw rewizyjnych zamknietych szczelnymi drzwiczkami.
Powierzchnie wewnetrzne przewodéw w miejscach zataman powinny by¢
zabezpieczone przed uderzeniami kuli kominiarskiej ochraniaczami stalowymi
wykonanymi z pretow stalowych o $rednicy nie mniejszej niz 10mm w wypuklej
czesci przewodow i blachg grubosci min. 2mm we wklestej czgéci kanatu,
przewody powinny mie¢ na calej swej wysokosci, tacznie z przejsciami przez stropy i
wience, jednakowy przekroj okreslony w dokumentacji, jednak nie powinny by¢
mniejsze niz 14x14cm (1/2x1/2 cegly wraz ze spoinami) lub przekrdj okragly nie
mniejszy niz g15cm,
przewody powinny by¢ szczelne, pustaki kominowe nalezy uktada¢ na zaprawach
plastycznych z calkowitym wypeklieniem spoin poziomych i pionowych zaprawa.
Wewnetrzne powierzchnie przewodow w trzonach murowanych powinny by¢ gladkie,
bez wystepow lub wklesnie¢. Wypchnigta do wnetrza przewodu zaprawe nalezy
usuna¢, a spoing wygtadzic,
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q) szybko$¢ wznoszenia murdéw z przewodami powinna by¢ taka, aby zaprawa w dolnej
czesci mogla uzyskaé wytrzymalosé zabezpieczajaca trzon przed deformacja.

2.MATERIALY.

e Cegtla ceramiczna petna klinkierowa o wym. 26x12x6,5 cm wg PN-B- 12050/96 , PN-
75/B-12001, PN EN 771-1:2006 w kolorze zblizonym do koloru ptytek klinkicrowych
( Braz natura).

e Cegla ceramiczna petna klinkierowa o wym. 26x12x6,5 cm kl 30 wg PN-B- 12050/96,
PN-75/B-12001, PN EN 771-1:2006 w kolorze zblizonym do koloru plytek
klinkierowych ( Braz natura)

e Zaprawa cementowo —wapienna do przemurowania kominoéw

e Zaprawa murarska z trasem do klinkieru

Aby cegle moc nazwac klinkierowa, powinna ona jako wyrdb finalny charakteryzowac sie
pewnymi cechami:

- powsta¢ W procesie wypatu gliny,

- posiada¢ nasigkliwo$¢ mniejszg lub rowng 6% (Niemcy dopuszczajg 7%),
- posiada¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie wigksza niz 30 MPa,

- by¢ mrozoodporna.

PN-EN 998-2:2004 Zaprawa murarska wedlug projektu, ogolnego przeznaczenia (G),
do stosowania wewnatrz i na zewnatrz, w elementach podlegajacych wymaganiom
konstrukcyjnym, przeznaczona do muréw zbrojonych i niezbrojonych. Wytrzymato$¢ na
Sciskanie: kategoria M 5 Wytrzymatoé¢ spoiny (warto$é tabelaryczna): > 0,15 N/mm?
Zawarto$¢ chlorkéw: 0,07% CI Reakcja na ogien: klasa A1 Absorpcja wody: 0,1 kg/m?min®®
Wspotczynnik  dyfuzji pary wodnej (warto$¢ tabelaryczna): 15/35 Wspolczynnik
przewodzenia ciepta (warto$¢ tabelaryczna): 0,83 W/mK Trwato$¢é: spadek wytrzymatosci na
zginanie po cyklach zamrazania-rozmrazania: <40% Trwato$¢: ubytek masy po cyklach
zamrazania-rozmrazania: <3%.

2.1.1. Transport i skladowanie
Cegte ceramiczng mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposob
zapobiegajacy uszkodzeniom mechanicznym

2.2. Spoiwa.
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, gotowe
zaprawy murarskie powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach
panstwowych, aprobatach technicznych.

2.3.Woda.
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wodg zdatng do picia oraz wody z rzek,
jezior i innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie
panstwowej dotyczacej wody do celow budowlanych. Niedozwolone jest uzycie wod
morskich, $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje, glony i mut. Niedozwolone jest rowniez uzycie wod mineralnych nie
odpowiadajgcych w/w warunkom.
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3.SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt okreslonych niniejsza ST winien wykazaé
si¢ mozliwoscig korzystania z maszyn i sprz¢tu gwarantujgcych wiasciwg tj. spetniajaca
wymagania ST jakos$ci robot.

4. TRANSPORT.

Warunki transportu dla poszczegdlnych materiatow sg okreslone w punkcie 2. Materiaty,
dla ktérych nie opisano warunkéw transportu, nie wymaga si¢ takowych.

5. WYKONANIE ROBOT.
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek wyskokow,
otwordw itp. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne i stupy.
Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po
zakonczeniu $cian gtownych danej kondygnacji. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie
rownomiernie na calej ich dtugos$ci. R6znica poziomow poszczegdlnych czesci murdw nie
powinna przekracza¢: 4 m dla muréw z cegly. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe. W przypadku koniecznosci
zastosowania wigkszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw niz 4 lub 3
nalezy dokona¢ tego strzepiami schodowymi lub zastosowac przerwy dylatacyjne.
Cegly i pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowani
u cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac
lub konieczne jest moczenie cegly suchej. Stosowanie cegty, blokéw lub pustakoéw Kilku
rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda
sciana powinna by¢ wykonana z cegly, blokow lub pustakow jednego wymiaru i jednej
klasy. Wngeki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem
murow.
Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegla (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy,
kominy itp.) moga by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0oC.
Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie w
temperaturze ponizej 00C, pod warunkiem zastosowania srodkow umozliwiajacych
wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych wykonywania robot budowlano
- montazowych w okresie zimowym, wyd. ITB 1987 r. W przypadku przerwania robot na
okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po innej dtuzszej przerwie w robotach
nalezy sprawdzi¢ stan techniczny mur6éw i gdy zajdzie potrzeba, usunaé¢ wszelkie
uszkodzenia muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej
zaprawy.
Spoiny w murach ceglanych.
W zwyktych murach ceglanych, jesli nie ma szczegolnych wymagan, nalezy przyjmowac
grubos¢ normowga spoiny:12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubos¢
maksymalna nie powinna
e przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
e D)10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glgbokosé¢
5- 10mm (murowanie na tzw. puste spoiny).
5.6.2.Stosowanie polowek i cegiet utamkowych.
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Liczba cegiet uzytych w potéwkach do murdéw nosnych, z wyjatkiem scian najwyzszej
kondygnacji, nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet. Potowek i cegiel
utamkowych mozna uzywac przy zastosowaniu cegiet catych w liczbie rownej co najmnie;j
50% catkowitej liczby cegiet i przy wystarczajacym przewiazaniu spoin:
w scianach najwyzszej kondygnaciji,
w murach podokiennych,
w murach przeciwpozarowych,

e napoddaszu, pod warunkiem zeby naprezenie we wszystkich tych przypadkach byto

mniejsze od 2/3 naprgzenia dopuszczalnego wedtug normy PN-87/B-03002.

W filarach i stupach niedopuszczalne jest zastepowanie catych cegiet potowkami.
Stosowanie cegiet potdéwkowych i mniejszych moze by¢ dokonywane tylko w liczbie
koniecznej do uzyskania prawidtowego wigzania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

- dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Przedstawicielem Zamawiajacego.

- kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu whasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

- w przypadku braku zaswiadczenia o jakosci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone
wyroby nie odpowiadaja wymaganym normom lub $wiadectwom ITB, nalezy
przeprowadzi¢ we wilasnym zakresic badania makroskopowe, a w razie potrzeby i
laboratoryjne w laboratorium przedsigbiorstwa (albo innym uprawnionym), zgodnie z
obowigzujacymi dla tych materiatow i wyrobow normami.

- w przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujacej normie.

- wyniki odbioru materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7.0BMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w KNR nr 2-02 rozdziat 01 ,,Konstrukcje murowe.
Zatozenia szczegdtowe” punkt 4.1.,4.2.,45.,4.7.,4.8.,4.9.,4.12, 4.13., 4.14. — 4.21., 4.24.
—4.26.
Jednostka obmiarowa jest:
— dla $cian — m?,
Roboty objete zamdéwieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie
ryczattu. Wykonanie Zaméwienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.1Podstawa odbioru robot murowych.

Podstawe dla odbioru robét murowych powinny stanowic nastepujace dokumenty:,

a) dziennik budowy,

b) zaswiadczenia 0 jakosci materialtow i wyrobow dostarczonych na budowe przez
producentdw,

c) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt szczegdlnie zanikajacych, jezeli
odbiory te nie byty odnotowane w dzienniku robot,
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d) protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

e) wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jezeli takie byly zlecane przez
budowe (np. w odniesieniu do radioaktywno$ci lub zdrowotnosci niektorych
Wyrobow)

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.1.2.0dbior robot murowych powinien odbywacé si¢ przed wykonaniem tynkow i innych

robot wykonczeniowych, ale po osadzeniu elementow metalowych ogrodzenia.

8.1.3.0dbiér murdéw z cegly i pustakéw ceramicznych oraz elementow z betonu.

- mury z cegly ceramicznej (klinkierowej) oraz elementéw z betonu powinny by¢
wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i
instrukcji oraz niniejszych warunkow technicznych wykonania robot,

- najwigksze dopuszczalne odchytki wymiarow murdéw z cegly, pustakow ceramicznych i
bloczkow betonowych powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w tablicy,

dopuszczalne odchytki dla muréw [mm]
z cegly i pustakdw ceramicznych | Z
mury mury drobnowymiaro
Lp | rodzaje odchylek spoinowane niespoinowane | wych elementéw
. z betonu
komoérkowego
1 2 3 4 5
1 zwichrowania i skrzywienia powierzchni murow:
- na dlugo$ci Im 3 6 4
- na calej powierzchni $ciany pomieszczenia 10 20 -
2 odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
- na wysokos$ci Im 3 6 3
- na wysokosci 1 kondygnacji 6 10 6
- na calej wysokosci §ciany 20 30 15
3 odchylenia od kierunku poziomego gornej
powierzchni kazdej warstwy muru:
- na dtugos$ci 1m 1 2 2
- na calej dlugosci muru 15 30 30
4 odchylenia od Kkierunku poziomego gornej
powierzchni ostatniej warstwy muru pod stropem:
- na dhugosci Im 1 2 -
- na catej dlugo$ci budynku 10 20 -
5 odchylenia przecinajacych si¢ powierzchni muru
od kata przewidzianego w projekcie (zwykle 90°):
- na dtugosci 1m 3 6 10
- na calej dlugosci $ciany - - 30
6 odchylenie wymiaréw otwordéw w §wietle o$ciezy dla otwordw o wymiarach:
do 100cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysoko§é +15, -10 +15, -10
powyzej 100cm szerokosc¢ +10, -5 +10, -5 410
wysoko§é +15, -10 +15, -10

- badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
obowiazujacych norm,

- sprawdzenie jakosci cegiet, pustakow i bloczkow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodno$¢ cech uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
odno$nymi normami. Materialy nie majace atestow stwierdzajacych ich jakosé¢, a
budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich
wbudowaniem.
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8.1.4.0cena wynikow badan po odbiorze.

W razie uznania catosci lub cze¢éci robot murowych za niezgodne z niniejszg ST nalezy
ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstgpstwa od postanowien niniejszej ST
zagrazaja bezpieczenstwu budowli i na ile obnizaja jako$¢ wykonanych elementow i
konstrukcji murowych. Mury zagrazajace bezpieczenstwu powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone, rozebrane i wykonane w sposob prawidlowy oraz ponownie
przedstawione do odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.

Podstawg rozliczenia finansowego, bedg ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-03002  Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-03005  Konstrukcje murowe z cegly i innych elementéw drobnowymiarowych ze
zbrojeniem stalowym. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN 68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-81/B-30003 Cement murarski 15

PN-88/B 30005 Cement hutniczy 25

PN-81/B-30010 Cement portlandzki biaty

PN-86/B-30020 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

PN-86/B-23006 Kruszywa do betonu lekkiego

BN-81/6732-12 Ciasto wapienne
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KONSTRUKCJE ZELBETOWE (przedmiar poz. 35-42,44,45)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg3 wymagania dotyczace robot
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych podczas wykonywania
robot zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ
DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis 45200000-9

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne roboty
specjalistyczne.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST ,,Wymagania og6lne", a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowej powyzej 2,0 t/m3 i nie przekraczajacej 2,6t/m3
wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz
ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwiazaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wodly.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchiongc; beton, do jego masy
wstanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé
cisnienia wody w MPa, dziatajacego na probki betonowe wg PN-88/B-06250. Norma PN-EN
206-1 wprowadza badanie glebokosci penetracji wody pod cisnieniem bedace
odpowiednikiem badania wodoszczelnosci wg PN-88/B-06250. Zmianie ulegta procedura
badawcza jak rowniez sposob okreslania wodoszczelnosci badanego betonu.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe
cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz
2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np.) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymato$¢ charakterystyczna
oznaczonag na probkach walcowanych o wysokosci 300mm i $rednicy 150mm oraz
szesciennych o wymiarach 150x150x150mm.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm
Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej
naprezen w sposob czynny.
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1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem

konstrukcji  betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa

inzynieryjnego. Szczegotowa specyfikacja techniczna dotyczy wszystkich czynnosci
majacych na

celu wykonanie robot zwigzanych z przygotowaniem mieszanki betonowej, wykonaniem
deskowan wraz z usztywnieniem, przygotowaniem i montazem zbrojenia, uktadaniem i
zageszczanie mieszanki betonowej, pielegnacja betonu. Powyzsza szczegotowa specyfikacja
techniczna obejmuje:

— wykonanie podktadéw z betonu,

wraz ze zbrojeniem i deskowaniem poszczegolnych elementow konstrukcji.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z
dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczaCe materiatdw podano w ogolnej specyfikacji technicznej pkt 3.1.
,»Wymagania ogdlne”

2.2. Zbrojenie

Stal zbrojeniowa

Przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-111 (stal
34GS).

Przygotowaniem i montazem zbrojenia strzemionami ze stali A-O (stal St0S).

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wrtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki 1 pretow powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac pekniec,
naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

— jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gradkich,

— jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do
25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wiekszych érednicach.

Odbiér stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytworcy,

— $rednicg nominalna,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrobki cieplnej.
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Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla

kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni prgtow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wigkszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podzialem wg wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor.

Drut montazowy.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

Podkladki dystansowe.

Dopuszcza sig, stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu.
Podktadki

dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Beton

Betony konstrukcyjne — C8/10

Beton w klasie ekspozycji XC4-fundamenty, sciany fundamentowe, elementy zewngetrzne,
orazXC1-pozostate elementy konstrukcyjne

Wymagania szczegdtowe.

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetniaé¢ nastgpujace wymagania:

— nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wickszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-
06250,

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN-EN-206-1 tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni
betondow 1 wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie
zapewniac niezbedna urabialnosé przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢
wigksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco:
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— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rozng, ale nie
wigksza od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwicksza masa objgtosciowa

Wartos$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujacego mieszanke betonowsa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten
wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o roznych
wartosciach w/c (mniejszych 1 wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)
wykonanych ze stosowanych materiatdow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika
w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze
fachowej.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznos$ci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageSzczanej przez wibrowanie i
dojrzewajacej w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C),
srednig wymagang wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa wg normy PN-B-
06250 nie powinna przekraczac:

— wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

— wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sig¢
podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

— metoda Ve-Be,

— metody stozka opadowego.

Roznice pomigdzy zatozonag konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi
w normie PN-B-06250 nie moga przekraczac¢:

— +£20% wartosci wskaznika Ve-Be,

—+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

— Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢
aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy
pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.1.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢
odbywaé¢ wyltacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ Stosowania
mieszanek wolno spadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé
wibratory z butawami o srednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migedzy pretami zbrojenia
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lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne
charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Sprze¢t uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym. W
szczegblnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gictarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegoélnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP
na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportowych podano w ogolnej specyfikacji
technicznej

,, Wymagania ogolne" pkt 3.3.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé¢ przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. gruszek). llo$¢ ,,gruszek™ nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana
szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i ukladanie mieszanki
betonowej mozna wykonywaé¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. - przy temperaturze +15°C,

— 70 min. - przy temperaturze +20°C,

— 30 min. - przy temperaturze +30°C.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania og6lne" pkt 4.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram

robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1. Wymagania ogdlne.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram

robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce

szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora
nadzoru) obejmujacej:

— wybor sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— Sposob transportu mieszanki betonowe;,

— kolejnos¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

— sposob pielegnacji betonu,
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— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos¢ rzednych z projektem,

— czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajagcych wymagana
wielkos¢ otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, miedzy innymi wykonania
przerw

dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp,

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztalttu elementéw wbudowanych w
betonowg konstrukcje (kanatow, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-
B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
pismem do dziennika budowy.

5.2. Wykonanie deskowania.

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor)
nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie
obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikoéw oraz powinna uwzgledniac:

— szybkos¢ betonowania,

— sposob zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

— zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

— wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Deskowania zaleca si¢ wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czgsc
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek
wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pidro.
Styki, gdzie nie mozna zastosowa¢ potaczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z
tworzyw

sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na uszczelnienie stykow $cian z
dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowsa.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinki rur, taczniki nalezy wykonac¢ wg
wymagan dokumentacji projektowej.

Strona | 41



5.3. Przygotowanie zbrojenia:

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawa¢ lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN91/5- 10042, a klasy i gatunki stall winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i biota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé¢
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczacg si¢ rdza i zabtocong, 0czyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkow, $cianek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy.

Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela Nr
23 normy PN-S-10042.

Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretow o srednicy d <12 mm. Prety o
srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i1 zataman elementoéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia
réwng co najmniej 20d.

Wewngetrzna srednica odgigcia strzemion i partow montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakow. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage
na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej
nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.
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Nie mozna wbudowac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzone;j, stali, ktora byta wystawiona na dzialanie stonej
wody.

Minimalna grubosc¢ otuliny zewnetrznej w §wietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gldéwnego fundamentdéw i podpor masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpdor masywnych,

— 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gtdwnego ram, belek, pociagdw, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggow i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej, przy
zachowaniu n/w warunkow:

— zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

— nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych,

— montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu,

— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego,

— zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedhug rozstawienia pretow
0znaczonego w projekcie,

— dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzalkowym, zgrzewac lub taczyé tzw.
Stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do
taczenia pretow o Srednicy do 12 m, przy srednicach wigkszych nalezy stosowaé drut o
srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow — na przemian.

5.5. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ si¢ wytacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewnié¢ zadane w ST wymagania.

Dozowanie skltadnikow

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wylacznie
wagowo z doktadnoscia:

— +2% - przy dozowaniu cementu i wody,

—+3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w
miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2
minuty.

Strona | 43



5.6. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora

spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wicksza, nalezy mieszanke¢ podawac za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0
m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

— w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do
40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowga nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu

— pompy,

— przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przy dylatacyjnych
stosowa¢ wibratory wgtebne.

Zageszczenie betonu

Przy zage¢szczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastgpujace warunki:

— wibratory wglebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z bulawami o
srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora,

— podczas zaggszczania wibratorami wgtgbnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokos¢ 5+8
cm w warstwe poprzednia i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zagie¢bienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyro6wnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasi¢g dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasads, ze powinna ona by
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usunigcie z powierzchni
betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz
zwilzenie woda.
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Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odbywac pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania

przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé

dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidiowe

wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz

plus 5°C,

zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15

MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢

zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana

konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak

wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej

+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w

czasie, co najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprozniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza

niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy

zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

Pielegnacja betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi

wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton

przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godz. od

zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co

najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobeg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciagu pierwszych 3 dni

co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na

dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i

drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co

najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Dla powierzchni betonu obowiazuja nastepujace wymagania:

—wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien migdzy

ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

— peknigcia i rysy sa niedopuszczalne,

— rownos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac

wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2

mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja

projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to

bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierowno$ci wyrownac¢ za
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pomoca tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7. Usuwanie deskowan i rusztowan.

a) Usunigcie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastapic¢, gdy beton
osiggnie wymagang projektem wytrzymatos¢, stwierdzong na probkach przechowywanych w
warunkach zblizonych do warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong
nieniszczacymi metodami badan.

b) Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposdb wykluczajacy uszkodzenie
powierzchni rozdeskowanych konstrukceji oraz elementow deskowan.

¢) Usuwanie podpor, dzwigaréw i innych elementéw konstrukcji nosnych moze by¢
dokonane po usunigciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci wykonania
rozdeskowanych fragmentow konstrukcji. Usuwanie podpor rusztowan nalezy przeprowadzic¢
w takiej kolejnosci aby nie wywota¢ szkodliwych naprezen we wznoszonej konstrukcji.

d) Usuwanie deskowan zabetonowanych stropow przeprowadza¢ przy zachowaniu
nastepujacych zasad:

— usuniecie podpor deskowania stropu znajdujacego sie bezposrednio pod betonowanym
stropem jest niedopuszczalne,

— podpory deskowania nastgpnego , nizej potozonego stropu moga by¢ usunigte tylko
czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpigtosci 4 m i wigkszej powinny
by¢ pozostawione stojaki w odlegltosci nie wigkszej niz 3 m,

— calkowite usuniecie deskowania stropéw lezagcych nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem
osiagnigcia przez beton tych stropow zatozonej w projekcie wytrzymatosci,

e) Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzegaé¢ nastgpujacych zasad:

— usunigcie bocznych elementow deskowania nie przenoszacych od cigzaru

— konstrukcji dopuszcza si¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci zapewniajacej
nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych
wytycznych w tym zakresie,

— usunigcie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez
beton:

— dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w
stropach i 2 MPa w $cianach,

[100dla konstrukcji  betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych
temperatur - 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,

—dla belek i podciagéw o rozpigtosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci betonu, a
dla konstrukcji nosnych o rozpigtosci powyzej 6 m - 100% projektowanej wytrzymatosci
betonu,

— deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy,
sprawdzi¢

starannie, czy nie wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementow, pokry¢
srodkami zmniejszajacymi przyczepnos¢ betonu,

— ostateczny sposob rozdeskowania uzgodni¢ z projektantem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

6.2. Badania kontrolne zbrojenia

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja

projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robot

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiagzki. Probki nalezy
pobra¢ z roznych miejsc kregu. Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie
badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowiazuja nastgpujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia gtownego nie
powinno przekracza¢ 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie,

— roznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ £0,5 cm,

— rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +£2 cm.

6.4. Badania kontrolne betonu.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania

pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie
mniejszej niz:

— 1 probka na 100 zarobow,

— 1 probka na 50 m3 betonu,

— 3 probki na dobe,

— 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos¢ nizsza od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycigtych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespelnienia warunkow wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie
W okresie krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu,
sposobu uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o
ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni

zgodnie z normg PN-B-06250.

Nasigkliwos¢ zaleca si¢ rowniez badac¢ na probkach wycigtych z konstrukcji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikow 1 sposobu wykonywania betonu po 12 probek regularnych o minimalnym
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wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z norma PN-B-06250.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornosé na probkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek
reprezentujagcych dang partic betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza si¢, pobierajac co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikow i sposobu
wykonywania betonu po 6 probek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i
minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm.

Probki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg
normy PN-B-06250.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycigtych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wlasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normag PN-B-06250, a takze
gromadzenie,

przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejsza ST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidlowo$ci zastosowanych zabiegdéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikow betonu,

— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badaz wg PN-B-06250:

Rodzaj badania

Metoda badania wedtug

Termin lub czestosé badania

Badania sktadnikow betonu

1) Badanie cementu

- Czasu wigzania

- stalo$¢ objetosci

- obecnosci grudek

- wytrzymalosci

PN-EN 196-3

jw.

PN-EN 196-6

PN-EN 196-1

Bezposrednio przed uzyciem kazdej dostarczonej partii jw.

2) Badanie kruszywa

- sktadu ziarnowego

- ksztaltu ziaren

- zawartosci pylow

- zawartosci zanieczyszczen

- wilgotnosci

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-9

PN-B-06714/12
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PN-EN 1097-6
jw.
3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczgciu robot i w
przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia jw.
4) Badanie dodatkow i domieszek
PN-B-06240
I Aprobata Techniczna
Badanie mieszanki betonowej
Urabialnos¢ PN-B-06250 Przy rozpoczgciu robot jw. Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty i 2
razy na zmiane roboczg jw. Zawarto$¢ powietrza jw. jw.
Badanie betonu
1) Wytrzymato$¢ na sciskanie
na probkach jw.
Po ustaleniu recepty i po wykonaniu kazdej partii betonu jw.
2) Wytrzymato$¢ na
sciskanie — badania nie niszczace
PN-B-06261
PN-B-06262
W przypadkach technicznie uzasadnionych jw.
3) Nasigkliwos¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukcji i
raz na 5000 m3 betonu jw.
4) Mrozoodpornosé jw. jw.
5) Przepuszczalnos¢ wody jw.
6.5. Tolerancja wykonania
Wymagania ogolne.
Rozroznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.
Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny byé mierzone w stosunku do
osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami scian.
Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci
réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen 0
charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.
System odniesienia.
Przed przystapieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z
przyjeta osnowa geodezyjng stanowiace przestrzenny uklad odniesienia do okreslania
usytuowania elementow konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.
Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Fundamenty (lawy-stopy).
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze
niz:
—+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
—+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niS:
+ 20 mm przy klasie tolerancjiN1, = 15 mm przy klasie tolerancji N2.
Shupy i sciany.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupow i $cian w planie w stosunku do punktu
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wigksze niz:
+10 mm przy klasie tolerancjiN1, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupow i scian w planie w
stosunku do stupow i $cian sgsiednich nie powinno by¢ wigksze niz:
— =+ 15 mm przy Klasie tolerancji N1,
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—+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dlugosci w metrach) na
kazdym poziomie nie powinno by¢ wigksze niz:

—+20 mm przy L <30 m,

-+ 0,25 (L+50) przy 30 m <L <250 m,

-+ 0,10 (L+500) przy L > 500m.

Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomiedzy poziomami przyleglych
kondygnacji o wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:

— =+ h/300 przy klasie tolerancji N1,

—+ h/400 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygigcie stupa lub sciany pomigdzy poziomami przyleglych kondygnacji nie
powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1, £ 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej
kondygnacji budynku na wysokosci hl w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu
nie powinna by¢ wieksza niz:

— h1/300+n przy klasie tolerancji N1,

— h1/400+n przy klasie tolerancji N2.

Belki i plyty.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢
wigksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpigtosci L nie powinno by¢
wigksze niz:

+ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przyleglych belek nie powinno by¢ wieksze niz:

+15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropow sasiednich kondygnacji nie powinno
by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1, + 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do
poziomu podstawy nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 20 mm przy Hi <20 m,

+ 0,5 (Hi+20) przy 20 m <K < 100 m,

+ 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m.

Przekroje.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢
wieksze niz:

+ 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz
odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 0,02 Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potaczen pretow nie powinno by¢ wieksze
niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Powierzchnie i krawedzie.
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2
m nie powinny by¢ wigksze niz:
— 7 mm przy klasie tolerancji N1,
— 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:
— 15 mm przy klasie tolerancji N1,
— 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wigksze niS:
— 5 mm przy klasie tolerancji N1,
— 2 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny by¢ wieksze niz:
— 6 mm przy klasie tolerancji N1,
— 4 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia elementu o dlugosci L (w mm) powodujace jego skosnosc
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:
— L/100 ~ 20 mm przy klasie tolerancji N1,
— L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze
niz:
— 4 mm przy klasie tolerancji N1,
— 2 mm przy klasie tolerancji N2.
Otwory i wkladki.
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Deskowanie.
Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
— odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,
— odchylka ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci
- 1,5 mm,
— odchylka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
— odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,
— odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia tych
belek - 2,5 mm,
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— odchylki od rozpigtosci projektowych:

— belki lub ptyty bezzebrowej = 15 mm,

— plyty w przekryciach zebrowych = 10 mm.

Odchyltki osi $cian i stupoéw od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu
deskowan dolnych kondygnacji nalezy usuna¢ na wyzszych kondygnacjach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Umowa jest kontraktem ryczaltowym, dlatego czynnosci obmiarowe moga by¢
przeprowadzone w

wyjatkowych sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych.
Jednostki obmiarowi, zgodne z pkt 9.

Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje si¢ ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji
projektowej. Z kubatury nie potraca si¢ rowkow, skosow o przekroju rownym lub mniejszym
od 6 [cmz].

Do ilosci zbrojenia nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materiatu w
wyniku stosowania przez Wykonawcg pretéw o srednicach wigkszych od wymaganych w
dokumentacji projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne
Ogodlne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

8.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacja

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektows, szczegdlowa
specyfikacja

techniczna oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie
z

dokumentacja projektowsg i specyfikacjami technicznymi,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia
Inspektora

nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbior koncowy.

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku

budowy zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéow dotyczacych tych
robot

zawartych w umowie.

Do odbioru robot maja zastosowanie postanowienia zawarte w OST ,,Wymagania ogdlne"
pkt. 7
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogo6lne" pkt 8.
Rozliczenie robot montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i
odebranego zakresu robot stanowi warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie ustalonej w
umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [mz] konstrukcji betonowych i
zelbetowych obejmuje:

— dostarczenie materiatlow, narzedzi i sprzetu,

— oczyszczenie podtoza,

— dzierzawe stemplowan,

— wykonanie deskowania z rusztowaniem,

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki betonowej,

— ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,
— wykonanie scian zelbetowych,

- wykonanie stropéw zelbetowych,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— pielegnacje betonu,

— rozbiorke deskowan i rusztowan,

— 0czyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatlow rozbiérkowych poza granice obiektu,
— wykonanie badan i pomiar6w kontrolnych.

Cena jednostkowa przygotowania i montazu 1 tony [t] zbrojenia obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego zgodnie z projektem,

— wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiardéw, prob i sprawdzen,

— oczyszczenie terenu robot z odpadoéw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

Cena jednostkowa wykonania 1 sztuki [szt] otworu — przebicia w elemencie z betonu
obejmuje:

— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— wykonanie przebicia w elemencie z betonu,

— 0czyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materialow rozbiérkowych poza granice obiektu,
— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.
PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne
I projektowanie. Materiaty.

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania
I badania.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.
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PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uSytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu Wigzania i stato$ci objetosci.
PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci
wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
absorpcji kapilarnej.

PN-EN480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w
podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci
suchej substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
zawartosci chlorkdéw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
zawartosci alkaliow w domieszkach.

PN-EN-206-1 Beton zwyktly.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-0626 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 12620:2004 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1008:2003 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody uzyskiwanej z

produkcji betonu.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.
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PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania
I badania.

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia
PN-M-47900.00 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtowne
wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Og6lne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne
wymagania i badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza. Ogodlne wymagania i
badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i
zapewnienie jakosci.

Inne przepisy

— Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:

— 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i Zelbetowych,
— 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkow
mineralnych,

— Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
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IV. WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU
STOLARKI | SLUSARKI poz. obmiaru 53,54,55,56,7.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru montazu stolarki i $lusarki izolacji: podczas wykonywania robot w ramach
PRZEBUDOWY | NADBUDOWY BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIA WINDY Z
LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zaleceniach 1 realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
izolacyjnych:

1.4 STOLARKA | SLUSARKA ALUMINIOWA — wymagane zapewnienie
zaprojektowanej klasy odpornosci ogniowej.

Przed rozpoczeciem robot nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobow, czy jest
mozliwo$¢ bezusterkowego wykonania montazu.

Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie 1 poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Zamocowane $cianki i drzwi, nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.

Producent §$lusarki i powinien dysponowaé wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg
pracownikow wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w
warsztacie i zamontowania na budowie.

Nalezy wykluczy¢é bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego
aluminium z wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi.
W  przypadku koniecznosci wykonania robot wykonczeniowych na mokro wokot
wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas robot zabezpieczy¢ konstrukcje folig
PCW.

Miedzy powierzchnig profili, a tynkiem lub inng zewngtrzng warstwa licowa nalezy
pozostawi¢ szczeling min. 5 mm, ktorg po zakonczeniu robot wypetnia si¢ trwale plastyczna
masg uszczelniajaca. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi
metalami oprocz cynku. W takich wypadkach

nalezy stosowa¢ warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Cigcia elementow
stalowych ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami.

Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu
oraz innymi gatunkami, w przypadku impregnowania $rodkami zawierajacymi sole miedzi,
rteci lub zwigzki fluoru.

2. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR STOLARKI I SLUSARKI

2.1 Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robét
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Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan stolarki aluminiowej powinien by¢ zgodny z PN-88/B-
10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

W szczeg6lnosci powinna by¢ oceniane:

e jakos$¢ materialow, z ktorych stolarka i §lusarka zostaly wykonane
zgodnos¢ zastosowanych materiatow ze specyfikacja techniczng
prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych
sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania okué
pion i poziom zamontowanej stolarki 1 Slusarki

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m
wysokosci, jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oScieznicy.
Odchylenie oscieznicy 0d plaszczyzny pionowej nic moze by¢ wieksze niz 2 mm.
Réznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

e 1 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m

e 2 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m

e 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m

Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materiatow powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora.

Dostarczang na plac budowy stolark¢ i $lusarke nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem jej
jakosci. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy posiadajg
wymagane  atesty. Zasady prowadzenia Kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z
postanowieniami normy PN-88/B-10085. Kontrola jako$ci wyrobow szklarskich powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z wymogami podanymi w normie PN- 72/B-10180 i wytycznymi
producentow okien i drzwi.

22.WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Obmiar robot okresla ilo§¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

Ilo$¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych pomiardw z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegaja akceptacji
Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.
Jednostki obmiarowe - jak w przedmiarze.

2.3.0DBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca na pismie Zamawiajagcemu.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)

daty pozytywne wyniki.
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Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

e 7zgodnosc ze specyfikacjg techniczna

e rodzaj zastosowanych materialow

e prawidlowo$¢ montazu

e pion i poziom zamontowanej stolarki i §lusarki

e pion i poziom zamontowanego parapetu
Przedmiot reklamacji w czasie odbiorow stanowig wszelkie mechaniczne uszkodzenia na
powierzchni drzwi, szyb, uszczelek i okug.

W przypadku udzielenia przez producenta wieloletniej gwarancji ha zamontowang stolarke,
$lusarke 1 $cianki nalezy $cisle przestrzega¢ warunkow montazu okreslonych przez producenta,
aby gwarancja w pelnym zakresie zostata przeniesiona na Uzytkownika.

24PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu 0
wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

Najwazniejsze normy:

PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi-Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-94025-5:1996  Okucia budowlane

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
Instrukcje producentow

NoUAWNER

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegatl praw autorskich i1 patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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V. IZOLACJE CIEPLNE (poz. obmiaru 49, 58, 64, 72, 117).

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru izolacji: przeciwwilgociowych i cieplnych podczas wykonywania

rob6t w ramach PRZEBUDOWY | NADBUDOWY BUDYNKU ORAZ
DOBUDOWANIA WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zaleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
izolacyjnych:

1.3.1.Ukladanie ptyt z welny mineralnej w systemie $ciany wentylowanej

Rozpocza¢ uktadanie ptyt od dotu projektowanego docieplenia na wypoziomowanej listwie
cokolowej przesuwajac si¢ ku gorze. Plyty uklada¢ na ptaskiej powierzchni z réwno
obcigetymi brzegami po bokach i prostych krawedziach, bez zgrubien, dziur, rozwarstwien i
peknieé lub zaburzonym uktadzie wiokien. Kotkowanie plyt wykonywaé w ilosci 5-8 szt./m?
lub ilosci 8-10 szt./m? dla naroza, typ tacznika, dtugoéé oraz wielko$¢ talerzykow w
zalezno$ci od dobranego systemu oraz podioza nalezy uzgodni¢ z dostawcg (producentem)
systemOw zamocowan.

Kotkowanie wykonywa¢ wg instrukcji producenta, uwzgledniajac nawiercenie otworow.
Podczas kotkowania nalezy zwrdci¢ uwage na to aby talerzyki kotkow byty zlicowane z
powierzchnig plyt i nie tworzyly zaglebien w ich strukturze.

Ptyty uktadaé podczas bezchmurnej pogody, przy temperaturze +5°C i przy powierzchni
nagrzanej do + 25°C. Niedopuszczalne jest uderzanie, przebijanie i przesuwane. Plyty
powinny by¢ utozone dtuzszymi krawedziami w uktadzie poziomym, systemem mijankowym.
Plyty nalezy uktada¢ na styk, dopuszczalna szeroko$¢ spoiny miedzy ptytami powinna
wynosi¢ max. 2 mm, a nierownosci na powierzchni max. 6 mm.

1.3.2. Jako oktadzing zewnetrzng zaprojektowano ptyty wiokno-cementowe grubosci 8 mm o
wymiarach pojedynczej ptyty 1200x300mm na ruszcie aluminiowym w systemie
niewidocznego mocowania mechanicznego do podkonstrukcji Wszystkie elementy oktadziny
zewngetrznej powinny spetnia¢ zawarte w Eurokodach wymagania dotyczace bezpieczenstwa i
dopuszczalnych obcigzen projektowych. Nalezy przestrzega¢ norm i przepiso6w budowlanych.

Monter powinien sprawdzi¢ ulozenie 1 wypoziomowanie gldéwnych elementow
podkonstrukcji oraz punkty mocowania. Jesli struktura nie umozliwia regulacji pozwalajace;j
zapewni¢ Wymagang doktadnos¢ lub bezpieczenstwo konstrukcji, natychmiast zglosié
niezgodnosci gldownemu wykonawcy/architektowi. Wszystkie punkty odniesienia, linie i
poziomy dla catej elewacji nalezy wyznaczy¢ w tym samym czasie.
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1.3.3. Sposdb ukladania plyt

Uktad spoin jest okreslone na rysunkach elewacji, projektuje si¢ szczeliny otwarte szerokosci
8 mm. Nalezy zwrdci¢ uwage na uktad elementow mocujacych w stosunku do otwordéw, np.
okien. Montaz ptyt klejonych (lub w przypadku zmiany po obliczeniach z widocznymi
elementami mocujgcymi) najlepiej zaczaé¢ od gory fasady i stopniowo przechodzi¢ w dot.

Zaznaczy¢ na profilach potozenie dolnej krawedzi gornej ptyty. Przedtuzy¢ lini¢ tak, aby
znalazta si¢ na calej szerokos$ci fasady. Tymczasowo przymocowac do profili metalowg Szyne
pomocniczg, ktéra bedzie podtrzymac ptyte i utatwi regulacje przed ostatecznym montazem.
Podnie$¢ pierwsza ptyte i umiesci¢ ja we wlasciwym miejscu. Pewnie przytrzymac lub
tymczasowo przymocowac panel za pomocg zacisku. Zaczgé montaz od znajdujacych si¢ na
srodku punktéow statych podtrzymujacych ptyte, a nastgpnie po kolei montowaé kolejne
elementy mocujace, kierujac si¢ w stron¢ brzegdw, po czym nastepng plyte umiesci¢ we
wlasciwym miejscu. Aby zachowaé stata szeroko$¢ pionowej spoiny, uzy¢ elementéw
dystansowych (10 mm) niepowodujacych uszkodzenia plyty. W pierwszej kolejnosci
zamocowaé t¢ plyte. Montowac kolejne ptyty w poprzek fasady, przesuwajac szyng
pomocnicza. Po zamontowaniu wszystkich ptyt w goérnym rzedzie zdemontowaé szyneg
pomocniczg. Odmierzajac odlegto$¢ od dolnej krawedzi gornej, przymocowanej ptyty,
zaznaczy¢ potozenie dolnej krawedzi pltyt z nastgpnego rzedu. Odmierzona odlegtosé
powinna by¢ roéwna sumie wysokosci ptyty i spoiny poziomej (wysokos¢ ptyty + 10 mm).
Tymczasowo przymocowaé szyne pomochiczg do profili na poziomie dolnej krawedzi
nowego rzedu plyt. Na tym etapie w spoinach poziomych umieszcza si¢ profile szczelinowe.
Wsuna¢ profil na odpowiednie miejsce, a nastepnie zamontowaé elementy mocujace
znajdujacych si¢ u gory ptyt. Dzigki temu profil pozostanie na miejscu. Nastepnie unies¢
pierwszg ptyte drugiego rzedu, umiesci¢ jg na szynie 1 ustawi¢ w odpowiednim potozeniu,
dopasowujac pionowe krawedzie ptyt w obu rzgdach. Zamontowa¢ elementy mocujace w
podanej powyzej kolejnosci. Zamontowa¢ wszystkie ptyty w rzedzie. Powtorzy¢ procedure w
kolejnych rzedach, kierujac si¢ ku dotowi fasady. W miare uktadania kolejnych rzgdow ptyt
mozna demontowaé wyzsze poziomy rusztowania. Pozwoli to unikna¢ przysztych uszkodzen.
Podczas pracy zamontowaé profile wykonczeniowe i kotnierze okienne. Upewnié sie, ze
pofaczenia ruchome zostaly wykonane prawidlowo. Mozliwie najszybciej naprawiac
uszkodzenia i wady ptyt. Miedzy plytami i podtozem zakotwienia zamontowac Kilka profili
perforowanych taczac je ze soba zapewniajacy przeptyw powietrza i jednoczesnie blokujacy
dostep ptakow 1 szkodnikow do szczeliny wentylacyjnej. Przymocowac profil perforowany do
podtoza zakotwienia, upewniajac si¢, ze jego koniec znajduje si¢ w odlegtosci nie wickszej
niz 5 mm od spodniej powierzchni ptyty. Jesli grubos¢ profilu perforowanego przekracza 0,8
mm, nacig¢ profile podkonstrukcji, aby uniknaé odksztalcenia ptyty. Na koncu profilu
perforowanego moze znajdowac si¢ zagiecie. Krawedz ptyty powinna znajdowac si¢ od 20 do
50 mm ponizej profilu perforowanego, aby umozliwi¢ odprowadzanie wody deszczowej z
dala od budynku. Dolny rzad elementéw mocujacych powinien znajdowac si¢ w odlegltosci
70-100 mm powyzej dolnej krawedzi ptyt.

1.3.4. Wykonanie oktadziny w okolicach parapetu

Pod metalowym parapetem musi znajdowaé¢ si¢ wylot umozliwiajacy odprowadzenie
powietrza ze szczeliny wentylacyjnej. Odleglo$¢ od krawedzi ptyty do parapetu powinna
wynosi¢ 10 mm. Wigksze szczeliny mozna zabezpieczy¢ profilem perforowanym blokujacym
dostep ptakow i szkodnikoéw. Przednia krawedz parapetu musi znajdowaé si¢ w odleglosci
20-50 mm od powierzchni plyt i zapewnia¢ im odpowiednig ochrone¢. Parapet powinien
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siegac¢ co najmniej S0 mm ponizej krawedzi ptyt. Elementy mocujace mogg znajdowac si¢ w
odlegtosci 70-100 mm od goérnej krawedzi plyt.

1.3.5. Wykonanie oktadziny w okolicach nadproza okna i otworu

Nad nadprozami okien, drzwi i innych otworéw musi znajdowaé si¢ wlot do szczeliny
wentylacyjnej. Wlot mozna zabezpieczy¢ profilem perforowanym blokujagcym dostep ptakow
I szkodnikow. W przypadku okien cofnigtych do wewnatrz mozliwe jest zamontowanie w
osciezach waskich paskoéw ptyt. Przy waskich o$ciezach najlepiej montowaé okna
zintegrowane z kolnierzami. Plyta moze wystawaé¢ na dlugo$s¢ 20-50 mm ponizej szyn,
tworzac kapinos. Elementy mocujace powinny znajdowacé si¢ w odlegtosci od 70 do 100 mm
od dolnej krawedzi ptyt. Monter moze przed zamontowaniem pomalowac profil perforowany
na czarno, aby byt on mniej widoczny

1.3.6. Wykonanie oktadziny w okolicach stojakOw o$cieznic okiennych

Aby zapewni¢ ochron¢ przed przenikaniem wilgoci, nalezy odpowiednio zabezpieczy¢
krawedzie parapetu za plytami lub kotnierzem okiennym w osciezach. W przypadku okien
cofnigtych do wewnatrz mozliwe jest zamontowanie w o$ciezach waskich paskow piyt. W
przypadku szerokich o$ciezy do montazu plyt mozna wykorzystaé profil w ksztalcie litery F
przymocowany do ramy okna. Przednig krawegdz plyty montowanej na o$ciezu mozna
przymocowa¢ do profilu naroznego podkonstrukcji. Przy waskich oS$ciezach najlepiej
montowa¢ okna zintegrowane ze specjalnymi kolnierzami. Elementy mocujace powinny
znajdowac si¢ w odlegtosci 30—100 mm od wszystkich krawedzi ptyty.

1.3.7. Wykonanie oktadziny w okolicach naroznikéw zewnetrznych

Spoiny naroznikéw zewnetrznych otwarte; krawedzie ptyt mocowac si¢ do profili katowych
60 x 60 mm. Jesli przymocowanie profilu katowego do podtoza zakotwienia jest niemozliwe,
przymocowac plyty w odlegtosci 350 mm od naroznika. Spoiny profili naroznych musza by¢
dopasowane do szczelin dylatacyjnych podkonstrukcji. Aby unikng¢ odksztatcenia ptyt, nie
uzywac profili szczelinowych o grubosci przekraczajacej 0,8 mm. Profile szczelinowe musza
by¢ catkowicie podtrzymywane przez profile katowe. Niektorzy dostawcy podkonstrukcji
oferuja specjalne konstrukcyjne profile narozne.

1.3.8. Wykonanie oktadziny w okolicach naroznik wewngtrzny

Spoiny naroznikow wewnetrznych otwarte; Krawedzie ptyt opiera¢ si¢ na profilach katowych
60 x 60 mm. W przypadku stosowania spoiny otwartej nie zawsze konieczne jest korzystanie
z konsoli. Aby unikng¢ odksztalcenia ptyt, nie uzywaé profili szczelinowych o grubosci
przekraczajacej 0,8 mm. Profile szczelinowe musza by¢ catkowicie podtrzymywane przez
profile katowe. Dla okien i drzwi nalezy zapewni¢ szczelno$¢ konstrukcji w tym nalezy
przymocowac¢ okna i drzwi do podloza zakotwienia i1 uszczelni¢ krawedzie odpowiednim
srodkiem.

1.4. Okreslenia podstawowe.

warstwa izolacyjna - utozona szczelnie , zeby nie powstawaly mostki cieplne lub dzwiekowe,
emulsja asfaltowa - emulsja do izolacji powtokowej na zimno — materiaty systemowe
dopuszczone do stosowania (atesty, certyfikaty), spetniajace wymogi projektowe.
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1.5 Ogolne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow, wykonanych robot

oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz zaleceniami Przedstawiciela
Zamawiajgcego.

2.MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST.

3. SPRZET.

Sprzet uzywany do wykonania robot musi by¢ zaakceptowany przez Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.3.

4. TRANSPORT.

Zatadunek , transport, roztadunek i sktadowanie materiatow izolacyjnych powinien
odbywac si¢ w sposob zapewniajacy zachowanie ich dobrego stanu technicznego.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt.4

5.WYKONANIE ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST pkt. 5.

5.1 Podklady.

5.1.1. Podktady pod izolacje powinny by¢ sztywne i nie odksztatcone.

5.1.2. Powierzchnie podktadow powinny by¢ rowne, czyste, odttuszczone i odpylone.
Wypuktosci i wglebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wigksze niz 2mm.
Podktad powinien by¢ w stanie powietrzno-suchym.

5.1.3. Styki réznych ptaszczyzn powinny by¢ zaokraglone. Promien zaokraglenia powinien
by¢ nie mniejszy niz 3,0cm.

5.2.Warunki przystapienia do robdt.
5.2.1. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ nie nizsza niz 5

°C. W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza si¢ gruntowanie podkladow

roztworem asfaltowym wg PN-74/B-24622 przy temperaturze ponizej 5 °C, jednak nie nizej
niz 0° C.

5.3 Wykonanie robot

5.3.1 Izolacja termiczna S$cian zewngtrznych z welny mineralnej z czarnym welonem
szklanym grub. 12 cm co najmniej klasy A2-s1,d0, o wym. 1200x600 mm gr. 12 cm;
£=0,031W/mK w $cianie warstwowe;j.

5.3.5 lzolacja posadzek z keramzytu, przeciwwodna i przeciwwilgociowa w przyjetym
systemie.

5.4 Zgodnie z dokumentacja nalezy wykonac :

W  zalezno$ci od przeznaczenia pomieszczen nalezy zastosowaé wybrane materiaty
wykonczeniowe:
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Lazienki ogolnodostgpne, niepetnosprawnych, personel, tazienka garderoby —PLYTKA
CERAMICZNA 60X120- ptytki ceramiczne $cienne:

Klasa odpornosci na plamienie minimum 5

Plytki w kolorze jasnym bez mocnych wzoréw, moga by¢ tonalne

Odpornos¢ chemiczna na stabe kwasy i zasady - A

Grubos¢ - min 9 mm

Wymiary — 59.8 x 119.8 rektyfikowane, uktadane poziomo, rownolegle, do
wysokosci 2,4m od podtogi

J Spoina od 2mm

Kuchnia, magazyn suchy, magazyn mokry, szatnia personelu, pomieszczenie porzadkowe,
zaplecze bar - PLYTKA CERAMICZNA 30X60 Ptytki ceramiczne $cienne :

J Klasa odpornosci na plamienie minimum 4

o Plytki w kolorze jasnym bez mocnych wzoréw, mogg by¢ tonalne, tak aby
ewentualne zabrudzenia byty fatwo dostrzegalne i proste do usunigcia

. Odpornos¢ chemiczna na stabe kwasy i zasady - A

. Grubo$¢ - min 9 mm

J Wymiary — 29.8 x 59.8 rektyfikowane, uktadane poziomo, roéwnolegle, do
wysokosci 2,4m od podtogi

o Spoina od 2mm

Bar, pomieszczenie gospodarcze na antresoli - PLYTKA CERAMICZNA 30X90) - -ptytki
ceramiczne $cienne:

o Klasa odpornosci na plamienie minimum 4

o Ptytki w kolorze jasnym bez mocnych wzoréw, moga by¢ tonalne, tak aby
ewentualne zabrudzenia byly tatwo dostrzegalne i proste do usunigcia

o Odpornos¢ chemiczna na stabe kwasy i zasady - A

J Grubo$¢ - min 9 mm

J Wymiary — 29.8 x 89.8 rektyfikowane, uktadane poziomo, roéwnolegle, do
wysokosci 2,4m od podtogi

J Spoina od 2mm

Wszystkie ptytki $cienne montowaé¢ do wysokosci 2 m, powyzej malowaé farba
antyalergiczng lateksowa w pomieszczeniach wilgotnych. W pozostatych pomieszczeniach (w
tym sala gldéwna) malowa¢ farbg antyalergiczng akrylowa. Kolorystyka wg ustalen z
uzytkownikiem pomieszczen na etapie wykonawstwa.

Kuchnia, magazyn suchy, magazyn mokry - PLYTKA PODLOGOWA 60X60 - plytki
podiogowe

J Klasa odpornosci na plamienie minimum 4

. Piytki w kolorze jasnym bez mocnych wzordéw, moga by¢ tonalne, tak aby
widoczne byly zabrudzenia i skutecznie mozna bylo je usung¢.

Odpornos¢ chemiczna na stabe kwasy i zasady - A

Grubos¢ - min 9 mm

Wymiary — 60x60 rektyfikowane

Spoina ok 1,5 - 2mm
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. Scieralno$é — 4/6000
o Antyposlizgowos¢ — R10

Korytarze, schody, tazienki - PLYTKA PODLOGOWA 60X60 - ptytki podtogowe:

o Klasa odporno$ci na plamienie minimum 3

o Plytki w kolorze jasnym bez mocnych wzoréw, moga by¢ tonalne, tak aby
widoczne byly zabrudzenia i skutecznie mozna byto je usuna¢.

. Odporno$¢ chemiczna na stabe kwasy i1 zasady - B

. Grubos¢ - min 20 mm

o Wymiary — 60x60 rektyfikowane

o Spoina min - 2mm

. Scieralnos¢ — 4/6000

J Antyposlizgowo$¢ — R11 dodatkowo na stopniach schodéw zamontowac:

profil typu STOPER SMART przeznaczony do przyklejania na schodach i podtogach
w celu zmniejszenia ryzyka poslizgnigcia si¢. Na stopniach wejsciowych
zewnetrznych mate typu MasterSTEP z profilami szczotkowymi.

W sali gtownej nalezy przyklei¢ deski podtoge z drewna typu Jatoba (lub Merbau — do
konsultacji z uzytkownikiem sali w zaleznosci od kosztow konserwacji i utrzymania w
nalezytym stanie) - klei¢ klejem elastycznym. W sali gtownej na wysokosci od 0 do50 cm od
podtogi przymocowac na $ruby blache ryflowang w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem
$cian. Grzejniki obudowa¢ stalowymi barierkami (zgodnie z rysunkami w projekcie
wykonawczym), wszystkie narozniki zabezpieczy¢ zewngtrznie stalowymi narozami do
wysokosci 2m.

W cze$ci komunikacji oraz w sali konferencyjnej zastosowac barierki oraz ostony ze stali
nierdzewnej na $cianach zapobiegajace uszkodzeniom $cian (wg. rysunkow).

- izolacje posadzek (cieplng wyrownujacag — keramzyt, przeciwwilgociowa i przeciwwodng

- izolacje $cian dziatowych akustyczng i cieplng) welng systemowg

6.KONTROLA JAKOSCIL.
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST pkt. 6.

6.1. Kazda warstwa izolacji powinna stanowic jednolita , ciagta powloke przylegajaca do
powierzchni podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy izolacji.

Wystepowanie zluszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fald itp. jest
niedopuszczalne. Mieszanie materiatow smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

6.2.Chodzenie, jezdzenie oraz sktadowanie materiatow i narz¢dzi bezposrednio na utozonej
warstwie izolacji jest niedopuszczalne.

6.3.Zalamania warstwy izolacji powinny by¢ zabezpieczone dodatkowymi pasami z
materiatu rulonowego.

6.5.Badania.
6.5.1.Podstawa do odbioru robot izolacyjnych sg badania obejmujace:
a) sprawdzenie materiatow,
b) sprawdzenie powierzchni podktadu,
C) sprawdzenie warunkow przystapienia do robot,
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d) sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania robot.

6.5.2. Badania nalezy przeprowadzi¢ w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu.
Czesciowy odbidr robdt lub materiatow powinien by¢ potwierdzony protokotem lub
zapisem w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest 1m2(metr kwadratowy) powierzchni izolowanej. Wymiary
powierzchni przyjmuje si¢ w $wietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni

potraca si¢ powierzchnie otwordw, stupow , pilastrow itp. wieksze od 1m2. Izolacje na
powierzchniach krzywych oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu.

Roboty objete zamowieniem sa ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczattu.
Wykonanie Zamoéwienie nie wymaga wykonania obmiaru

8.0DBIOR ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt.8.

8.1. Sposob odbioru.

Badania w/g pkt.6. nalezy przeprowadzi¢ w czasie wykonywania rob6t i odbioru

koncowego. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci Inzynier ustala zakres rob6t
poprawkowych. Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na swoj koszt i w terminie
uzgodnionym z Inspektorem nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI .

Rozliczenie robot nastepuje na zasadach ustalonych w umowie pomig¢dzy Wykonawca, a
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE .
10.1. Normy .

PN-87/B-03002 Konstrukcja murowa. Obliczenia statyczne i projektowanie .
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
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V1. WYKONANIE SYSTEMU OCIEPLENIA SCIAN
ZEWNETRZNYCH BUDYNKU WRAZ Z OKLADZINA
Z PLYT ELEWACYJNYCH WLOKNISTO -
CEMENTOWYCH. (poz. obmiaru 1, 154, 155, 156)

1.WSTEP

Zgodnie z uzgodnieniem z Wojewddzkim Konserwatorem Zabytkow w Szczecinie przyjgto
docieplenie scian tylko nowej nadbudowywanej czgsci budynku.

1.1Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot docieplenia $cian zewnetrznych budynku najwyzszej kondygnacji (wraz z
czegdcig frontowg) w ramach PRZEBUDOWY | NADBUDOWY BUDYNKU ORAZ
DOBUDOWANIA WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

PRZEWIDUJE SIE NASTEPUJACE ROZWIAZANIA:

SZ1 - SCIANA ZEWNETRZNA PROJEKTOWANA

e Zaprawa cementowo wapienna d = 0,5 cm, A=0,2W/m*K

e Bloczki wapienno piaskowe dragzone otworami przelotowymi z pidro-wpustem
gruboéci d=24 cm o gestosci p=1800 kg/m® i wspotczynniku przewodzenia ciepta
A=0,65W/m*K taczone na zaprawe do cienkich spoin.

e Stelaz aluminiowy dla fasad wentylowanych mocowany na konsole z przektadka
termiczng

e Welna mineralna z czarnym welonem szklanym co najmniej klasy A2-s1,d0, o
wym. 1200x600 mm gr. 12 cm; £=0,031W/mK mocowana na kotwy z trzpieniem
metalowym.

e pustka powietrza d= 3cm

e okladzina z ptyt elewacyjnych wioknisto-cementowych grubosci 0,8 cm, p=>1,65
g/cm?® i A=0,6W/m*K mocowane za pomoca klejenia lub nitow

SZ2 - SCIANA ZEWNETRZNA ISTNIEJAC + DOCIEPLENIE

o zaprawa lekka, do klejenia i szpachlowania plyt izolacyjnych d = 0,5 cm,
A=0,2W/m*K

e Dbloczki z betonu komoérkowego grubosci d=16 cm o gestosci p=150 kg/m3 i
wspotczynniku przewodzenia ciepta A=0,42W/m*K, taczonych na zaprawe lekka

e zaprawa lekka, do klejenia i szpachlowania plyt izolacyjnych d = 0,5 cm,
A=0,2W/m*K

e tynk wewnetrzny cementowo-wapienny wyréwnawczy d = 2 cm, A=1W/m*K

e istniejgca $ciana z cegly pelnej o grubosci 24-36 cm, A=0,77W/m*K
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SZ71 — SCIANA ZEWN ETRZNA PROJEKTOWANA ZELBETOWA

e zaprawa lekka, do klejenia i szpachlowania ptyt izolacyjnych d = 0,5 cm,
A=0,2W/m*K

o Sciana zelbetowa gr d=25cm, p=2500 kg/m3 i wspolczynniku przewodzenia ciepta
A=1,7W/m*K

e Stelaz aluminiowy dla fasad wentylowanych mocowany na konsole z przektadka
termiczng

e \Welna mineralna z czarnym welonem szklanym co najmniej klasy A2-s1,d0, o
wym. 1200x600 mm gr. 12 cm; £=0,031W/mK mocowana na kotwy z trzpieniem
metalowym.

e pustka powietrza d= 3cm

e okladzina z plyt elewacyjnych widknisto-cementowych grubosci 0,8 cm, p=>1,65
g/cm?® i A=0,6W/m*K mocowane za pomoca klejenia lub nitow

SZ72 — SCIANA ZEWN ETRZNA PROJEKTOWANA ZELBETOWA - SLUP

e gladz gipsowa

e Sciana zelbetowa grubosci d= 40cm, p=1800 kg/m3 i wspotczynniku przewodzenia
ciepta A=0,65W/m*K

e \Welna mineralna z czarnym welonem szklanym co najmniej klasy A2-s1,d0, o
wym. 1200x600 mm gr. 12 cm; £=0,031W/mK mocowana na kotwy z trzpieniem
metalowym.

e pustka powietrza d= 3cm

e okladzina z ptyt elewacyjnych wioknisto-cementowych grubosci 0,8 cm, p=>1,65
g/cm?® i A=0,6W/m*K mocowane za pomocg klejenia lub nitow

SZ.73 - SCIANA ZEWNETRZNA ISTNIEJAC + SLUP +DOCIEPLENIE

o zaprawa lekka, do klejenia i szpachlowania ptyt izolacyjnych d = 0,5 cm,
A=0,2W/m*K

e bloczki z betonu komoérkowego grubosci d=16 cm o gestosci p=150 kg/m
wspotczynniku przewodzenia ciepta A=0,42W/m*K, taczonych na zaprawe lekka

o zaprawa lekka, do klejenia i szpachlowania ptyt izolacyjnych d = 0,5 cm,
A=0,2W/m*K

e Sciana zelbetowa grubosci d= 40cm, p=1800 kg/m® i wspotczynniku przewodzenia
ciepta A=0,65W/m*K

e tynk wewnetrzny cementowo-wapienny wyréwnawczy d = 2 cm, A=1W/m*K

e istniejgca $ciana z cegly petnej o grubosci d=12-24 cm, A=0,77W/m*K

i

1.2Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.0kreslenia:

Podloze- $ciana zewnetrzna budynku spetniajagca wymagania mechaniczne
oraz w zakresie szczelnosci dla powietrza.

Uklad ociepleniowy- warstwowy zestaw izolacyjny wykonczony wyprawg tynkarska
od wewnatrz, oktadzing z plyt elewacyjnych widoknisto-cementowych grubosci 0,8 cm,
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Masa
Klejaca-

Zaprawa
Klejaca-

Zaprawa
Tynkarska-

Masa
Tynkarska-

Warstwa
Zbrojowa-

Wyprawa
Tynkarska-

Polimerowa
Masa
Tynkarska-

Mineralna
Warstwa
Tynkarska-

Sylikonowa
Masa
Tynkarska-

Grunt-

p=>1,65 g/em® i A=0,6W/m*K — od zewnatrz. Zbudowany z materialtdbw wzajemnie
dopasowanych (pobranych) wtasciwosciach fizykomechanicznych.

gotowa do zastosowania mieszanina przeznaczona do
przyklejania materialu termoizolacyjnego od podtoza oraz siatki
zbrojacej do materiatu termoizolacyjnego.

sucha mieszanka do zarabiania woda na budowie przeznaczona
do przyklejania materiatu termoizolacyjnego do podtoza oraz
siatki zbrojacej do materiatu termoizolacyjnego.

sucha mieszanka do zarabiania woda na budowie przeznaczona
do wykonania wyprawy tynkarskiej na warstwie zbrojone;j.

gotowa mieszanina do stosowania na budowie przeznaczona
do wykonania warstwy tynkarskiej na warstwie zbrojowej.

uktad sktadajacy si¢ z masy klejacej lub zaprawy klejacej
oraz siatki zbrojace;.

zaprawa tynkarska lub masa tynkarska po stwardnieniu
stanowigca zewnetrzng warstwe wykonczeniowa uktadu
ociepleniowego, zespolong warstwg zbrojong .

gotowa mieszanina w postaci ciektej, ktorej podstawowym
sktadnikiem jest spoiwo polimerowe.

sucha mieszanka do zarabiania woda, ktorej sktadnikiem
podstawowym jest spoiwo mineralne (cement, wapno)
a pomocniczym polimer proszkowy.

ciekla mieszanina gotowa do stosowania, ktorej gldownym
sktadnikiem jest spoiwo krzemowo organiczne.

bardzo cienka warstwa, ktora moze by¢ naktadana na warstwe
zbrojong w celu jej wzmocnienia i poprawienie przyczepnosci
wyprawy tynkarskiej.

Systemy klejone- systemy, w ktorych potaczenie ocieplenia z podtozem jest
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zapewnione przez przyklejenie.

Systemy

Mocowane

Mechanicznie- systemy, w ktorych polaczenie ocieplenia z podtozem jest
zapewnione dzigki odpowiednim elementom mechanicznym
(np. kotki, kotwy z trzpieniem)

Systemy

klejone

z dodatkowym

mocowaniem

mechanicznym- systemy, w ktorych polgczenie ocieplenia z podtozem jest
zapewnione przez przyklejenie i zastosowanie odpowiednich
elementow mechanicznych.

2.0 MATERIALY
_ Wiasciwosci materialéw budowlanych
2.1.Srodek gruntujace

Poz. | Wiasciwosci Wymagania
1 Wyglad
2 Gesto$é, g/cm®
3 Zawarto$¢ suchej
substancji, %
4 Strata porazenia, %

- w temperaturze 450°C
- w temperaturze 900°C

5 Opis produktu Wodorozcienczalny ptyn gruntujacy w postaci gotowej do
uzycia.

Do stosowania pod tynki silikonowo-zywiczne na podtoza
mineralne (tynk cementowo-wapienny, beton) i systemy
ociepleniowe.

6 Cechy Paro przepuszczalny

mrozoodporny po wyschnieciu
poprawia przyczepnos¢ do podioza
redukuje nasigkliwo$¢ podlozy

7 Zastosowanie e Gruntowaniec podtoza pod tynki silikonowo
zywiczne

e Poprawia przyczepnos¢ tynku do podioza,
zmniejsza 1 wyrownuje chtonno$¢ podtoza.

e Po wyschnieciu jest mrozo- 1 wodoodporny,
odporny na alkaliczne zanieczyszczenia powietrza.
Paro przepuszczalny.
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8 Przygotowanie Wedlug wskazan producenta produktu
produktu
9 Sposéb uzycia Wedlug wskazan producenta produktu
10 | Warunki pogodowe | W trakcie prowadzenia prac temperatura otoczenia i
podczas stosowania i | podtoza nie moze by¢ nizsza niz + 5°C ani wyzsza od +
wigzania 25°C. Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i
bardzo wysokiej wilgotnosci wzglednej powietrza, chroni¢
przed bezposrednim wpltywem opadoéw atmosferycznych.
11 Magazynowanie Wedlug wskazan producenta produktu
12 Transport Wedhug wskazan producenta produktu
13 | Wymagania dotyczace | Podloze musi by¢ stabilne, nosne, réwne, suche, wolne od

podtoza

kurzu i innych zanieczyszczen powtok malarskich.

2.2. Zaprawa szpachlowa- zbrojaca.

Poz. | Wiasciwosci Wymagania
1 Wyglad Sucha, jednorodna mieszanka proszkowa bez zbrylen,
gotowa do uzycia po rozmieszaniu z woda.
2 Plastycznos¢, m 15 +/- 2
3 Gestos¢:
- objetoséiowa, g/cm? | Od 1,55do 1,7 +/- 10%
4 Strata porazenia, %
- w temperaturze 450°C | do 3
5 Konsystencja, cm —
zaprawa otrzymana z
wymieszania suchej
mieszanki z wodg w
stosunku wagowym
100:24 9 +/-1
6 Odpornos¢ na
powstanie rys
skurczowych Brak rys
7 Przyczepnos¢, MPa:

a) do betonu

- w stanie powietrzno-
suchym

- po 24h zanurzenia w
wodzie

- po

termiczno-
wilgotnosciowych (24h
zanurzenia w wodzie i
48h suszenia)

5cyklach

b) do styropianu

Powyzej 0,30

Powyzej 0,20

Powyzej 0,30
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- W stanie powietrzno-
suchym

- po 24h zanurzenia w
wodzie

- po
termiczno-
wilgotnosciowych (24h
zanurzenia w wodzie i
48h suszenia)

5cyklach

Powyzej 0,10

Powyzej 0,10

Powyzej 0,10

Cechy

e wysoka przyczepnos¢ do podlozy mineralnych i
styropianu

plastyczna przy naktadaniu i szpachlowaniu
odporna na zmiany termiczne

odporna na uderzenia

mrozoodporna

Zastosowanie

Do zatapiania tkaniny zbrojacej 1 szpachlowania
powierzchni w systemach ociepleniowych, przy ocieplaniu
$cian zewngtrznych w bezspoinowym systemie ocieplania
(metoda lekka mokra) . Do szpachlowania powierzchni
$cian nie wymagajacych docieplenia oraz do przyklejania
lekkich detali architektonicznych na przyktad: profili
dekoracyjnych.

Stosowana na wszelkiego rodzaju podtoza mineralne, itp.
beton, prefabrykaty zelbetowe, cegly, bloczki ceramiczne,
silikatowe, betonowe, keramzytowe, gazobetonowe,
kamienie naturalne, tynki mineralne, itp. Zaprawa
przeznaczona jest zarowno do  obiektow nowo
wznoszonych jak i poddawanych termomodernizaciji.

10

Wykonanie

Zaprawe¢ zbrojacg miesza si¢ z czysta wodg w proporcji
podanej przez producenta, az do uzyskania jednorodnej,
gestej, plastycznej konsystencji. Po odczekaniu okreslonej
ilo$ci minut podanej przez producenta nalezy

jeszcze raz krotko wymiesza¢. Do mieszania uzy¢
mieszadlo wolnoobrotowe do zapraw. Nie dodawac wigcej
wody niz zaleca instrukcja, poniewaz zmniejszy tO
wytrzymalo§¢  oraz  zwigkszy  skurcz  zaprawy.
Niedopuszczalne jest ,ulepszanie” wyrobu poprzez
dodawanie piasku lub cementu. Przygotowana zaprawa
klejowa zachowuje swoje wlasciwosci przez okres podany
przez producenta od wymieszania.

Wykonywanie warstwy zbrojacej mozna rozpoczaé po
minimum 3 dniach od przyklejenia ptyt styropianowych.
Do wykonywania warstwy zbrojacej nalezy stosowac tylko
siatke z wtokna szklanego Zaprawe szpachlowg naktadac
na powierzchni¢ ptyt ciagla warstwa o grubosci okoto 3
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mm, pasami o szeroko$ci siatki zbrojacej. Po natozeniu
zaprawy nalezy natychmiast przyklei¢ siatke zbrojaca
wciskajac ja w zaprawe za pomocg pacy ze stali
nierdzewnej na gleboko§¢ okoto 1 mm 1 doktadnie
zaszpachlowa¢. Jesli grubo$¢ naniesionej warstwy
szpachlowej jest niewystarczajaca nalezy nanie$¢ druga
warstwe grubosci okoto 1 mm. Nastepnie wyréwnaé do
uzyskania rownej i gtadkiej powierzchni. Grubos¢ otuliny
siatki winna wynosi¢ minimum 1 mm. Niedopuszczalne
jest pozostawienie, nawet miejscowo siatki bez otulenia
zaprawg szpachlowa.

Wykonanie warstwy zbrojonej

NIEDOPUSZCZALNE JEST WYKONYWANIE ZBROJENIA
WARSTWY SZPACHLOWEJ NA ROZWIESZONEJ SIATCE BEZ
UPRZEDNIEGO SZPACHLOWANIA ZAPRAWA PODLOZA!

11 Warunki pogodowe | Prace ociepleniowe nalezy wykonaé w temperaturze
podczas stosowania i | powietrza i podloza pomigedzy + 5 °C a + 25 °C przy
wigzania wzglednej wilgotnoéci powietrza ponizej 80%. Podczas

nakladania oraz wigzania zaprawy nalezy unikac
bezposredniego nastonecznienia i chroni¢ elewacj¢ przed
bezposrednim wptywem opadow atmosferycznych oraz
silnym wiatrem.

12 Magazynowanie Wedtug wskazan producenta produktu

13 Transport Wedhug wskazan producenta produktu

14 Przygotowanie podtoza | Podloze powinno by¢ stabilne, nosne 1 suche,

niezatluszczone, niezmarznigte, pozbawione kurzu, wolne
od wykwitow solnych 1 luznych czesci.

15 | Gestosé zaprawy powyzej 1,4 g/em?®
stwardniatej

16 | Wytrzymatosé na powyzej 4,0 N/mm?
zginanie po 28 dniach

17 Wytrzymatos¢ na powyzej 10 N/mm?

Sciskanie po 28 dniach

18 Wspoétczynnik  dyfuzji
pary wodnej SD

19 | Wspotczynnik  dyfuzji Nie wigkszy niz 35
pary wodnej M

20 Nasigkliwos$¢ nie wiecej niz 0,08 kg/m2 h's

21 | Wspdtczynnik nie wigcej niz 09W (mK)
przewodzenia ciepta

Profile

Profile do systemow w przypadku

szczegodlnych

koniecznos$ci zastosowania w miejscach
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PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIE WINDY Z tACZNIKIEM WRAZ
Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

- profil naroznikowy do systemow
ocieplen; z PVC z wtopiona siatka z
witokna szklanego 10 x 10 cm

- j.w. lecz z siatkg 10 x 15 cm

- aluminiowy profil naroznikowy do
systemOw ocieplen z przyklejong
siatkg z wtokna szklanego 10 x 10 cm

- j.w. lecz z siatkg 10 x 15 cm

- profil okapnikowy do systemow
ocieplen; z siatka z PVC

- profil dylatacyjny do systemow
(7 ocieplen - katowy; z PVC

- profil dylatacyjny do systemow
£ ocieplen - prosty; z PVC

- profil przyokienny, dylatacyjny do
tynkow  mokrych  wewnetrznych,
zewngtrznych, systemow ocieplen; z
PVC 6 mm

- j.w. lecz 9 mm

2.5.Masa tynkarska- tynk gladki, gladz systemowa

Charakterystyka

Funkcja Wysoka przepuszczalnos¢ pary wodnej i CO2

Odporno$¢ na warunki atmosferyczne

Dane techniczne

Grupa produktow Tynk mineralny

Podstawowe sktadniki Krzemian wapnia, wapno gaszone, weglan wapnia, wypelniacze
silikatowe, dodatki
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Kryterium Norma / Wytyczne Warto$¢

Gestos¢ stwardnialej zaprawy (28 dni) DIN 18 555 1,3-1,5 g/cm3

Wsp. dyfuzji pary wodnej u DIN EN 1SO 7783-2 40

Kapilarne podciaganie wody DIN EN 1062-3 0,4 kg/(m2 h1/2)

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie (28 dni) DIN 18 555 3-4 N/mm2

Wytrzymatos$¢ na rozciaganie przy zginaniu (28 dni) DIN 18 555 1,0-1,4 N/mm2
Modut dynamiczny E TP BE-PCC 4000-5000 N/mm2

Przewodnos$¢ cieplna DIN 4108 0,87 W/(m K)

Obrébka - Wskazowki
Informacje dodatkowear

2.6. Farby

Funkcja Wysoka przepuszczalnos¢ CO2 i pary wodnej

Ekstremalne zredukowanie przyczepnosci czasteczek brudu,

Dane techniczne

Podstawowe sktadniki Emulsja polisiloksanowa, dyspersja polimerowa, biel tytanowa,
krzemionka, woda, dodatki

Parametry Kryterium Norma/Wytyczne Warto$¢ Jednostka Dodatkowe

Gestos¢ PN-EN ISO 2811-2 1,5 g/cm? 1)

Odczyn pH VIQP 011 9-10

Gesto$¢ strumienia dyfuzji PN-EN 1SO 7783-2 2) 2100 4) g/(m? d) pary wodnej V
Ekwiwalentna grubos¢ PN-EN ISO 7783-2 2) 0,01 4) m warstwy powietrza sd

Wsp. dyfuzji pary wodnej p 3) PN-EN 1SO 7783-2 2) 50 4)

Wsp. przenikana wody w PN-EN 1062-3 0,05 5) kg/(m? h1/2)

Wsp. przepuszczalnosci CO2 i PN-EN 1062-6 91 g/(m? d)

Opor dyfuzyjny CO2 p PN-EN 1062-6 9-103

Grubos¢ powtoki PN-EN 1062-1 160-220 pm

Jasnos¢ DIN 53778 96 %

Stopien bieli CIE 78 %

I)g/cm? = kg/l

2) odbiegajace beda proby przy wysychaniu w +23°C

3) wyliczany z wartosci sd 1 grubo$ci warstwy lub warto$¢ obliczeniowa wg DIN 4108
4) dla wyschnietej powloki o grubosci 220 pm

Obrobka — Wskazéwki

Zalecenia

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami sztuki budowlanej i zasadami
bezpieczenstwa 1 higieny pracy. Podane powyzej wskazoéwki wykonawcze 1 warunki
stosowania produktu nie zwalniaja wykonawcy z obowigzku posiadania odpowiedniego
przygotowania i doswiadczenia zawodowego.

Parametry tynki: opisane w instrukcji ITB 334/2002

Tynk

Mmeralna

Gqstosc stwardniatej
zaprawy po 28 dniach
nie mniej niz 1. 49 /cm3

Wspét. dyfuzji pary
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wodnej M (nie wigcej 35

niz

Wodoprzepuszczalnosé [fif 0.04kg (m2 h'4)
(nie wigcej niz)

5 N/mm2
rozciaganie przy

2.4 N/mm2
zginaniu (28 dni
Przewodno$¢ ciepta 0,9 W (m K)
nie wiecej niz

[ -]
Odpornos¢ na dziatanie
alg i grzybow
Przepuszczalno$¢ pary
wodnej +
Na warunki
atmosferyczne +
++ bardzo wysoka
+ wysoka
- staba

Farba na tynki
Parametry:

Gesto$¢ nie 1.5g/cm3
mniejsza niz

Zawarto$¢
czasteczek
statych nie
mniejsza niz

Odczyn PH

Gestosc
strumienia

Wytrzymatos¢ na
$ciskanie (28 dni) nie
wiecej niz

Wytrzymatos¢ na

dyfuzji pary 2100g(m2d)
wodnej nie
mniej niz

Wspol. dyfuzji
pary wodnej 5d 0.01m
nie wieksza niz

Nasigkliwos¢ 0.05 kg (m2h'%)
nie wieksza niz

Grubos¢ powtok
nie mniejsza niz
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3.0 SPRZET

Wedlug zalecen producenta przyjetego systemu

Zaprawa zbrojgca — nanoszenie przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej lub maszynowo za
pomoca pomp podajacych

Tynk — nanoszenie za pomocg pacy ze stali nierdzewnej lub przy tynkach organicznych
1 silikonowo zywicznych maszynowo przy pomocy silosOw z pompami
natryskowymi.

4 TRANSPORT

Podczas transportu specjalne $rodki ostroznosci nie s3 wymagane. Nie obowigzuje takze
specjalne oznakowanie. Skladowaé przy temperaturze powyzej +5°C w oryginalnych
opakowaniach. Czas skladania zgodnie z wytycznymi producenta. Chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem i mrozeniem. Dostawa w oryginalnych opakowaniach.
Maszyny budowlane do transportu poziomego i pionowego .

5. WYKONANIE ROBOT

Opracowane na podstawie ,WYTYCZNYCH WYKONAWSTWA, OCENY | ODBIORU
ROBOT ELEWACYJNYCH Z ZASTOSOWANIEM ZEWNETRZNYCH ZESPOLONYCH
SYSTEMOW OCIEPLANIA SCIAN” STOWARZYSZENIA NA RZECZ SYSTEMOW
OCIEPLEN

5.1 Podloza i ich przygotowanie

5.1.1 Uwagi og6lne

Pod pojeciem .podioze. rozumiana jest warstwa,, na ktora naktadany jest kolejny materiat
(sktadnik zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni kontaktu
na min. Gtebokos¢ majaca wptyw na skuteczno$¢ zamocowania.

| tak np.,

e dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej - podtozem jest warstwa przegrody (tu:
izolacji cieplnej)wstanie przed natozeniem masy szpachlowej, od lica izolacji cieplnej
do glebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardnialej masy
szpachlowej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci, itd.

5.1.2 Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systemdéw ocieplen

5.1.2.1Wymogi fizyko-chemiczne

Podloze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste 1 pozbawione elementdw zmniejszajacych
przyczepnos¢

materiatldow mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyl, oleje szalunkowe itp.).
Podloze nie moze by¢

wykonane lub zawiera¢ material u, ktorego wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym
sktadnikiem zestawu

wyrobow do wykonywania ocieplen spowoduje utrat¢ jego funkcji lub skutecznosci catego
zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

5.1.2.2Wymogigeometryczne

Podloze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni
1 krawedzi.

W pkt. 6.4 przedstawiono przyktadowo wymogi stawiane przez norme niemieckg DIN 18202.
W przypadku niespelniania wymogdéw geometrycznych podloze nalezy odpowiednio
przygotowac.
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Zaktada si¢, ze nowe 1 nieotynkowane $ciany wykonane wedlug uznanych i sprawdzonych
technologii, nadaja si¢ do przyklejania ptyt termoizolacyjnych bez zadnych czynnoS$ci
przygotowawczych, jednak wykonawca robot

zawsze powinien potwierdzi¢ przydatno$¢ podioza do prowadzenia prac. Opisy prostych i
szybkich metod oceny

podtoza zawiera pkt. 5.1.3.2 oraz ewentualne czynnosci przygotowawcze pkt 5.1.4.

W szczegolnych przypadkach wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod katem
przyklejania phyt

termoizolacyjnych i przyjecia wlasciwych krokéw zapewniajacych polepszenie przyczepnos$ci
masy lub zaprawy

klejowej do podtoza.

UWAGA:
WARUNKI. odrzucajg stanowczo mozliwos¢ wyréwnania podloza poprzez stosowanie
lokalnych podklejek z plyt termoizolacyjnych.

5.1.3 Ocena podtoza
5.1.3.1Uwagi ogolne
Wykonawca robdt zawsze powinien potwierdzi¢ przydatnos¢ podtoza do prowadzenia prac.
Opisy prostych i szybkich metod oceny podioza zawiera pkt 5.1.3.2 oraz ewentualne
czynnosci przygotowawcze pkt 5.1.4.
W szczegdlnych przypadkach wymagana jest kontrola przydatnosci podioza pod katem
przyklejania ptyt termoizolacyjnych 1 przyjecia wilasciwych krokéw zapewniajacych
polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej do podtoza.
5.1.3.2 Metody oceny podloza
Ogolnymi obowigzujagcymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod stosowanie
bezspoinowych systemow ocieplenia $cian zewngtrznych sa:
e Proba odpornosci na scieranie — Otwartg dlonig lub przy pomocy czarnej i twardej
tkaniny oceni¢ stopien zakurzenia, piaszczenia lub pozostato$ci wykwitoéw na podtozu
e Préba odpornosci na skrobanie lub zadrapanie - Stosujac metode siatki naci¢¢ lub
postugujac si¢ twardym i ostrym rylcem oceni¢ zwarto$¢ i no$no$¢ podloza oraz
stopien przyczepnosci istniejacych powtok
e Préba zwilzania - Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien
chtonnosci podtoza
e Test rownosci i gladkosci - Postugujac sie tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg
okresli¢ odchytki §ciany od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a
nastepnie porownaé¢ otrzymane wyniki z wymaganiami odpowiednich norm
(dotyczacych np. konstrukcji murowych, tynkow zewnetrznych, itp.)
Powyzsze proby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki
byty w pelni miarodajne i obiektywne dla catego obiektu.

5.1.4 Przygotowanie podtoza

5.1.4.1 Podtoza pokryte tynkami i farbami mineralnymi

Podloze Wymagane czynnosci przygotowawcze

Rodzaj Stan
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Powtloki z farb
mineralnych
i wapiennych

kurz, pyt, kredowanie

usung¢ za pomocg szczotkowania, skrobania
4), ewentualnie zmy¢ woda pod ci$nieniem 3)
1 pozostawi¢ do wyschnigcia

brud, sadza, tluszcz

zmy¢ wodg pod ci$nieniem 3)

z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub
specjalnych srodkow czyszczacych, sptukac
czysta woda i pozostawi¢ do wyschnigcia

zhuszczenia, odpryski,
odwarstwienia

usung¢ za pomoca szczotkowania, skrobania
4), ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem 3)
1 pozostawi¢ do wyschnigcia

Mineralne tynki
podktadowe
i nawierzchniowe

kurz, pyl, kredowanie

usung¢ za pomocg szczotkowania, skrobania
4), ewentualnie zmy¢ woda pod ci$nieniem 3)
1 pozostawi¢ do Wyschnigcia

brud, sadza, tluszcz

zmy¢ woda pod ci$nieniem 3)

z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub
specjalnych srodkéw czyszczacych, sptukaé
czystag woda i pozostawi¢ do wyschnigcia

miejsca luzne, ghuche,
odspojone

sku¢ 1 oczysci¢ za pomoca szczotkowania |,
ewentualnie zmy¢

woda pod cisnieniem 3)i pozostawi¢ do
wyschnigcia

nieréwnosci, defekty
i ubytki

sku¢ lub ewentualnie wyréwnaé zaprawag
tynkarska lub wyroéwnawcza z ewentualnie
wymaganymi dla uzytych zapraw

materiatami podkladowymi 1 z zachowaniem
okresow karencji

wilgo¢ 2)

pozostawi¢ do wyschnigcia

wykwity 2)

oczysci¢ na sucho za pomoca szczotki lub
zmy¢
odpowiednio przygotowanym roztworem

1) odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem roéwnosci i gtadkosci,
2) wyeliminowa¢ przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego,

3) stosowac ci$nienie max. 200 barow,
4) stosowanie srodkow gruntujacych wglebnych i wzmacniajacych podtoze jest

Niewystarczajace.

5.1.4.2 Podloza pokryte tynkami i farbami wiazanymi organicznie

Podloze Wymagane czynnosci przygotowawcze
Rodzaj Stan

Powloki z farb i | ztuszczenia, odpryski, | usung¢ mechanicznie (zdzieranie, skrobanie)
tynkow odwarstwienia lub przy pomocy

dyspersyjnych odpowiednich srodkow chemicznych
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(tugowanie), sptukac czysta
woda lub woda pod ci$nieniem 1) i pozostawi¢

do wyschnigcia 2)
powtoki zwarte, | zmy¢ czystag biezaca woda z ewentualnym
mocne dodatkiem detergentow

i dobrze przylegajace | lub specjalnych s$rodkéw czyszczacych i
ponownym sptukaniem

czysta woda 1 pozostawi¢ do wyschnigcia,
mozna stosowac¢ dyspersyjne masy klejowe

1) na zwartych i mocnych podtozach pod powlokami dyspersyjnymi stosowac cisnienie max.
200 baroéw, przy renowacji lub naprawach ocieplenia wykona¢ wczesniej probe, jednak w
zadnym przypadku nie nalezy przekraczac cisnienia 40 barow

2) stosowanie S$rodkow gruntujacych wglebnych i wzmacniajacych podloze jest
niewystarczajace

5.1.5 Gruntowanie podloza

W przypadku podlozy pylacych, osypujacych si¢ i nadmiernie nasigkliwych nalezy
zastosowa¢ odpowiedni preparat gruntujacy, zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami
dostawcy systemu.

5.2 Ochrona naroznikoéw i krawedzi
Do obrobki naroznikow oraz krawedzi nalezy stosowaé rozwigzania zalecane przez
producenta systemu.
Z reguly sa to:
e katowniki ze stali szlachetnej,
e katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojaca,
e katowniki z PCV z siatkg zbrojacg (stosowane wylgcznie w systemach z uzyciem
styropianowych ptyt termoizolacyjnych),
e katowniki z tzw siatki pancernej.

5.3.Wykonanie warstwy zbrojonej

5.3.1.Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworéw w elewacji

Przed uzbrojeniem catej powierzchni nalezy dodatkowo na narozach otworow fasad, jak np.
okna, drzwi itp., umiesci¢ uzbrojenie skosne oraz odpowiednie pasy siatki w wewngtrznych
narozach osciezy okien. Powyzej i ponizej krawedzi otworéw okien i drzwi, w celu
zabezpieczenia przed zwigkszonymi naprezeniami, na warstwg materialu izolacyjnego
naklejamy pod katem 45 paski tkaniny z widkna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35
cm.

5.3.2. Zbrojenie powierzchni $cian w miejscach szczegdlnych.

W celu uzbrojenia powierzchni nalezy rozmiesza¢ i nanies¢ na plyty izolacyjne, zawsze na
siatce, mase¢ uzbrojeniowg nalezaca do systemu (zaprawa o drobnym kruszywie lub zaprawa
taczaca ) odpowiednio do przepisow producenta. Nastepnie nalezy umiesci¢ siatke
uzbrojeniowa na masie uzbrojeniowej i lekko docisna¢ gtadka kielnia. Kolejny pas siatki
powinien natozy¢ sig 10 cm na poprzedni — sposdb naktadania patrz powyzej. Nastepnie
siatke nalezy zaszpachlowa¢ na mokro, aby pokryta zostata cata powierzchnia. Podczas
szpachlowania nalezy uwaza¢, aby siatka uzbrajajaca znajdowata si¢ w gornej trzeciej czesci

Strona | 79




warstwy uzbrajajacej i nie moze by¢ w zadnym razie docisni¢ta do ptyty izolacyjnej. W
obrebie cokotu siatke nalezy poprowadzi¢ az do krawedzi odciekowej profilu zamykajacego
cokotowego 1 odcigé razem z krawedzig dolng. W obrebach zagrozonych uderzeniami
(wjazdy na podworza, miejsca postojowe dla rowerow, wejscia do doméw, cokoly itd.)
mozna dodatkowo pod siatkg uzbrajajaca pracowac¢ z siatkg wielowarstwows (pancerna).
Siatke te uktada si¢ na styk (bez nakladania si¢). Przy przylegajacych elementach
budowlanych nalezy w warstwie uzbrojeniowej kielnig wykona¢ naciecie, aby zapobiec
zerwaniu. Siatke wielowarstwowg naktada si¢ przed potozeniem zabezpieczenia naroznego
siatki. Uzbrojenie nad siatka wielowarstwowa nalezy mocno zatrze¢. Nastepnie naktada si¢ na
powierzchni siatke uzbrajajaca na siatce wielowarstwowej i pokrywa masg uzbrajajaca Po
natozeniu siatki w poblizu hakéw rusztowania itp. na nacigcie naktada si¢ dodatkowy pasek
siatki 1 zatapia jg w masie uzbrojeniowej. Przy wykanczaniu cokolu z zastosowaniem listwy
cokotowej zatopiong siatke nalezy $cia¢ po dolnej krawedzi listwy.

5.3.3Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong wykonuje si¢ najwczesniej po uplywie 24 godzin od montazu ptyt
termoizolacyjnych. Po tym czasie na plyty termoizolacyjne naklada si¢ zaprawe lub mase
uzbrojeniowg i rozprowadza si¢ ja rownomiernie pacg ze stali nierdzewnej (np. .zgbata 0
wielko$ci zgbow 10-12 mm) tworzac warstwe z materiatu klejacego na powierzchni nieco
wigkszej od przycigtego pasa siatki zbrojacej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast
rozktada sie¢ siatke zbrojaca i zatapia w niej przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujac
na gtadko.

Siatka zbrojaca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu
uzbrajajacego. Warstwa zaprawy/masy uzbrojeniowej z zatopiong siatka zbrojaca tworzy
warstwe  zbrojong. Grubo$¢ warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna by¢ zgodna z
okre$lang przez producenta systemu.

5.4 Wyprawa zewnetrzna
5.4.1Podktad tynkarski

W niektorych systemach zalecane jest uprzednie naniesienie technikg malarskg podktadu
tynkarskiego.
5.4.2 Masy i zaprawy tynkarskie

Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa si¢ fabrycznie przygotowanych
produktéw, zdefiniowanych w dokumencie normatywnym dla danego zestawu wyrobow.
Najczesciej stosowane na rynku produkty to:

Podtoze Podtoze musi by¢ trwale, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitow i odspojen.
Przygotowanie podtoza Sprawdzi¢ no$nos¢ istniejacych powtok. Powtoki nienos$ne usuna¢.
Temperatura obrébki Minimalna temperatura obrobki i podtoza +5°C

Uktad warstw

Gruntowanie: w zalezno$ci od rodzaju i stanu podtoza

Powtloka posrednia:

Powtloka koncowa:

Przygotowanie materiatu Przy obrobce recznej wymiesza¢ materiat z ok. 6,5 — 8,0 litrami
wody, w zalezno$ci od uziarnienia.

Po ok. 5 minutach ponownie przemieszac.

Przy obrobce maszynowej ilos¢ dodawanej wody musi by¢ kazdorazowo ustalona dla danej
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maszyny.

Materiat Zuzycie ok.

K 2,0 mm 2,4 - 2,7 kg/m2

K 3,0 mm 2,9 — 3,2 kg/m2

Zuzycie

Zuzycie materiatu uzaleznione jest od rodzaju podtoza i sposobu nanoszenia. Podane warto$ci
zuzycia sg.

Mineralny tynk wierzchni o fakturze baranka.

Obroébka: tynk nanosi¢ rownomiernie na grubo$¢ ziarna pacg ze stali nierdzewne;.
Fakturowanie przy pomocy pacy drewnianej lub gumowej. Tynk mozna nanosié¢
mechanicznie przy pomocy dostepnych urzadzen do natrysku tynkéw drobnoziarnistych.
Technika nanoszenia, narzgdzia jak rowniez podtoze mogg mie¢ znaczacy wptyw na koncowy
rezultat.

Czyszczenie narzedzi Woda natychmiast po uzyciu. Zwigzany materiat mozna usuna¢ tylko
mechanicznie.

Formy dostawySktadowanie

Warunki sktadowania Chroni¢ przed wilgocia

Czas sktadowania Najlepsza jako$¢ w oryginalnym opakowaniu do ... (patrz opakowanie)

5.5 Malowanie
Podloze: Podtoze musi by¢ trwate, czyste, no$ne i wolne od zgorzelin, wykwitéw i substancji
pogarszajacych przyczepnosc.
Przygotowanie podtoza: Sprawdzi¢ no$nos¢ istniejacych powlok. Usungé¢ powloki nieno$ne.
W zalezno$ci od rodzaju i stanu podtoza ew. przeprowadzi¢ gruntowanie.
Temperatura obrobki :Temperatura obrobki i podtoza od +5°C do +30°C
Uktad warstw:
Gruntowanie
Warstwa posrednia
Warstwa koncowa
Do uzyskania optymalnego efektu perlenia nalezy zastosowaé powloke gruntujaca i
dwukrotne malowanie farbg
Przygotowanie materiatu Materiat jest gotowy do uzycia. Bezposrednio przed aplikacja
wymiesza¢ calg zawarto$¢ opakowania przy uzyciu mieszarki wolnoobrotowej lub wiertarki z
mieszadlem.
W celu osiggnigcia odpowiedniej konsystencji roboczej mozna rozcienczy¢ woda w
ilosci max 10%. Przy intensywnych kolorach nalezy z reguty dodawaé¢ mniejsza ilo$¢
wody. Zbyt rozcienczony material nie zapewnia odpowiednich wlasciwos$ci obrobki,
wlasciwego krycia oraz moze by¢ przyczyna powstawania wykwitow/przebarwien.
Zuzycie ok.
bialy na warstwe, w zalezno$ci od podtoza 0,17-0,20 I/m2
barwiony na warstwe, w zaleznos$ci od podtoza 0,17-0,20 I/m2
Zuzycie zalezne jest od podloza i techniki nanoszenia. Podana warto$¢ jest wielkoscia
orientacyjng. Doktadne warto$ci zuzycia nalezy ustali¢ dla danego podtoza.
Obroébka Nanoszenie pgdzlem, waltkiem lub natrysk urzadzeniem airless
Po ok. 8 godzinach (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65%) mozliwos¢ dalszej obrobki.
Przy wysokiej wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperaturze czas schnigcia
moze ulec wydtuzeniu.
Pelny efekt perlenia, w zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych, wystepuje po ok.
28 dniach. Przy intensywnych kolorach efekt perlenia, w zaleznosci od warunkow
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atmosferycznych, moze wystapi¢ poznie;.
Czyszczenie narzgdzi Wodg natychmiast po uzyciu
Forma dostawy

6.. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W interesie wykonawcy jest dokonaniec wst¢pnej oceny stanu podioza oraz jako$ci i
zgodnosci dostarczonych materiatéw budowlanych, jak roéwniez prowadzenie biezacej
kontroli wykonywanych robo6t po ukonczeniu kazdego etapu ocieplenia $ciany. Ma to na celu
prawidtowe wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie terminie.

Zaniedbanie tego obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania si¢ kolejnych btedéw, co w
konsekwencji skutkowa¢ bedzie ztg jakoscig prac, koniecznoscig dokonania poprawek i
ewentualnos$cig zastosowania kar umownych przez zleceniodawce.

Ponizej przedstawiono wykaz czynnosci kontrolnych:

Kontrola podloza:
Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:

e wyglad powierzchni podtoza, z ktérego mozna wywnioskowa¢ 0 jego stopniu
zabrudzenia, zniszczenia, stabilnosci, rownosci powierzchni, zawilgocenia i
chtonno$ci. W przypadkach watpliwych konieczne jest wykonanie testu no$nos$ci
podtoza przeprowadzanego wg zalecen dostawcy BSO;

e odchytki geometryczne podtoza.

Kontrola dostarczonych na budowe skladnikéw BSO:

kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentow dopuszczajacych poszczegolne
wyroby do obrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlega¢ prawidtowos¢
0znakowania poszczegdlnych materiatoéw. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow,
nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnos$ci asortymentowej, jako$ciowej oraz ilosciowe;j.

UWAGA: zgodnie z rozporzadzeniem z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041) [20] producent/dostawca nie ma obowigzku
dostarczania odbiorcy deklaracji zgodnosci.

Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowa¢ prawidtowosc¢:
e przygotowania podloza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie,
wyroéwnanie W zakresie koniecznym),
Wykonania warstwy zbrojonej,
wykonania (ewentualnego) gruntowania,
zamocowania profili,
wykonania wyprawy tynkarskiej.

Kontrola przygotowania podloza polega na sprawdzeniu czy podloze zostalo oczyszczone,
zmyte, wyrdéwnane, wzmocnione, czy dokonano uzupelnienia ubytkow w zakresie
koniecznym.

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidlowosci zatopienia
siatki zbrojacej w masie klejacej, wielkosci zaktadow siatki zbrojacej, grubosci warstwy
zbrojonej, rOwnos$Ci, przestrzegania czasu i warunkow twardnienia warstwy zbrojonej przed
przystapieniem do dalszych prac. Kontroli podlega rowniez prawidlowosé wykonania
obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, o$ciezy i narozy otworow,
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dylatacji, podokiennikéw, kapinosow itp.). Sprawdzenie réwnos$ci warstwy zbrojonej jak w
przypadku warstwy tynkarskiej.
Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania polega na: sprawdzeniu cigglo$ci
wykonania warstwy gruntowe;j i jej skutecznosci.
Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej polega na: sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i
nadania wtasciwej zgodnej z projektem struktury. Wymagania co do rownosci powinny by¢
zawarte w umowie pomiedzy Wykonawcg oraz Zleceniodawca. Jezeli w umowie nie ma
sprecyzowanych wytycznych co do rownosci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjac:
e odchylenie powierzchni od plaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolnej (fata dtugosci 2,0m),
e odchylenia krawedzi od Kierunku pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1
m i nie wigcej niz 30mm na catej wysokosci budynku,
e dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych na calej
wysokosci kondygnacji 10mm,
e dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30mm na catej wysokosci
budynku,
e odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnegk itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm.
Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni
ocieplenia. Powinna ona charakteryzowa¢ si¢ jednorodnoscig i niezmiennos$cig barwy i
faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklgstosci stwierdzanymi wzrokowo przy
$wietle rozproszonym z odleglosci > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica
systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi
warunkami odbioru technicznego robot budowlanych lub z warunkami szczegotowymi
zawartymi w umowie.

7. OBMIAR ROBOT
m?- ocieplonej powierzchni
Roboty objete zamoéwieniem sg Ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczattu.
Wykonanie Zamoéwienie nie wymaga wykonania obmiaru.
8. ODBIOR ROBOT

8.1.Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegolne fazy robét:
e przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie,
wyrownanie W zakresie koniecznym),
Wykonania warstwy zbrojonej,
wykonania (ewentualnego) gruntowania,
zamocowania profili,
wykonania wyprawy tynkarskiej,

Poszczegodlne fazy robot zanikajacych powinny by¢ odebrane przez kierownika

budowy i Przedstawiciela Zamawiajgcego i wpisane do Dziennika Budowy. Po zakonczeniu
calosci robot naprawczych ocieplenia $cian nalezy dokona¢ koncowego

odbioru robot 1 sporzadzi¢ protokot odbioru.

Przy odbiorze koncowym nalezy oceni¢ nastepujace elementy ocieplenia:

e -rownos¢ powierzchni - wedlug wymagan normowych, jak dla III kat. tynkow
zewngtrznych,
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Dopuszczalne odchylenia dla tynkoéw zwyktych wewnetrznych (wg PN-70/B-10100).

od linii prostej

Kategoria Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi | Odchylenie
tynku powierzchni od Kierunku przecinajacych
tynku pionowego poziomego si¢
od ptaszczyzny ptaszczyzn  od
i odchylenie kata
krawedzi przewidzianego

w dokumentacji

nie wigksze niz

nie wicksze niz

nie wigksze niz

nie wigksze niz

3mmiwliczbie |2 mm na 1 mi|3mmna 3mmnalm
nie wigkszej niz | ogdtem nie| 1 m i1 ogdltem
3 na calej | wigcej niz4 mm | nie wigCej

dlugosci taty
kontrolnej 2m

w
pomieszczeniach
do 3,5 m
wysokosci oraz
nie wigcej niz 6
mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

nij 6 mm na
catej
powierzchni
miedzy
przegrodami
pionowymi
(Sciany,
itp.)

belki

e - jednolitos¢ faktury,

e - jednolitos¢ koloru,

e -prawidlowos¢ wykonania wszystkich szczegotow docieplen i ich zgodnos¢
z dokumentacja,

e - prawidtowos$¢ polaczenia ocieplenia z innymi rozwigzaniami elewacji $cian.

Wykonane ocieplenie powinno by¢ jednolite, bez spekan, rys, pofalowan. zaglebien, ubytkow
oraz widocznych potaczen miedzy poszczegélnymi fragmentami wypraw. W przypadku
wystgpienia jakichkolwiek nieprawidlowosci 1 usterek, wykonawca robot jest zobowigzany do
ich usunigcia.

8.2.Najcze¢sciej popelnianymi bledami przy pracach ociepleniowych sa:
1. Niewtasciwie sporzadzona dokumentacja projektowa, w tym m.in.:

e nieprawidtowa (lub brak) ocena stanu podtoza,

Moze to skutkowac przedluzeniem czasu wykonywania robdt, wzrostem naktadéw
rzeczowych w stosunku do naktadéow zaplanowanych i w efekcie prowadzi¢ do obnizenia
zysku wykonawcy.

2. Niewtasciwie prowadzona dokumentacja budowy:

e brak protokotdéw przekazania placu budowy lub frontu robot,

e brak zapisOw o postegpie robot,

e brak potwierdzenia odbiorow robét zanikajacych,

e brak zapisOw 0 wystgpieniu utrudnien,

Moze to prowadzi¢ do konfliktu zamawiajgcego i wykonawcy podczas odbioru prac.
3. Niewlasciwa technologia prowadzenia robot ociepleniowych:

e Dbrak przygotowania lub niewlasciwe przygotowanie podtoza (bez odkurzenia,
umycia, usuni¢cia glonéw i porostow, wyrdwnania, wzmaocnienia, gruntowania - o ile
to konieczne),

e brak wklejania dodatkowych, uko$nych tat z siatki zbrojacej w narozach otwordéw .
moze spowodowac¢ powstanie na elewacji ukosnych pekniec,
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niestaranne wykonanie warstwy zbrojonej o zbyt matej grubosci z siatka zbrojaca

utozona na sucho, bez zatopienia jej w warstwie klejacej - ostabia zabezpieczenie

materiatu izolacyjnego i zle wptywa na trwato§¢ wyprawy tynkarskiej, faktura i kolor

siatki widoczne sg na elewacji pomimo natozenia tynku,

e brak dostatecznych zaktadow siatki zbrojacej - moze spowodowaé powstanie peknigé
na elewacjach,

e stosowanie dodatkow nie przewidzianych w systemie do zaprawy lub masy klejacej

widoczne na elewacji polaczenia tynku (tzw. zgrzewy) . Swiadczy to o Zle

zaplanowanej i zle zorganizowanej pracy; przed rozpoczgciem prac tynkarskich

nalezy:

Wyznaczy¢ linie styku, w ktorych potaczenia tynku nie beda widoczne,

zaplanowac¢ prace¢ jednoczesnie na min. 2 lub 3 poziomach rusztowania,

prace prowadzi¢ nieprzerwanie do wyznaczonych linii styku;

brak stosowania oston na rusztowaniach, co niesie ryzyko rozmycia §wiezego tynku

przez deszcz albo pojawienia si¢ odbarwien. Rowniez przy tadnej pogodzie ostony sa

niezbedne, gdyz zmniejszaja szybkos$¢ przesychania cienkowarstwowych materiatow i

stanowig ochrong dla swiezego tynku przed wiatrem niosgCym tumany kurzu,

e wykonywanie prac ociepleniowych w dni o zbyt niskich temperaturach.

* VVV

4. Stosowanie zamiennikow, elementéw systemu.

Elementami, ktore bywaja najczeSciej zamieniane w systemach na ich tansze .odpowiedniki.
to:

e masa lub zaprawa klejaca do przyklejania ptyt termoizolacyjnych,

e masa lub zaprawa klejaca do wykonania warstwy zbrojonej,

e siatka zbrojaca,.
Jest to dziatanie niedozwolone i sprzeczne z prawem. Udowodnienie przypadku stosowania
zamiennikow elementoéw Systemu powoduje utratg gwarancji udzielanej przez systemodawce
a wykonawce naraza na kar¢ grzywny. Identyfikacja zamienionych sktadnikow po
zakonczeniu poszczegolnych etapow robot jest trudna i nierzadko niemozliwa do dokonania.
Sposobem kontroli kompletnosci moze by¢ zwrocenie si¢ do dostawcy
systemu o potwierdzenie, czy w okresie wykonywania ocieplenia wskazana firma
wykonawcza zakupita wtasciwa dla danej realizacji ilo$¢ materiatow(w odpowiedniej ilosci i
czasie).
9. AKTY
8.3.Bledy w uzytkowaniu

Btedy zwigzane z uzytkowaniem budynkéw rozpoczynaja sie od fazy odbioru robot
docieplajacych, kiedy Przedstawiciel Zamawiajacego nie zwraca 3 uwagi na jako$¢
wykonania, a szczegdlnie wykonczenia szczeg6tow. Niewtasciwe wykonanie tych elementow
jest na ogot pierwsza faza wystgpowania uszkodzen w stanie uzytkowania. Powszechnym
btedem zawsze jest brak przegladu i konserwacji wyprawy elewacyjnej. Gdyby dokonywano
napraw w poczatkowej fazie uszkodzenia, np. poprzez szpachlowanie peknig¢ i ubytkow, to
nie nastepowatoby dalsze niszczenie.

Do obowiazkéw uzytkownika (nadzorcy) budynku powinno naleze¢ regularne
przeprowadzanie robdt remontowych, polegajacych na natozeniu nowej wyprawy elewacyjne;j
lub farby nawierzchniowej.

Wszelkie uszkodzenia i to zar6wno w samej wyprawie elewacyjnej, jak i w
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uktadzie ociepleniowym, muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane przedsi¢gbiorstwa,
w uzgodnieniu z systemodawca technologii ociepleniowe;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego, bedg ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r w sprawie zblizenia
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[2] Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.2016 z
2003 roku z pozniejszymi zmianami.

[3] Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.)

[4] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity .
aktualizacja z dn.27.05.2004.
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cieplnej z wyprawami tynkarskimi. . Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

[6] ZUAT15/V.03/2003 .Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materialu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. - Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

[7] ZUAT15/V.04/2003 .Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
welny mineralnej jako materialu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. -
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej,
2003 .
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Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

[9] ZUAT P 15/V.07/2003 . .Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w
ptyty.  Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

[10] ZUAT . 15/VIIL.07/2003 . .Zaprawy klejace i Kleje dyspersyjne. . Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000r.

[11] ETAG 014 . Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - .Laczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. . Dz. Urz.WEC212 z
6.09.2002.

[12] PN-EN 13163:2004 Norma pt. .Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Wyroby z
polistyrenu ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie . Specyfikacja..

[13] PN-EN 13162:2002 Norma pt. .Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
welny mineralnej (MW)produkowane fabrycznie - Specyfikacja..

[14] Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 3.07.2003 r., w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego.

[15] PN-B-02025: 1999 Norma pt. .Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciep*o do
ogrzewania budynkow mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego..

[16] PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. .Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor
cieplny i wspolczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania..

[17] PN-70/B-10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

[18] Ustawa z dnia 10 czerwca 1994 r. o zamo6wieniach publicznych tekst jednolity Dz. U. z
2002 r. Nr 72, poz. 664 z p6zniejszymi zmianami.
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PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIE WINDY Z tACZNIKIEM WRAZ
Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

[19] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie Systemow
oceny zgodnos$ci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w
ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz.
U. Nr 195, poz. 2011).

[20] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

[21] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120,
poz. 1126).

[22] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdétowego zakresu i formy
projektu budowlanego. (Dz. U. z 2003 r. ,Nr 120, poz. 1133).

[23] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobow budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004r,Nr 130, poz. 1386)
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VIl. OKLADZINY ZEWNETRZNE Z MATERIALOW
CERAMICZNYCH, CEMENTOWYCH NA
PARAPETACH (poz. obmiaru 140)

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru $ciennych oktadzin zewnetrznych, na podiozu, majacych cel ochronny i
dekoracyjny, z materiatow w postaci ptytek klinkierowych, uzupetien struktury.

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robo6t przy wykonaniu
oktadzin wykonanych na powierzchni podtoza z cegly i obejmuja:
1.3.1. Gzymsy, wystepy, parapety
e rozebranie uszkodzonej oktadziny z plytek, dachowek, plyty cementowej (parapety,
gzymsy)
e gruntowanie powierzchni ceglanych
e Uzupelnienie brakujacych oktadzin

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano — montazowych”.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacja, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28
ustawy Prawo Budowlane.

2.MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wg zasad niniejszej specyfikacji sg:
- pozyskana cegta,
- ptyta warstwowa cementowa
- dachowka

2.1.Zaprawa klejowa.
Do mocowania okladzin ceramicznych do podtoza mozna stosowaé gotowe workowane
mieszanki zaprawy klejowej do obietow zabytkowych (zalecenia konserwatorskie).

Przyktadowe zaprawy do pozostalych napraw:

2.1.1 Atlas plus

Jest cementowa zaprawa klejaca, przeznaczong do przyklejania §ciennych i podlogowych
ptytek ceramicznych (glazura, terakota, klinkier, gres, mozaika porcelanowa), ptytek
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cementowych i lastrykowych, ptytek z nienasigkliwego kamienia naturalnego oraz
aglomeratow kamiennych. Stosowanie zaprawy klejacej zalecane jest na powierzchniach
balkonéw, tarasoOw, elewacji oraz na podlozach wykonanych w systemie ogrzewania
podtogowego lub S$ciennego. Podloze dla zaprawy moga stanowié: tynk cementowy,
cementowo-wapienny i gipsowy, beton, gazobeton, jastrych cementowy i anhydrytowy, a
takze surowa powierzchnia wykonana z cegiel, bloczkéw, pustakow i innych tego typu
materiatdow ceramicznych i wapienno-piaskowych. Ze wzgledu na zwigkszong elastycznosc¢ i
przyczepno$¢ zaprawa nadaje si¢ takze do ukladania plytek na powierzchni starej glazury i
terakoty, pozostatosciach silnie przylegajacych klejow i zapraw cementowych, lastryko,
ptytach gipsowo-kartonowych, asfalcie oraz stabilnej, sztywno zamocowanej sklejce
wodoodpornej Zaprawy klejacej mozna uzywa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku, stosujac
warstwe o grubo$ci 2+5 mm.

Atlas plus jest specjalng zaprawa klejaca, produkowang jako gotowa, sucha mieszanka
najwyzszej jako$ci spoiwa cementowego, kruszyw oraz specjalnie dobranych $rodkéw
modyfikujacych. Odznacza si¢ zwigkszong elastycznoscig i plastycznoscia, dzigki czemu po
zwigzaniu jest odporna na odksztalcenia jakie wystepuja w okresie eksploatacji w uktadzie
warstw: podloze - zaprawa klejaca - ptytka (np. na elewacjach budynkéw, tarasach, w
systemach ogrzewania podlogowego i $ciennego). Dzigki swoim parametrom roboczym Atlas
plus jest wyrobem wydajnym, wygodnym i tatwym w uzyciu. Zgodny z zaleceniami,
optymalny dobdr konsystencji i grubosci warstwy sklejenia (dla danych warunkow
stosowania zaprawy), eliminuje efekt sptywu $wiezo przyklejonej ptytki. Zaprawa klejaca
Atlas plus jest wyrobem mrozo- i wodoodpornym.

Dane Techniczne

Proporcje mieszanki 0,20 + 0,23 1 wody na 1 kg zaprawy
1,00 + 1,15 1 wody na 5 kg zaprawy

2,00 + 2,30 | wody na 10 kg zaprawy
5,00 + 5,75 1 wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 4 godziny
Czas otwarty pracy min. 30 minut
Czas korygowania ptytki 10 minut
Temperatura
przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C
Odporno$¢ na temperatury w trakcie uzytkowania |od -20°C do +60°C
Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
Fugowanie po okoto 24 godzinach
Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 2 mm
Max. grubo$¢ warstwy zaprawy 5 mm
Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej < 0,0002 %.
masie wyrobu

1.
CE EN 12004:2007
08
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Typ C2TES1 Cementowa zaprawa klejaca o podwyzszonych parametrach,
0 zmniejszonym spltywie i wydtuzonym czasie otwartym.

Klasa reakcji na ogien A2 s1, do
wg PN-En 13501-1 A2 s1

Przyczepnos¢ przy poczatkowa > 1,0 N/mm?

rozciggantu po starzeniu termicznym > 1,0 N/mm?

po zanurzeniu w wodzie > 1,0 N/mm?
po cyklach zamrazania i odmrazania > 1,0 N/mm?

Czas otwarty —>0,5 N/mm?
przyczepno$¢ po czasie

otwartym nie krotszym

niz 30 minut

Splyw <0,5 mm

2.1.2.Sopro FF 457
Elastyczna zaprawa klejowa z trasem
Cementowa, szara zaprawa cienkowarstwowa do mocowania i1 ukladania oktadzin
ceramicznych odtogowych i $ciennych oraz ptyt z kamienia naturalnego.
Niska zawartos¢ chromianow zgodnie z Dyrektywa 2003/53/EWG.
m Spetnia wymagania C2TE, zgodnie z norma PN-EN 12004
m Do plytek klinkierowych w zastosowaniach zewnetrznych
m Wysoka stabilno$¢ dzigki wzmocnieniu wtdknami
m Dhugi czas otwartego schnigcia
m Zawiera tras renski
m Wysoka wydajnos¢
m Dobre wlasciwosci robocze
m W pomieszczeniach 1 na zewnatrz
Zastosowanie
Zastosowanie:
= Do plytek 1 plyt ceramicznych, kamionkowych, mozaiki, klinkierowych ptyt
posadzkowych, ptyt z kamieni naturalnych oraz ptyt betonowych.
= Elewacje, balkony i tarasy.
= Do szpachlowania i wyréwnywania matych powierzchni, do 3 mm grubos$ci warstwy.
Zalecane podloza
Zalecane podloza:
Beton i beton lekki, sezonowany co najmniej 3 miesigce; beton komorkowy; jastrychy
cementowe, anhydrytowe, z lanego asfaltu, suche; ogrzewane konstrukcje podtogowe
(jastrychy cementowe, anhydrytowe); stare, trwate oktadziny
ceramiczne, z kamienia naturalnego, lastrico lub ksztaltek betonowych; plyty gipsowe,
gipsowo-kartonowe, gipsowo-wiokniste; mur o pelnych spoinach (nie stosowa¢ do muru
mieszanego); tynk cementowy, cementowo-wapienny, i psowy.

Proporcja mieszania:

Ok. 9,0 I wody : 25 kg suchej zaprawy Sopro FF 457
Grubos$¢ warstwy:

Maksymalnie 5 mm zwigzanej zaprawy

Czas dojrzewania:
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3-5 minut

Cza uzycia:

Ok. 3-4 godziny; zwigzanej zaprawy nie nalezy uzdatnia¢ do ponownego uzycia przez
dodanie wody lub zmieszanie ze $wiezg zaprawa

Czas otwartego schnigcia:

Minimum 30 minut

Mozliwos¢ chodzenia fugowania:

Po ok. 24 godzinach lub po stwardnieniu zaprawy; w obszarze podtoza nalezy zaprojektowaé
I wykona¢ dylatacje.

Mozliwos¢ obciazania:

Po ok. 3 dniach; obiekty przemystowe po ok. 28 dniach

Dane czasowe:

Odnosza si¢ do normalnego zakresu temperatur +23 °C, przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 50%; wyzsze temperatury skracajg, nizsze wydtuzaja podane dane czasowe
Temperatura stosowania:

Od +5 °C do +25 °C (podioze, materiat, powietrze) ; w zimnych porach roku, w obszarach
zewngetrznych zalecane jest zastosowanie szybkowiazacej zaprawy cienkowarstwowej Sopro
Zuzycie:

Ok. 1,2 kg/m2 na 1 mm grubos$ci warstwy; mozaika drobna ok. 1,6-2,0 kg/m2, ptytki 15x15
cm ok. 2,3-2,6 kg/m2, gruba ceramika budowlana ok. 3,6 kg/m2

Narzedzia:

Mechaniczne mieszadlo obrotowe, kiclnia zgbata o odpowiedniej wielkosci zgbow: do
mozaiki drobnej 3-4 mm, do ptytek $ciennych i podtogowych 4-6 mm, do ptytek o formatach
> 30x30 cm 6-10 mm

Czyszczenie narzedzi:

Woda, bezposrednio po zakonczeniu pracy

Skladowanie:

W zamknigtym, oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu, na paletach, ok. 18 miesigcy
od daty produkcji

Opakowanie:

Worek 25 kg

Wiasciwosci:

Bardzo dobra przyczepnos¢ kontaktowa, stabilnos¢ 1 wysoka zdolno$¢ zatrzymywania wody,
wodoodpornos¢, odporno$é na cykliczne zamarzanie 1 rozmarzanie, wysoka wydajnos¢, dtugi
czas otwartego schnigcia. Dobre wlasciwosci i parametry robocze.

Przygotowanie podloza:

Podtoza musza by¢ czyste, trwale, nosne, odporne na odksztalcenia oraz pozbawione
substancji zmniejszajacych

przyczepnosc.

Sposéb uzycia:

Do czystego naczynia wla¢ ok. 9,0 1 wody, doda¢ 25 kg (jeden worek) zaprawy Sopro FF 457
I wymiesza¢ mechanicznie az do uzyskania jednolitej, pozbawionej grudek, konsystencji. Po
uptywie czasu dojrzewania, 3- 5 minutach, ponownie

doktadnie wymieszac.

Za pomoca kielni gladkiej, silnie dociskajac nanie$¢ warstwe kontaktowa, nastepnie
odpowiedniag kielnig z¢batg wykona¢ warstwe grzebieniowa (kat nachylenia 450 — 600).
Natozy¢ tylko taka ilo§¢ zaprawy, na ktérej bedzie mozna utozy¢ plytki w ciggu czasu
otwartego schnigcia (ok. 30 min). Najpierw docisnag¢ je do warstwy grzebieniowej, nastepnie
przesung¢ i ustawi¢ w ostatecznym polozeniu, zanim na powierzchni utworzy si¢ warstwa
naskorkowa. Siatke spoin wyskroba¢ przed statecznym zwigzaniem zaprawy 1 zmy¢
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oktadzine. .Nieréwnos$ci w podtozu lub konieczne naprawy mogg by¢é wykonane na matych
powierzchniach, do 3 mm grubos$ci warstwy.

2.1.1.Transport i sktadowanie.

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia
zapraw wynosi okoto 6+18 miesi¢cy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.2.Plytki klinkierowe
Ptytki klinkierowe $cienne o wymiarach 25 x 6 cm w kolorze Braz - natura

Ptytki klinkierowe posiadajg parametry zgodne z norma PN-EN 14411, wg zalacznika H
,,Plytki ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej” 0,5%< E < 3% Grupa

Bib
Parametry ptytek
Poz. | Wilasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasigkliwos¢ wodna | PN-EN I1SO 10545-3 | 0,5% <E <3%
(%)
Wytrzymatos¢ na | PN-EN ISO 10545-4 | min. 30
zginanie (MPa)
Sita tamigca (N) PN-EN ISO 10545- | < 7,5 mm: min. 700
4 >7,5 mm: min. 1100
Wspotczynnik PN-EN ISO 10545-8 | s.m.b. * >40
cieplnej
rozszerzalno$ci
liniowej (10-6/0C)
Mrozoodporno$é PN-EN ISO 10545- | mrozoodporne
12
Odpornos¢ na | PN-EN ISO 10545-6 | max. 175
$cieranie wglebne
(mm3)
Skutecznosé DIN 51130 wg deklaracji R9 — ptytki gladkie
antyposlizgowa (grupa R10 — ptytki strukturalne (3-d)
klasyfikacyjna)
Odpornos¢ na | PN-EN ISO 10545- | s.m.b. * ULA-ULB
odczynniki chemiczne | 13
a) na kwasy i zasady o
stabym natezeniu
b) na kwasy i zasady o
mocnym stezeniu
Odpornos¢ na | PN-EN ISO 10545- | Min. UB UA
dziatanie srodkow | 13
domowego uzytku i
sole do  basendéw
kapielowych
Odpornos¢ na | PN-EN ISO 10545- | s.m.b. * 3 klasa
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plamienie 14

* stosowana metoda badania

2.2.1.Transport i skladowanie.
Na paletach pakowane u producenta.

2.3 Zaprawa spoinujaca firmy Sopro FL526 lub r6wnowazna

Fuga szeroka elastyczna z trasem 2-20 mm

Elastyczna, zawierajaca tras, cementowa zaprawa fugowa. Spelnia wymagania

CG2 WA, zgodnie z normg PN-EN 13888. Produkt o niskiej zawarto$ci chromianow,

zgodnie z Dyrektywa 2003/53/EWG.

m Do gresow

m Do podtog ogrzewanych

m Zawiera tras renski

m Do spoin o szerokosci 2-20 mm

m Do pomieszczen i na zewnatrz

m Na $ciany i1 podtogi

Zastosowanie

Do spoinowania materiatéw oktadzinowych ze stabo chtonnej lub nie chtonnej ceramiki, jak
ptytki kamionkowej gresy, ceramiczne ptyty tupane, ptyty podtogowe klinkierowe, ksztattki
betonowe i z kamienia naturalnego oraz szklane ksztattki budowlane. Na balkony, tarasy i
fasady

Proporcja mieszani:

4,25-4,75 | wody : 25 kg Sopro FL przy fugowaniu podtog

4,00-4,50 | wody : 25 kg Sopro FL przy fugowaniu $cian

0,85-0,95 I wody : 5 kg Sopro FL przy fugowaniu podtog

0,80-0,90 I wody : 5 kg Sopro FL przy fugowaniu $cian

Czas dojrzewania:

3-5 minut

Cza uzycia: Ok. 30-40 minut; zwigzanej zaprawy nie nalezy uzdatnia¢ do ponownego uzycia
przez dodanie wody lub zmieszanie ze $wieza zaprawa

Czas otwartego schnigcia: Po ok. 2 godzinach

Mozliwosé¢ chodzenia: Po ok. 12 godzinach

Dane czasowe: Odnoszg si¢ do normalnego zakresu temperatur +23 °C, przy wzglednej
wilgotnosci powietrza 50%; wyzsze temperatury skracaja, nizsze wydluzaja podane dane
czasowe

Dane czasowe: Od +5 °C do +25 °C (podioze, materiat, powietrze) 2 — 20 mm

Zuzycie: Ok. 2,0-2,5 kg/m2 przy ptytkach o formacie 11,5x24 ¢cm lub 20x20 cm i szerokos$ci
spoiny ok. 10 mm

Narzedzia: Mieszadto srubowe, nierdzewna kielnia, paca do spoinowania, gabka i zestaw
rolkowy do zmywania woda

Czyszczenie narzedzi: Bezposrednio po zakonczeniu pracy

Sktadowanie: W zamknigtym, oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu, na paletach, 12
miesiecy od daty produkc;ji.

Opakowanie: Worek 25 kg
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Fuga szeroka elastyczna z trasem Sopro FL jest elastyczng, zawierajgca tras, cementowg i
szybkowiazaca zaprawa fugowa do spoin 0 szerokosci 2-20 mm. Dzigki przyspieszonemu
tezeniu, wilasciwosci dopasowania si¢ do szczeliny oraz optymalnemu zachowaniu sie¢
podczas zmywania wskazana jest do ptytek i plyt stabo chtonnych.

Fuga szeroka elastyczna z trasem Sopro FL przy fugowaniu, przeprowadzonym fachowo i ze
znajomoscig przedmiotu utwardza si¢ bez powstawania rys i umozliwia szybkie uzycie
utozonej 1 zafugowanej oktadziny.

Przygotowanie

podloza

2.4.Elementy uzupelniajace.

Elementami uzupelniajacymi sg: plastikowe wktadki dystansowe lub listewki do zachowania
jednolitej szerokos$ci spoin.

3.SPRZET.

Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin ceramicznych na cokole budynku winien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujacych wiasciwg tj.
spetniajacg wymagania ST jakos¢ robot.

4 TRANSPORT.
Warunki transportu materialdw sg okreslone:
—dla zaprawy w punkcie 2.1.1.
— dla ptytek klinkierowych w punkcie 2.2.1.
Dla pozostatych materiatow nie okresla si¢ warunkow transportu.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1.Warunki przystapienia do robét oktadzinowych.

Okladziny zewngtrzne powinny by¢ wykonywane nie wczesniej niz po uplywie 6 miesiecy
liczac od daty zakonczenia budowy. W przypadku klejenia ptytek na izolacji termicznej,
nalezy poczekac az warstwy na styropianie dobrze zwigza i wyschna.

5.1.1.Warunki wykonywania w obniZzonej temperaturze.

Wymagania szczegotowe dotyczace zasad i warunkow prowadzenia robot w obnizonych
temperaturach podaja wytyczne wykonywania robot budowlanych w okresie obnizonej
temperatury (wyd. ITB z 1988r).

Przypadki dotyczace wykonywania robot w okresie zimowym powinny by¢ szczegdtowo
omoéwione, a konieczno$¢ prowadzenia robdt uzasadniona przygotowaniem odpowiednich
urzadzen, zabezpieczen, prowizorycznych szop itp.

5.2.Ukladanie plytek
Podloze powinno by¢ suche, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych oslabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Nieroéwnosci podtoza, ktore
uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci warstwy zaprawy klejowej (2 do 5 mm),
nalezy korygowac¢ uzywajac materiatow zalecanych do tego typu prac, na przyktad: zaprawy
wyréwnujacej, zaprawy tynkarskiej. Nadmierng chtonno$¢ podioza nalezy zredukowac,
stosujac emulsje gruntujaca W przypadku koniecznosci klejenia plytek na stabych podtozach,
o nos$no$ci trudnej do okreslenia (ok. pylacych, trudnych do oczyszczenia), zaleca si¢
wykona¢ probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po
48 godzinach.
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Zaprawe przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscia
wody (w proporcji 0,20+0,23 1 wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Czynnos$¢ tg najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z
mieszadlem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu.
Przygotowang zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin.

Zaprawe stosuje si¢ w cienkowarstwowej metodzie uktadania ptytek. Nalezy nanie$¢ ja na
przygotowane podiloze gltadka pacg stalowa, a nastgpnie réwnomiernie rozprowadzi¢ i
wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Nie nalezy
jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig, poniewaz po rozprowadzeniu
zachowuje wlasciwosci klejace przez okoto 1030 minut (w zalezno$ci od parametréw
podioza i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie plytek, zaleca si¢
przeprowadzi¢ test polegajacy na przycisnigciu palcow rgki do nalozonej wezesniej zaprawy.
Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sa czyste,
nalezy usung¢ starg warstwe kleju i nanies¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy, nalezy
przytozy¢ ptytke i doktadnie docisna¢ ja do podioza. Ilo$¢ zaprawy nanoszonej na podtoze
powinna by¢ tak dobrana, aby po docisnigciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta
rownomierna i mozliwie jak najwigksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). W przypadku ptytek
uktadanych na podlogach oraz oktadzin wykonywanych na zewnatrz zaleca sig¢, aby
powierzchnia sklejenia byta catkowita. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10
minut od momentu jej docisnigcia. Jezeli zaplanowano fugowanie oktadziny, to w trakcie
wykonywania prac nalezy ze spoin na biezagco usuwa¢ nadmiar zaprawy klejacej,
pojawiajacej si¢ przy dociskaniu ptytek. Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny
mozna rozpocza¢ po stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej niz po 24 godzinach od
przyklejenia ptytek. Wytrzymato$¢ uzytkowa zaprawa osigga po uptywie 3 dni.

5.3.Zasady wykonywania okladzin ceramicznych.
e okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza z warstwa
wyréwnujacg lub bezposrednio do rownego i gladkiego podioza (np. do
tynku).

e powierzchnie o do$¢ znacznych nierdwnosciach, nalezy wyréwnaé zaprawg o
wytrzymato$ci nie nizszej niz 5 MPa po uprzednim nakuciu podtoza, jego
oczyszczeniu 1 zmoczeniu. Przy nierdwnosciach podioza do 3mm
wystarczajace jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej, np. mieszaniny
kleju lateksowego extra z cementem, lub wykonanie tynku pocienionego.

e clementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wg wymiardw, gatunkow i
odcieni barwy (co jest szczegélnie istotne w przypadku ptytek o szkliwie
barwnym), a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2-3
godzin w wodzie czystej. Zastosowanie plytek w dwodch lub wigcej kolorach
wymaga uprzedniego zaprojektowania ich uktadu.

e przed przystapieniem do osadzania elementéw oktadzinowych nalezy ustali¢
obrys oktadziny, wyznaczy¢ polozenie jej powierzchni oraz okresli¢ poziom
gornej krawedzi elementdéw w poszczegdlnych rzedach za pomoca
naciggni¢tego sznura. Osadzenie elementow okladzinowych nalezy
wykonywac¢ od dotu po stwardnieniu podktadu (po uptywie 16 do 20 godzin).
Jezeli istnieje mozliwo$¢ dziatania na okltadzine temperatury ponad 35°C,
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konieczne jest zastosowanie zaprawy cementowej o wytrzymatosci nie nizszej
niz SMPa.

e w celu umocowania plytek, na tylng zeberkowang ich powierzchni¢ naktada si¢
takg samg zaprawe jak zaprawa podktadu i plytke dociska si¢ do podktadu.
Doci$nigtej ptytki nie wolno przesuwaé. Po utozeniu catego rzgdu plytek
usuwa si¢ nadmiar zaprawy 1 rozpoczyna ukladanie nastepnego rzedu,
sprawdzajac pionowos¢ ustawienia krawedzi ptytek. Temperatura powietrza w
czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

e spoiny powinny stanowi¢ proste, ciggle linie pionowe i poziome o szerokosci
nie wigkszej niz 2mm. W celu zagwarantowania jednolitej szeroko$ci Spoin
mozna stosowa¢ wktadki dystansowe lub listewki odpowiedniej grubosci.

e dopasowywanie ptytek ceramicznych w naroznikach i1 obrabianie potrzebnych
otworow odbywa si¢ przez docinanie ptytek. Nalezy pamigtaé, aby ostatni rzad
i rowniez naroze wypukte byty utozone z plytek z zaokraglonym brzegiem.

e po uptywie 5 do 7 dni od wykonania oktadziny wypetnia si¢ spoiny zaprawami
spoinowymi trassowymi

e na dokladnie wyréwnanym podkiadzie moga by¢ mocowane cienkie plytki
ceramiczne za pomocg klejéw. Powierzchnie te pod wzgledem ich réwnosci i
gtadkosci  powinny spetnia¢  wymagania co najmniej dla tynku
dwuwarstwowego kat. III. Uktadanie ptytek na kleju lateksowym extra
rozpoczyna si¢ od rozprowadzenia na podtozu szpachlg warstwy kleju grubosci
okoto 2mm, wymieszanego z cementem marki 25 w stosunku wagowym
1:1+1:5. Do tak rozprowadzonej warstwy kleju przykleja si¢ ptytki w takiej
samej kolejnosci jak przy uktadaniu na zaprawie. Przykladajac plytke do
podtoza nalezy ja przesunaé o 10-15mm po powierzchni natozonego kleju do
pozycji, jaka zaja¢ ma w uktadanej warstwie. Przesunigcie to nie powinno
spowodowac zgarnigcia kleju na podtozu. Wykonanie fragmentu oktadziny na
nalozonej partii kleju powinno nastgpi¢ w ciggu 15min. Po wykonaniu catlej
oktadziny nalezy powierzchnie ptytek doktadnie oczysci¢ z nadmiaru kleju lub
plam.

5.5 Fugowanie, uzupelnienie fug

Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy wyskroba¢ 1 doktadnie
oczysci¢. Zaprawa klejowa, przed wypeltnieniem Spoin, powinna zwigzaé

Do czystego naczynia wla¢ ok. 4,25-4,75 | wody przy 25 kg worku zaprawy lub 0,85-0,95 |
przy 5 kg opakowaniu zaprawy (przy spoinowaniu powierzchni $ciennych udziat wody
odpowiednio zredukowac), nastepnie dozowac zaprawe Sopro FL i wymiesza¢ mechanicznie
przy pomocy mieszadta az do uzyskania jednolitej, pozbawionej grudek, konsystencji. Dla
uzyskania wigkszej jednorodnosci materiatu, najpierw konsystencja powinna by¢ nieco
gestsza, nastgpnie nalezy ja rozcienczy¢ do wlasciwej do obrobki przez dodanie wody. Po
uptywie czasu dojrzewania, 3- 5 minutach, ponownie doktadnie wymieszac.

Swieza zaprawe fugowa Sopro FL wprowadzi¢ do wyskrobanej i czystej spoiny, lekko
zwilzone] wodg w zaleznosci od grubosci i chlonnosci ptytek, przy pomocy pacy do
fugowania lekko naciskajac, tak aby doktadnie wypelni¢ caty jej przekrdj. Nie obsypywaé
suchg zaprawg fugowa.

Po odpowiednim czasie zafugowang oktadzing z ptytek zmy¢ do czysta, po przekatnej do
siatki spoin, bez wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje si¢ przez to
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wygladzona i zageszczona. Podczas procesu utwardzania spoinge ewentualnie zwilzy¢ czystg
woda.

Wskazowka:

Przy ceramicznych materiatach oktadzinowych o profilowanych, szorstkich 1 nie
szkliwionych powierzchniach, jak w przypadku polerowanych greséw, ktore na powierzchni
posiadajg zréznicowanej wielkosci mikropory, zalecane jest zwilzenie oktadziny i
przeprowadzenie probnego fugowania dla sprawdzenia mozliwo$ci zmycia pozostatosci
cementu i pigmentéw. Przy zmywaniu, wod¢ czesto wymieniac.

Swieze spoiny nalezy chroni¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wptywem wysokiej
temperatury, wiatru, deszczu Ilub mrozu. Przebieg wigzania 1 intensywnos$¢ barwy
twardniejacej zaprawy w istotny sposob uzalezniony jest od roOwnomiernego nawilzenia
podczas procesu wigzania. Szczegélnie mocno chtonne elementy budowlane, jak i tradycyjne
zaprawy grubowarstwowe, zastosowane pod ceramicznymi materiatami oktadzinowymi,
moga prowadzi¢ do zmiany odcienia zaprawy fugowej, ktory jednak w ciggu trwania procesu
wysychania moze si¢ wyréwnac. Dla zapewnienia uzyskania rownomiernej barwy, zwlaszcza
w przypadku silnych pigmentéw i ciemnych koloréow zapraw fugowych, nalezy doktadnie
przestrzega¢ podanej ilosci wody, materiat doktadnie wymieszac, a takze przestrzegac

czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowaé¢ mozliwie najmniejszg ilos¢ wody, wode
czesto wymienia¢ 1 nie pozostawia¢ jej na powierzchni fugi. Przetarcie umytej spoiny
zmniejsza ryzyko pozniejszego powstawania wykwitow i wzmaga intensywnos¢ barwy na
powierzchni spoiny.

Nie ptukane, farbujace piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujace substancje z
przylegajacych materiatéw budowlanych moga powodowac powstawanie plam.

Srodowiska kwasowe, w zalezno$ci od stopnia koncentracji, moga prowadzi¢ do naruszenia i
zniszczenia cementowej zaprawy fugowej. Z tego powodu, przy uzyciu kwasowych srodkéw
czyszczacych nalezy dokladnie przestrzega¢ stosowania instrukcji producenta. Przed
zastosowaniem kwasowego $rodka czyszczacego, powierzchni¢ doktadnie nawilzy¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

e Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzié, czy materiaty dostarczone na budowe
odpowiadajg ustalonym normom 1 wymaganiom technicznym.

e Wykonanie roboét oktadzinowych powinno odpowiada¢ ,,Warunkom technicznym
wykonywania i odbioru rob6t budowlano — montazowych”. Arkady, Warszawa 1990.

e Dopuszczalne odchylenia w wykonaniu oktadziny.
Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢
wigksze od 2mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wigksze
niz 2mm na dlugosci taty dwumetrowe;j.

7.0BMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w KNR nr 2-02 rozdziat 26 ,,ZatozZenia szczegdtowe”,
punkt 4.16.
Jednostka obmiarowg jest:

. plytek i ksztattek ceramicznych — m?

. zaprawy —m?®
Roboty objete zamowieniem sa ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczattu.
Wykonanie Zamoéwienie nie wymaga wykonania obmiaru.
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8.0DBIOR ROBOT.
Podstawa do odbioru technicznego jest:

o badanie podtozy,

o badanie podktadow,

J badanie materiatow oktadzinowych i pomocniczych,
o badanie technicznej prawidtowosci wykonania robot.

Badanie podloza, zaleznie od jego rodzaju, nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z warunkami
odbioru podanymi dla tych robot budowlanych. Badanie powinno polega¢ na:

= sprawdzeniu protokoldw odbioru robot poprzedzajacych,

= sprawdzeniu przygotowania podtoza.
Prawidtowos$¢ wykonania podktadu lub warstwy wyrownujacej powinna by¢ sprawdzana przy
odbiorze czesciowym przez ogledziny zewngtrzne i pomiar.
Badanie materialow okladzinowych i ewentualnie klejow (w przypadku oktadzin z ptytek
przyklejanych) nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zaswiadczen o jakosci i
zapisow w dzienniku budowy. Bezposrednio nalezy sprawdza¢ dobodr kolorystyczny ptytek,
brak rys i odpryskow itp.
Badanie gotowej oktadziny powinno polega¢ na sprawdzeniu:

e nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie okladziny w kilku
dowolnie wybranych miejscach: ghluchy dzwigk wskazuje na nie przyleganie oktadziny
do podktadu,

e prawidlowos¢ przebiegu spoin przez naciggnigcie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnosciag do Imm
(sprawdzenie za pomocg poziomicy i pionu murarskiego),

e prawidlowosci uksztattowania powierzchni okladziny przez przylozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dlugosci 2m w dowolnych
miejscach powierzchni oktadziny i pomiar przeswitu za pomocg szczelinomierza z
doktadno$ciag do 1mm,

e wizualnym szeroko$ci stykow i prawidlowo$ci ich wypehienia, a w przypadkach
budzacych watpliwosci — przez pomiar z doktadnoscig do 0,5mm,

e jednolitosci barwy plytek.

9. PODSTAWA PEATNOSCL.
Podstawg rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Polskie normy, §wiadectwa, wytyczne i instrukcje:
" Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie”
. PN-B-03002/99
. PN-B-12061/97
. PN-B-12008/96

" Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla
zastosowanego materialu oktadzinowego.
= »Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlano -

montazowych” Tom I ,,Budownictwo ogolne”.
10.2. Materialy pomocnicze.
. ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
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VIII ROBOTY MALARSKIE - POWIERZCHNIE
METALOWE (poz. obmiaru 80,81,82,83, 144, 145).

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST,
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot malarskich, stanowigcych powtoke konserwacyjng i zabezpieczajaca przed
wplywami atmosferycznymi elementow metalowych — krat, §lusarki w budynku przy ul.
Jozefa Korzeniowskiego 7 (dziatka nr 7,11,12 obrgb 1039 Szczecin).

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
oktadzin wykonanych na powierzchni podtoza 1 obejmuja:
1.3.1 Rynny i rury spustowe
e przygotowanie powierzchni do malowania,
e malowanie,
1.3.2. Kraty
e przygotowanie powierzchni do malowania,
e malowanie,
1.3.3. Balustrady
e przygotowanie powierzchni do malowania,
e malowanie
1.3.4. Pozostata $lusarka
e przygotowanie powierzchni do malowania,
e malowanie

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
robdt budowlano — montazowych”.

1.5.0go0lne wymagania dotyczace robdt.
Malowanie mozna wykonywac po:
— doktadnym oczyszczeniu powierzchni metalowych z rdzy.

Roboty malarskie zewngtrzne nalezy wykonywaé przy ustalonej suchej pogodzie. Nalezy
Zwracaé szczeg6lng uwage na stan suchosci podtoza. Podtoza metalowe moga by¢ pokryte
rosg w okresie pogody, w rannych godzinach. W tych przypadkach naktadanie powlok moze
odbywac si¢ dopiero po wyschnieciu rosy

1. MATERIALY.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wg zasad niniejszej specyfikacji sg farby
i rozcienczalniki, oraz papier $cierny (w strefie zabytkowej — tylko materiaty
konserwatorskie).
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W robotach malarskich nalezy stosowaé¢ gotowe, produkowane fabrycznie materiaty.

Charakteryzuja si¢ one

znacznie

wyzszg jakoScig w porownaniu

do farb

przygotowywanych na budowie. Asortyment produkowanych materiatow jest bardzo

szeroki.

PRZYKLADOWE WYROBY OLEJNE I FTALOWE (do malowania elem. stalowych)

wydajnos¢ | wymagana
nazwa wyrobu liczba glowne przeznaczenie wyrobu
[m?/dm®] | warstw
Farby  ftalowe  nawierzchniowe Jako wierzchnia warstwa powlok wewnetrznych i
ogoblnego stosowania ,,Ftalonal”lub | 10-14 1-2 zewngtrznych odpowiednio zagruntowanych
réwnowazna
Emalie ftalowe Jako wierzchnia warstwa powtok wewnetrznych i
7-12 1-2 zewnetrznych na  podlozach pokrytych farba
Emalia ftalowa ogdlnego stosowania nawierzchniowa lub farbag do gruntowania albo
12-14 1-2 farba przeciwrdzewna

Do rozcienczania materiatbw malarskich majg zastosowanie produkowane fabrycznie

specjalne  rozcienczalniki,

dostosowane

do

Rozcienczalnikiem do farb emulsyjnych jest woda.

poszczegblnych

rodzajow  wyrobow.

Wszystkie materialty musza mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajace ich

przydatno$¢ w budownictwie.

2. SPRZET.

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robot ujetych w niniejszej ST, powinien
wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujacych wiasciwg tj.
spetniajaca wymagania ST jakos$¢ robot.

3. TRANSPORT
Transport i sktadowanie.
Materialy malarskie

powinny by¢

przechowywane w

szczelnych naczyniach

(opakowaniach). Ze wzgledu na stosunkowo krotki okres gwarancyjny (podawany jest na
opakowaniach) nie powinny by¢ one zbyt dtugo przechowywane.

4 WYKONANIE ROBOT.

4.1.Przygotowanie do malowania .

4.1.1. Podloza stalowe.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

4.2. Malowanie technika olejno — lakiernicza.

Technika ta postuguje si¢ szerokim asortymentem gotowych, produkowanych fabrycznie
materiatdéw powltokowych. Ze wzgledu na wielkg roznorodnos¢ wyrobow i zréznicowane
warunki ich stosowania konieczna jest dokladna znajomos$¢ materiatow, a takze Sciste
przestrzeganie zasad postugiwania si¢ nimi podanymi przez producenta. Przed uzyciem
nalezy sprawdzi¢, czy nie uplyngl termin gwarancji danego wyrobu. Po otwarciu
opakowania 1 ostroznym usuni¢ciu ew. kozucha materiat malarski powinien by¢ doktadnie
wymieszany. Mieszanie moze odbywaé si¢ rgcznie za pomocg drewnianej topatki lub
wolnoobrotowym mieszadtem (nie wigcej niz 3000br/min).
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W zaleznosci od metody wykonania powloki powinna by¢ odpowiednio dobrana
konsystencja materialu przez odpowiedni dodatek rozcienczalnika, wlasciwego dla
danego rodzaju materiatu malarskiego.

Jest ona szczegdtowo podawana w przepisie stosowania danego materiatu zamieszczonym
na opakowaniu. Wszystkie materialy przeznaczone do wykonywania metoda natryskowa
lub przeznaczone do wykonywania wierzchniej powtoki powinny by¢ przecedzone przez
sito o gestosci oczek 900/1m?.

Do wykonania powtok stosuje si¢ narzedzia reczne (pedzle, walki malarskie itp.) oraz
narzadzenia zmechanizowane (do natrysku pneumatycznego, hydrodynamicznego,
elektrostatycznego, do malowania metodg polewania).

5.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

5.1. Dopuszczalne wady robét malarskich.

Przy malowaniu powierzchni farbami olejnymi lub olejno — zywicznymi dopuszcza sig¢
nieznaczne miejscowe przeswity i zmatowienia oraz rdznice w odcieniu. Przy wykonaniu
powtok z lakieréw olejnych lub podobnych wyroboéw dopuszcza si¢ nieznaczng zmiang
potysku lub odcienia.

5.2 Inne wymagania dla robdt malarskich.

W czasie wykonywania robot malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola
miedzyfazowa dotyczaca:

sprawdzenia jakosci materiatow malarskich,

sprawdzenia wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

sprawdzanie jako$ci wykonania kolejnych warstw powlok malarskich,

— sprawdzenie temperatury w czasie malowania i schni¢cia powtok.

Zbadanie jakosci materiatow 1 podtozy powinno by¢ dokonywane w sposéb okreslony
normami panstwowymi (PN lub BN). W razie braku norm kontrola moze by¢ dokonana
w sposob okreslony swiadectwami dopuszczenia do stosowania nowych materialow, a
w przypadku ich braku — w instrukcjach producentéw uzgodnionych z wiasciwag
jednostka naukowo — badawczg. Badanie jako$ci materiatow i podlozy powinno by¢
potwierdzone protokotami lub wpisem do dziennika budowy.

6.0BMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w KNR nr 2-02 rozdziat 15 ,,Malowanie. Zatozenia
szczegOlowe”, punkt 4.1. —4.4.,4.12..
Jednostkg obmiarows jest:
— dla powierzchni malowanych — m?,
— dla farb i lakieréw — dm?,
— dla szpachlowek — kg.

7.0DBIOR ROBOT.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze robdt zostaty ustalone w normie
panstwowe;j.
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania
w nastepujacych terminach: powtoki z farb, olejnych, emalii olejnych™ — nie wczesniej niz
po 14 dniach.
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Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C 1
przy wilgotnosci wzglednej powietrza wyzszej niz 65% oraz podczas pogody
bezdeszczowej.
Odbior robot malarskich wewnetrznych obejmuje badania:
—  sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich poprzez stwierdzenie
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitow 1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, odstajacych ptatkoéw
powloki, widocznych okiem nieuzbrojonym §ladéow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujagcym odbierang powierzchnie malowana do powlok o dobrej jakosci
wykonania.
—  sprawdzenie zgodnosci barwy powloki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w
Swietle rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwa wzorca, ktory w
przypadku naktadania powtok bez podktadu powinien by¢ wykonany na takim samym
podtozu o mozliwie zblizonej fakturze.
—  sprawdzenie potysku nalezy przeprowadzi¢ w $wietle rozproszonym.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z
Zamawiajacym.

9.PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1.Polskie normy, swiadectwa, wytyczne i instrukcje:

. Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki
1ich usytuowanie”

" ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych”
Tom I ,,Budownictwo ogdlne”. Warszawa 1990, wyd. IV MGPiB, ITB

" PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

. PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane wyrobami lakierowymi.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

9.2. Materialy pomocnicze.
. ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.
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IX. OBUDOWY Z PLYT G-K (poz. obmiaru 93, 94).

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sag wymagania dotyczace

wykonania i1 odbioru obudow z plyt gipsowo-kartonowych na rusztach i obudowy elementow
stalowych podczas wykonywania robot zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA
BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM
TERENU.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych wykonaniem $cianek dzialowych z wyciszeniem akustycznym.
Obejmujg :

- Wyznaczenie potozenia $ciany.

- montaz profili obwodowych UW 100x40 mm .

- montaz profili pionowych CW 100x50 mm .

- wypehienie przestrzeni mi¢dzy profilami wetlng mineralng.

- mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do konstrukcji no$nej za pomocg blachowkretow.
- przygotowanie masy szpachlowej.

- szpachlowanie wstgpne spoin plyt i stykow ze $cianami i stropem.

- zabezpieczenie spoin taSmg zbrojaca.

- szpachlowanie wykanczajace 1 wygladzanie spoin.

- kontrolg jako$ci robot i materiatow .

1.4. Okreslenia podstawowe

- ptyta gipsowo-kartonowa - ptyta gipsowo-kartonowa o réoznej wodoodpornosci i
ognioochronnosci

- ruszt metalowy - profile do $cianek i podwieszanych sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow i wykonanych
robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
zaleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Plyty gipsowo-kartonowe winny spelniaé¢ wymagania BN-86/6743-02
Do wykonania obudow przewidziano ptyty GSB grub. 12,5mm

2.2. WKkrety do plyt.
2.2.1. Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym wg PN-92/M-83/02 o srednicy
2:3 mm 1 dtugosci 12:18 mm . Wkrety powinny by¢ ocynkowane .
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2.3. Gips budowlany .

2.3.1. Gips budowlany szpachlowy - stosowany w postaci zaczynu o wspotczynniku wodno -
gipsowym 0,65 : 0,75 .

2.3.2. Szpachlowka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie wodg gipsu
szpachlowego.

2.4. Profile stalowe do Scianek i stropow podwieszonych .

2.4.1. Profile o0 symbolu literowym ,,CW i UW” o wymiarach 100x50 i 100x40 mm.

2.5.1 Filc bitumizowany z welny mineralnej grub. 5 mm do uszczelnienia styku profili zimno
gietych.

2.6. Tasma papierowa perforowana .

2.6.1. Tasma papierowa perforowana szer. 50 mm grub. 0,2 mm na poltaczenia ptyt
warstwowych .

2.7. Kotki mocujace profile .

2.7.1. Kolki mocujace wstrzeliwane z nabojem i ostong .

3. SPRZET.
Sprzet uzywany do wykonania robot musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru . Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.3.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialow do wykonania §cianek
dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych powinny odbywac¢ si¢ tak aby zachowaé dobry stan
techniczny .

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania ogdlne ” pkt. 4.

5. WYKONANIE TOBOT .
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST pkt. 0.0.5.

5.1. Wymagania ogo6lne .

5.1.1. Wykonanie obudéw plytami gipsowo-kartonowymi i wypetnienia stropow
podwieszonych moze by¢ rozpoczete w pomieszczeniach dopiero po:

5.1.1.1. Zakonczeniu wykonanych na mokro robdt tynkarskich na $cianach 1 sufitach w
pomieszczeniach, w ktorych beda one montowane .

5.1.1.2. Osadzeniu o$cieznic drzwiowych, okuciu i dopasowaniu stolarki ale przed
zatozeniem opasek.

5.1.1.3. Calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych ( wodociggowych kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych itp. ) oraz po sprawdzeniu szczelnos$ci przewodow, ale
przed zatozeniem armatury oswietleniowej ( wylaczniki, kinkiety itp.)

5.1.2. Warunki cieplno-wilgotnosciowe

5.1.2.1. Wykonanie suchych tynkow nalezy prowadzi¢ w pomieszczeniu przy temperaturze
nie nizszej niz 15 st.C 1 wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 60% z tym, ze
oktadziny bez spoinowania mocowane na wkrety moga by¢ osadzone juz przy temperaturze
nie nizszej niz 5 st.C.

5.1.3 Przygotowanie podtozy .

Sciany, sufity oraz elementy konstrukcji, na ktérych maja by¢ wykonane suche tynki,
powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o rownej powierzchni .

5.1.3.1 Powierzchnia konstrukcji od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na 1 m i 10 mm na catej dtugosci lub szerokosci. Odchylenie
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od pionu na wysokos$¢ i catej kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm.

5.1.3.2 Konstrukcja dachu przed utozeniem suchych tynkoéw powinna by¢ oczyszczona z
kurzu, naciekOw zaprawg i innych zanieczyszczen . Powierzchnia podioza powinna by¢
sucha.

5.1.4. Cigcie plyt .

5.1.4.1. Plyty gipsowe moga by¢ przecinane mechanicznie pitg tarczowa o $rednicy 150 : 200
mm poruszanej z szybkoscig okoto 2700 obr/min., r¢cznie pitg stolarskg lub ostrym nozem .
Powstajace po przecigciu krawedzie ptyt powinny by¢ bez szczerb .

5.1.5. Mocowanie ptyt tynkowych .

5.1.5.1. Mocowanie ptyt do konstrukcji szkieletowej powinno odbywac si¢ za pomoca
wkretow np. samogwintujagcych wg PN 92/M-83 102 . Rozstaw wkretow po winien by¢ nie
wiekszy niz 30 cm, a ich odleglo$¢ od krawedzi powinna wynosi¢ 10 : 15 mm . Lebki
wkretow powinny by¢ tak docisnigte, aby wglebily si¢ w licowane powierzchnie ptyt., ale nie
powodowaly przerwania kartonu lecz jedynie nieco wgniata¢ w gips.

5.1.6. Spoinowanie.

5.1.6.1. Plyty tynkowe majg by¢ uktadane z zachowaniem spoiny 6 : 15 mm gdyz majg one
nasladowa¢ zwykty tynk .

5.1.6.2. Wolng przestrzen pomiedzy krawedziami ptyt nalezy oczysci¢ i zwilzy¢, a nastgpnie
wypetni¢ gestym zaczynem gipsowym . Spoin¢ ptaska nalezy po stwardnieniu wyréwnac
rzadkim zaczynem do lica ptyt tynkowych, po uprzednim przyklejeniu tasmy samoprzylepne;j.
Po stwardnieniu przeszlifowa¢ papierem Sciernym.

6. KONTROLA JAKOSCI .
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania
ogo6lne” pkt. 6.

6.1. Wymagania dla powierzchni i krawedzi suchych tynkow.

6.1.1. Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe i poziome. Katy
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny powinny by¢ katami prostymi lub by¢ zgodne z
katami przewidzianymi w dokumentacji . Krawedzie przecigcia plaszczyzn suchego tynku
powinny by¢ prostoliniowe .

6.1.2. Dopuszczalne odchylenia od powyzszych wymagan wg tabeli.

Odchylenie powierzchni suchego tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej:
nie wigksze niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od Kierunku:

- pionowego: nie wigksze niz 1,5 mm na Im i ogdtem nie wigcej niz 3mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci oraz nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

- poziomego: nie wigksze niz 2mm na 1m i ogoétem nie wigcej niz 3mm na calej powierzchni,
ograniczonej $cianami, belkami itp.

Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn: nie wieksze niz 2mm

6.2. Badania.

Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkow stanowig nastepujace badania:
6.2.1. Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng przeprowadza si¢ przez
poroéwnanie wykonanych $cian a suchych tynkéw z projektem technicznym i stwierdza
zgodnos¢ za pomocg ogledzin zewngtrznych 1 pomiaru .

6.2.2. Sprawdzenie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie kontroli
odpowiednich zaswiadczen ( atestow ) lub $wiadectw dopuszczania do stosowania w
przypadku materiatdéw nieznormalizowanych
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6.2.3. Sprawdzenie podlozy ( rusztow) przeprowadza si¢ pordwnanie jakosci 1 prawidtowosci
uksztattowania ich powierzchni z wymaganiami z pkt. 5.2.1.2 w trakcie odbioru
miedzyoperacyjnego .

6.2.4. Sprawdzenie prawidlowos$ci zamocowania plyt przeprowadza si¢ przez poréwnanie
tych robdt z wymaganiami pkt. 5.1.5.

6.2.5. Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonani a powierzchni i krawedzi suchych tynkow
przeprowadza si¢ na podstawie zgodno$ci Z wymaganiami pkt. 6.1. za pomoca ogledzin
zewngtrznych oraz przyktadania w dwoch prostopadlych do siebie kierunkach taty kontrolne;j
dhugosci 2m w dowolnych miejscach powierzchni

1 pomiaru przeswitu miedzy tata a powierzchnig ptyt z doktadnoscia do 0,5 mm .

7. OBMIAR ROBOT.
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podane w ST ,, Wymagania og6lne pkt.7. ”

7.1 . Sposob obmiaru robot.

Jednostka obmiarowg jest 1m2 ( metr kwadratowy ) powierzchni oddzielnie dla
poszczegolnych rodzajow i typoéw konstrukcji . Powierzchnie obudow kanatow
wentylacyjnych i stropdw podwieszonych obmierza si¢ jako iloczyn dtugosci i wysokosci,
mierzonych w $wietle surowych §cian 1 stropow .

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych
ilosci wbudowanych materiatow.

Roboty objete zamowieniem sg Ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczaltu.
Wykonanie Zamowienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8.0DBIOR ROBOT .
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.S8.

8.1. Sposdb odbioru robot

Badania wg pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koncowego robot. W

przypadku stwierdzenia odchylen, Inspektor ustala zakres robdt poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swoj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach ustalonych w umowie pomigdzy Wykonawca, a
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-92/M-83102 Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym.
BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo - kartonowe.
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X. OBROBKI BLACHARSKIE (poz. obmiaru 50).

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST .
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania wykonania i odbioru
obrobek blacharskich podczas wykonywania robot zwigzanych z PRZEBUDOWA |
NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM
WRAZ Z NIEZBEDNA  INFRASTRUKTURA  TECHNICZNA I
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu jej realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:
e demontazu starych obrobek blacharskich komindw, opierzen i okapow
e wykonania nowych obrobek blacharskich z blachy stalowej profilowanej o gr. 0,6 mm
powlekanej powtoka poliestrowa: obrobka kotnierzy kominoéw

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,, Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano — montazowych ,,.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22,23 i 28
Ustawy Prawo Budowlane.

2. MATERIALY.

Blachy dachowkowe moga mie¢ rdzen stalowy lub aluminiowy, powleczony kilkoma
warstwami ochronnymi. Blacha stalowa grubosci 0,6mm, jest obustronnie cynkowana
albo powlekana alucynkiem. Blachy ocynkowane nie wymagaja zabezpieczenia
przycinanych krawedzi.

Zabezpieczenie stanowig powtoki gruntujgce 1 antykorozyjne. Warstwy ochronne
pokrywane sa od strony licowej powtoka organiczng.

Zewngtrzng powloke organiczng stanowi poliester

Blacha musi posiada¢ ATEST HIGIENICZNY PZH oraz APROBATE TECHNICZNA
ITB.

3. SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt winien wykazaé sie¢ mozliwo$cia
korzystania z maszyn i sprzg¢tu gwarantujagcych wlasciwg tj. spetniajagcg wymagania
ST jakos$¢ robot.
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4. TRANSPORT.
Przy przewozie i sktadowaniu arkusze blachy uklada si¢ na ptask, jeden na drugim.
Blacha nie moze si¢ stykac¢ z gipsem, cementem, kwasami itp. Do kazdej partii blach
powinno by¢ dotaczone s§wiadectwo jakosci.
Blachy powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z BN- 79/ 0601-06.
Przewozi¢ je nalezy srodkami transportu zabezpieczonymi przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT.
Do wykonczenia nietypowych elementéw stosuje si¢ specjalne obrobki blacharskie
lub blache ptaska, przycinang bezposrednio na placu budowy.

6.1.0brébka elementow szczegolnych kominéw, wystepow elewacyjnych

Obrobka blacharska komina to blaszany kotnierz, ktory zakrywa szczeling migdzy
$ciang komina a pokryciem dachu, zabezpieczajac ja w ten sposob przed przeciekaniem.

Kotierz wokot komina wykonuje si¢ z blachy stalowej ocynkowanej, cynkowej, miedzianej
lub aluminiowej. Moze on by¢ wykonywany na wymiar na placu budowy lub w warsztacie.

Gorna krawedz bocznych elementéw kolnierza moze by¢: a) prosta i pozioma, b) prosta i
réwnolegta do potaci dachu, c) schodkowa. Cztery elementy kolnierza (dolny, gorny 1 dwa
boczne) robi si¢ z pasow blachy szerokosci okoto 40 cm. Wygina si¢ je pod odpowiednim
katem tak, by przylegaty jedna cze$cia do $ciany komina, drugg — do potaci dachu.

Montaz kolnierza

Niezaleznie od rodzaju pokrycia. W $cianie komina wykonuje si¢, na przyktad szlifierka
katows, szczeling glebokosci 2 cm, w ktorg potem wsuwa si¢ gorng krawedz obrobki.
Elementy kolnierza taczy si¢ ze soba na rabek pojedynczy. Po zamocowaniu obrobki
szczeling uszczelnia si¢ kitem silikonowym.

Uwaga! Obrobki komina nie powinno si¢ mocowac na sztywno, na przyktad zaprawa
cementowa. Blacha obrobki i mur komina réznie si¢ odksztatcajg pod wplywem temperatury,
a to powoduje pekanie zaprawy cementowej. Przez powstale w ten sposob szczeliny w $ciane
komina bgdzie wnika¢ woda.

Obrobke wokot komina mocuje si¢ podczas uktadania pokrycia: dolny element kotnierza
wyktada si¢ na pokrycie dachu, a géorny — chowa sie pod jego spod. Dolng krawedz obrobki
mocuje si¢ do tat lub poszycia dachu. Czasami bezposrednio za kominem wykonuje si¢
dodatkowg obrobke z blachy: sko$ny odbdj, czyli tak zwany kozubek. Dzigki niemu woda i
$nieg nie zalegaja za kominem.

6.2.0brobka wystepow

Montaz papy do podtoza moze nastapi¢ dopiero po calkowitym przeschnigciu zagruntowanej
powierzchni. Zgruntowanie powierzchni stanowi takze tymczasowa ochrong powierzchni
przed wnikaniem wody opadowej. Do gornej potaci attyki (czapki), nalezy zamontowac ptyte
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OSB, ktora ulatwi mocowanie obrobki blacharskiej attyki. W przypadku, kiedy $ciany
zewngtrzne sg dodatkowo docieplane, plyte OSB nalezy wypusci¢ poza obrys attyki na
odcinek rowny grubosci przewidywanej warstwy docieplenia + 1 cm. Dzigki temu obrobka
blacharska zostanie sztywno zamocowana (usztywnienie dzigki ptycie), co skutecznie
zapobiega jej "trzepotaniu" podczas silnego wiatru. Nastepnie na potaci dachowej zgrzewana
jest papa). z wywinigciem na pionowa powierzchni¢ attyki na wysoko$¢ réwng grubosci
docieplenia + wysokosci trojkatnego klina styropianowego W narozu $ciany attyki nalezy
umiesci¢ trojkatny klin styropianowy. Kolejnym krokiem jest zgrzanie pasa papy j na potaci
dachowej i attyce.. Nie nalezy stosowa¢ do wykonywania obrobek detali dachowych pap na
osnowie z welonu szklanego z uwagi na niskg wytrzymato$¢ tego materiatu. Koncowsg
czynnos$cig jest montaz listwy dociskowej obrobki blacharskiej attyki.

Opisany tutaj sposob wykonania obrobki blacharskiej attyki odnosi si¢ do przypadku, Kiedy
wysokos$¢ attyki jest nizsza od 80 cm liczac od poziomu pokrycia dachowego

Najcze$ciej popelnianymi bledami podczas wykonywania obrobki sa:

o zaginanie uktadanej papy Kryjacej pota¢ dachu bezposrednio na pionowe elementy
attyki (attyka pracuje inaczej niz pota¢ dachowa, stad konieczno$¢ zastosowania
oddzielnych paséw papy do wykonywania izolacji);

o nie stosowanie trojkatnych klinow - zmniejszaja one kat zagiecia papy z 90° do 45° co
ma wpltyw na poprawe zywotnosci obrobki;

o nie izolowanie gornej (poziomej) czgsci attyki - wykonawcy "dojezdzaja" papa do
obrobki blacharskiej i tam si¢ ona konczy (jest to czgsto spotykane podczas
wykonywania remontéw pokry¢ dachowych bez koniecznosci wymiany obrobek
blacharskich.

W przypadku montowania okna dachowego stosuje si¢ specjalny Kkotnierz
uszczelniajacy, zakonczony blacha otowiang, dzigki czemu blacha nie styka sie
bezposrednio z oknem. Kotnierz ma réwniez elementy wentylujace.

Przed pokryciem okapu powinny by¢ przytwierdzone do podktadu uchwyty do rynien,
a okapy bez rynien powinny by¢ zakonczone tzw. kapinosem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrola jakosci robot powinna by¢ dokonana przez czg$ciowe odbiory
poszczegolnych etapow robot, tj.:
- doktadnosci wykonania elementéw obrébek blacharskich i ich potaczenia z
pokryciem.

6. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w KNR 2-02 rozdziat 05 — Pokrycia dachowe.
Zalozenia szczegdtowe p 2,5.,4.4., 4.8.
Jednostka obmiarows jest:
- blacha dachdéwkowa - m?
Roboty objete zamdéwieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie
ryczattu. Wykonanie Zaméwienie nie wymaga wykonania obmiaru.
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PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIE WINDY Z tACZNIKIEM WRAZ
Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

7. ODBIOR ROBOT.

Sprawdzenie zabezpieczen dachowych polega na stwierdzeniu poprawnego wykonania
zabezpieczen przy kominach, murach i przy innych elementach dachu, jak wywietrzniki,
wylazy, klapy kominowe, wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne, nasady kominowe itp.

9. PODSTAWA PELATNOSCL.
Podstawg rozliczenia finansowego, bedg ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z

Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.  Polskie normy, Swiadectwa, wytyczne i instrukcje.
e DZ.U. nr 75/2002 — ,, Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie ,,
e _Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano montazowych ,,
Tom I ,,Budownictwo ogo6lne”

10.2 Materialy pomocnicze. ,,Poradnik Majstra budowlanego” wyd. ARKADY W-wa
1996r.
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Xl. TYNKI ZEWNETRZNE — w miejscach szczegélnych (gzyms,

drobne roboty tynkowe)
(poz. obmiaru 43).

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru tynkéw zewnetrznych cementowo wapiennych kat. III  podczas wykonywania
robot zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ
DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu
nastepujacych robot:
Ogrodzenie frontowe, murek zachodni i murek wschodni
a) odbicie tynkow
b) umocowanie siatki tynkarskiej ciggnionej,
¢) wykonanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sag zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano — montazowych”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacja, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 1 28
ustawy Prawo Budowlane.

1.5.1.Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoficzone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

1.5.2. Zaleca si¢ przystepowanie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczu
muréw lub skurczu $cian betonowych, tj. po uptywie 4 do 6 miesiecy po zakonczeniu
rob6t stanu surowego.

1.5.3. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i1 pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywa¢  tynki  jedynie przy = zastosowaniu  odpowiednich  $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano -
montazowych w okresie obnizonych temperatur” ITB, Warszawa 1988.
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1.5.4.W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki cementowe, cementowo —
wapienne i wapienne powinny by¢ w trakcie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

1.5.5.Roboty tynkowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-70/B-
10100 i PN-65/B-10101.

1.5.6. Tynki moga by¢ naktadane na wszystkie zwykle spotykane rodzaje podtozy. Z punktu
widzenia przyczepnosci nalezy dokonaé¢ podziatu podtozy na przyjazne tynkom, np.
mur z cegly ceramicznej, wapienno — piaskowej, pustakow, chlonnego betonu oraz
podtoza trudne — np. gladki beton o niskiej chtonnosci. Do tych wiasciwosci nalezy
dostosowa¢ rodzaj gipsu oraz technologi¢ wykonawcza, np. sposdb przygotowania
podtoza, wg procedur zalecanych przez producenta gotowych mieszanek tynkow

gipsowych.

1.5.7. Wykonywanie tynkéw wewnetrznych w budynkach mozna rozpoczaé dopiero po
zapewnieniu, ze temperatura pomieszczen i podtoza wynosi nie mniej niz +5°C (i nie
spadnie w trakcie wykonywania robét). Srodki gruntujace i zaprawy, w momencie
wykonywania prac, s3 materiatami zawierajacymi wode i moga ulec zniszczeniu na
skutek oddziatywania ujemnych temperatur. Dla zapewnienia odpowiedniej temperatury
powierzchni elementéw budowli w miesigcach zimowych nalezy ogrzewac i doktadnie
wietrzy¢ pomieszczenia na co najmniej 3 do 4 tygodni przed rozpoczeciem robot
tynkarskich.

2. MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wg zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.1. Spoiwa
2.1.1. Cement, wapno i gips powinny spelnia¢ wymagania podane w normach panstwowych.
2.1.1.1. Transport i sktadowanie.
Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrodia dla danego obiektu. Pochodzenie
cementu 1 jego jakos¢ okreslona atestem — musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika
Budowy.
Przew6z cementu powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu $srodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
Cement przechowywany moze by¢ w nastgpujacych miejscach:
e cement luzem — w magazynach specjalnych,
e cement workowy — w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami
albo w magazynach zamknigtych.
Inne warunki transportu i sktadowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy
BN-88/B-6731-08.

2.1.2.Glina stosowana do tynkéw powinna zawiera¢ 5-20% piasku, nie powinna za§ miec
obcych zanieczyszczen. Powinna ona po ukopaniu lezakowac przez okres zimowy w
hatdzie na otwartym powietrzu. Gling nalezy co najmniej 24 godziny wczesniej rozrobic¢
woda do konsystencji cieklej, a przed dodaniem do zaprawy usunaé¢ nadmiar wody i
dodawa¢ w postaci zawiesiny (o konsystencji gestej $mietany). Mozna réwniez
dodawac gling w postaci proszku.
2.1.2.1. Transport i sktadowanie.
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Glina powinna pochodzi¢ z jednego zrddta. Pochodzenie gliny i1 jej jakos¢ —
okreslona w pelnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta,
podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Budowy.

Gling nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem,
rozpyleniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami. W/w
zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i wytadunku.

Gling nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajagcych jg przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

2.2. Piasek i woda.
2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujagcej normy przedmiotowej, a w

2.2.2.

2.2.3.

szczegblnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25+0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5+1,0mm, piasek gruboziarnisty
1,0+2,0mm,

e przy zastosowaniu cementu biatlego lub kolorowego zawarto$¢ pylow
mineralnych o $rednicy ponizej 0,05mm nie powinna by¢ wieksza niz 1%
masy cementu.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — §rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
oczkach 0,5mm.

2.2.1.1. Transport i sktadowanie.

Kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zrodta. Pochodzenie kruszywa i jego jakos¢
okreslona w pelnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta,
podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Budowy.

Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem,
rozpyleniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np.
innych klas, gatunkow itp.). W/w zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i
wytadunku.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

2.2.4.Woda zarobowa powinna spelnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode

do celow budowlanych.

Tablica 1. Wymagania ogélne.

Wymagania Metoda badan
Barwa powinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej
Zapach woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego wg PN-B-32250
Zawiesina woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek, ktaczkow

PH, nie mniej niz 4

2.2.4.1. Transport i sktadowanie.

Nie okresla si¢ wymagan dotyczacych transportu i sktadowania.

2.3. Tynki gipsowe w postaci fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.
Sktadniki gotowych mieszanek musza speinia¢ warunki podane w PN-92/B-01302.
Przygotowanie zaprawy tynkarskiej i wykonanie tynku nalezy przeprowadzi¢ po
doktadnym zapoznaniu si¢ z instrukcjami dostarczonymi przez producenta oraz niniejsza
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ST. Nalezy sprawdzi¢, czy dostarczony materiat posiada odpowiednie atesty i aprobate
techniczng ITB.

2.3.1. Elementy uzupelniajace.
Elementami uzupelniajagcymi sg $rodki zwiekszajgce przyczepnos¢ i wyrdwnujgce
chlonno$¢ podtoza do gruntowania podloza pod tynkowanie, ewentualnie siatka
zbrojaca do tynku oraz $rodki gruntujgce tynki gipsowe pod oktadziny z materiatow
ceramicznych. Srodki te nalezy dobra¢ wg zalecen producenta gipsowych mieszanek
tynkarskich.

2.3.1.1. Transport i sktadowanie.
Przew6z mieszanki tynkarskiej powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu
srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych ja przed opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
Mieszanki tynkarskie przechowywane moga by¢ w nastepujacych miejscach:

3.SPRZET.

luzem w kontenerach (ok. 7 ton) przez sktady — do tynkowania maszynowego,
luzem w silosach samochodéw ci¢zarowych dla zasobnikow gipsu na
budowach (ok. 23 ton) — do tynkowania maszynowego,

w workach po 40kg na drewnianych rusztach w pomieszczeniach zamknigtych
— do tynkowania r¢cznego.

Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin ceramicznych na cokole budynku
winien wykazac si¢ mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujacych wlasciwag
tj. spetniajaca wymagania ST jako$¢ robot.

4. TRANSPORT.
Warunki transportu materiatlow sa okreslone:
a.dla spoiw w punkcie 2.1.1.1. 1 2.1.2.1.
b.dla piasku w punkcie 2.2.1.1.
c.dla gotowych gipsowych mieszanek tynkarskich w punkcie 2.3.1.1.
Dla pozostatych materiatow nie okresla si¢ warunkow transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.Przygotowanie podloza.
5.1.1. Podloze z elementéw ceramicznych.

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na glebokos¢
10+15mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny pelne, nalezy je
wyskroba¢ na gleboko$¢ jak wyzej lub zastosowaé specjalne srodki
zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podtoza.

bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych
mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydla lub przez
wypalenie lampa benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchni¢ muru nalezy
zwilzy¢ woda.

-w przypadku zastosowania w murze cegly rozbiorkowej nalezy wyku¢ cegly
przesigknigte sadzg z przewodoéw dymowych i uzupetni¢ mur cegtami nowymi.

Oczyszczone podloze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda.
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a) Podloze z monolitycznych betonéw kruszynowych (strop).

e podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie.

e gladkie powierzchnie betonowe nalezy nacig¢ dtutami recznymi lub pneumatycznymi,
a nastgpnie oczyscic je z kurzu i pylu. W przypadku tynkéw gipsowych z gotowych
mieszanek, producent zwykle posiada w swoim asortymencie odpowiednie $rodki
chemiczne poprawiajace przyczepnos¢ podtozy betonowych.

e podloze stare zaleca si¢ nacig¢ w sposob podany wyzej nawet w przypadku stosowania
desek niestruganych jako szalunku.

e celementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, ruszynow i pozbawione $ladow
smaréw. Powierzchnie nalezy oczySci¢ piaskownicg. Dozwolone sg drobne raki.
Niedopuszczalna jest luszczaca si¢ zendra na powierzchni prefabrykatow.

e bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany woda.

5.2. Przygotowanie zapraw tynkarskich.
5.2.1. Zaprawa cementowo — wapienna.
Dla zapraw cementowo — wapiennych do wykonania tynkéw wewngtrznych mozna
stosowac nastgpujace proporcje cement marki 35: ciasto wapienne: piasek1:1:9, 1:1,5:8,
1:2:10.
Sposob przygotowania zaprawy jest nastgpujacy:
e miesza¢ skladniki sypkie (cement, wapno suchogaszone i piasek) az do
uzyskania jednolitej mieszaniny
e doda¢ wodge i miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.
W przypadku stosowania dodatkow sypkich nalezy je miesza¢ na sucho z cementem,
przed zmieszaniem go z pozostalymi sktadnikami sypkimi. W przypadku dodatkow
cieklych, itp. ciasta wapiennego zamiast wapna hydratyzowanego, nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie, przed dodaniem do sktadnikoéw sypkich.
Przy mechanicznym sposobie przygotowywania zaprawy, kolejno$¢ wykonywania
czynno$ci pozostaje taka sama jak przy przygotowywaniu rgcznym (j/w), tylko przy
uzyciu mieszarki.

5.2.2. Gotowe gipsowe mieszanki tynkarskie.
Proporcje i sposob przygotowania wg instrukcji producenta.

5.3. Wykonanie tynkéw.
5.3.1. Tynki cementowo — wapienne.
5.3.1.1.Wykonanie reczne tynkow dwuwarstwowych.

e - do wyznaczenia powierzchni tynku uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktore
whbija si¢ co 1,5m wzdtuz dlugosci i wysokosci $ciany. Dookota tych gwozdzi
wykonuje si¢ placki z zaprawy i wygladza je rowno z glowka gwozdzia.
Nastepnie migdzy plackami narzuca si¢ pasy z zaprawy i $cigga je rOwno z
powierzchnig plackow. Pasy te spetniaja rolg prowadnic przy narzucaniu i
wyréwnywaniu warstwy tynku. Duzym ulatwieniem jest zastosowanie zamiast
pasow listew drewnianych lub stalowych.

e - tynki dwuwarstwowe powinny by¢ wykonywane z obrzutki i narzutu. Rodzaj
obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju podloza. Narzut powinien by¢
wyrownany i zatarty jednolicie na ostro (tynk kat. Il) lub na gtadko (tynk kat.
[11). Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

e - obrzutke¢ na podtozach ceramicznych i z betondw kruszynowych nalezy
wykonywaé¢ z zaprawy bardzo rzadkiej (cementowej 1:1), o grubosci nie
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przekraczajacej 3+4mm na $cianach i 4mm na suficie. Konsystencja zaprawy
cementowej lub potcementowej obrzutki powinna wynosi¢c 10+12cm
zanurzenia stozka.

e - narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu
obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15mm, a
gesto§¢ zaprawy nie powinna przekraczaé 9cm zanurzenia stozka. Po
naniesieniu narzutu nast¢puje rownanie go za pomoca taty. Narzut w narozach
wyrownuje si¢ za pomocg pac w ksztalcie katownika, narzut zas§ na wrebach,
na stupach itp. — specjalnymi wzornikami. Narzut zaciera si¢ na gotowo packa
drewniana.

5.3.1.2.Wykonanie mechaniczne tynkoéw zwyktych.
Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkow na oczyszczonym i
przygotowanym podtozu jest nastepujaca:
e wyznaczenie lica powierzchni tynku,
e mechaniczne wykonanie obrzutki,
e mechaniczne wykonanie narzutow,
e mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,
e reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie o$ciezy, gzymsow, wyskokow itp.

Doktadng receptur¢ zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe
nowej partii sktadnikow lub przy zmianie wilgotno$ci dostarczonych sktadnikow.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego
sktadnika powinien wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdzaé stan wezy oraz ich polaczen i mocowan. Przed
rozpoczegciem tynkowania nalezy przepompowa¢ przez weze 2 wiadra mleka
wapiennego w celu zwigkszenia poslizgu zaprawy.

Koncowke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem cigglym wahadlowo — posuwistym,
zachowujac optymalng odlegltos¢ koncowki od powierzchni tynkowanej, a
mianowicie:

e nanoszenie obrzutki i gltadzi — przy $rednicy dyszy 11+12mm itp. 40cm, przy Srednicy
dyszy 13+14mm itp. 30cm,

e nanoszenie narzutu — przy srednicy dyszy 11+12mm itp. 20cm, przy $rednicy dyszy
13+14mm itp. 18cm.

e narzut nalezy $ciagga¢ paca drewniang.

e przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym
przerwy miedzy pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypehnia si¢
przerwy miedzy pasmami. Grubo$¢ gladzi po rgcznym jej wyrdwnaniu powinna
wynosi¢ 2mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1.Kontrola jakosci podloza.

LISTA KONTROLNA DO SPRAWDZENIA STANU PODLOZA POD TYNK

cecha metoda kontroli wynik kontroli $rodki zaradcze
wilgotno$¢ wyglad ciemny Kkolor odczeka¢ az podloze odpowiednio
proba $cierania odczucie wilgoci
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betonowego bezpr(’)ba Scierania powierzchnia gladka gips: zastosowa¢ mostek zwickszajacy

srodkow - — - S przyczepno§é***)

antyadhezyjnych proba zwilzania peton nie zmienia koloru Zw przypadku  tynkow  cem.-wap.:
jasnego - na - ciemny, NI€,,qo50waé  Srodek zwigkszajacy
wchtania kropelki wody nrzvezennodé

Silna chtonno$éproba zwilzenia bardzo szybko zmieniaobrzutka wstepna, srodek wyréwnujacy

pozostatych podiozy kolor z jasnego na ciemny  chtonno$é

tynkarskich (nie beton)

ztuszczenie iproba drapaniaodrywanie si¢, tuszczenie — szczotkowanie  szczotkg  stalows,

piaskowanie, szlifowanie

odspojenie betonu proba zwilzania

niska chtonno$¢ podioza, w
zarysowaniach
przebarwienie
wchlanianie wodv)

(mocne

wykwity wyglad wykwity solne szczotkowanie na sucho, o ile to
konieczne naniesienie mostka
adhezyjnego, wzgl. innego $rodka
zwiekszajacego przyczepnosé

temperatura: pomiar: ponizej +5°C ogrzewanie i wietrzenie pomieszczenia

1)powietrza wl)termometr i dostateczne nagrzanie podtoza

pomieszczeniu 2)termometr do mierzenia

2)podtoza temp. podtoza

*\Wymagany ewentualny pomiar wilgotnoéci szczatkowej betonu wykonuje sie przy pomocy

wilgotnosciomierza elektrycznego lub proby suszenia a materiat do badania pobiera si¢ z glebokosci 2+4cm.

**)Dopuszczalne odchylki podano w normach: PN-68/B-10020, PN-80/B-10021, PN-69/B-10023, PN-68/B-

10024, PN-70/B-10026.

***)Mostki przyczepnosciowe dla tynkéw zawierajacych gips nie nadaja sie pod tynki cementowo — wapienne.

6.2.Wykonanie robot okladzinowych

Powinno odpowiada¢ ,,Warunkom technicznym wykonywania i odbioru robot budowlano —
montazowych”. Arkady, Warszawa 1990 oraz odpowiednim normom.

- dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych si¢ plaszczyzn

tynkow zwyklych wewnetrznych (cementowo — wapiennych i gipsowych) podaje

ponizsza tabela:
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Wymagania dla tynkow zgodnie z tabelg nr5 PN-70/B-10100

kategoria |odchylenia odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie
tynku powierzchni tynku od przecinajacych  si¢
plaszczyzny i ", 0Ziomeao ptaszczyzn od kata
odchylenie od liniiP g P 9 przewidzianego W
prostej dokumentacji
nie wieksze niz 3mm inie wieksze niz 2mm na 1m inie wieksze niz 3mm na 1lm inie wieksze niZ
w liczbie nie wigkszejogotem nie wigcej niz 4mm Wogdtem nie wigeej niz 6mm na3mm na 1m
niz 3 na calej dlugoscipomieszczeniu do 3,5micatej powierzchni ograniczonej
Il taty kontrolnej 2m wysokosci oraz nie wigcej nizprzegrodami pionowymi
6mm w  pomieszczeniach($ciany, belki itp.)
owyzej 3,5m wysokosci
nie wigksze niz 2mm inie wigksze niz 1,5mm na Im inie wigksze niz 2mm na 1lm inie wigksze niz
w liczbie nie wigkszejogotem nie wigcej niz 3mm wogotem nie wigcej niz 3mm na2mm na 1m
niz 2 na calej dtugos$cipomieszczeniu do 3,5mcatej powierzchni ograniczonej
v taty kontrolnej 2m Wysokoséci oraz nie wigcej nizprzegrodami pionowymi
4mm  w  pomieszczeniach($ciany, belki itp.)
owyzej 3,5m wysokosci

Wykonanie tynkéw gipsowych naktadanych maszynowo Iub rgcznie jako tynkow

kategorii IV wigze si¢ z dodatkowym naktadem pracy i powinno by¢ uzgadniane

oddzielnie.

—tynki jednowarstwowe gipsowe na gladkich powierzchniach betonowych majg
tendencje do tworzenia pecherzykoéw powietrza i moga by¢é wykonane jedynie
zwigkszonym naktadem pracy. Pecherzyki powietrza sa jedynie wada optyczng.
Najp6zniej jeden dzien po wykonaniu tynku, mozna ,,$cia¢” powstate na powierzchni
tynku pecherzyki powietrza pacag a powstale niewielkie zaglebienia wypehic
zaprawa tynkarska i wygtadzi¢. Tego rodzaju miejsca moga pozosta¢ widoczne ale
nie s3 uwazane za wady tynku.

7.0BMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w KNR nr 2-02 rozdziat 08 ,,Tynki, sztablatury i
oktadziny wewng¢trzne. Zalozenia szczegdtowe”, punkt 4.1.,4.2.,4.3., 4.4., 4.6.
Jednostka obmiarow3 sa:

- zaprawy —m®

- powierzchni tynkowanych — m?

Roboty objete zamowieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie
ryczattu. Wykonanie Zaméwienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8.ODBIOR ROBOT.
8.1.Podstawg do odbioru technicznego jest:

- badanie podtozy,
- badanie materiatow tynkarskich i pomocniczych,
- badanie technicznej prawidlowos$ci wykonania robot.

Badanie podtoza, zaleznie od jego rodzaju, nalezy przeprowadzaé zgodnie z warunkami

odbioru

podanymi dla tych robot budowlanych.
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Badanie materialow tynkarskich i pomocniczych nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie
zaswiadczen o jakosci i1 zapisow w dzienniku budowy.

8.2.0dbior podloza.

e - odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkarskich. Podloze powinno by¢ przygotowane wg zalecen zawartych w punkcie
5.1. niniejszego opracowania.

e - jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania nalezy
podtoze przed odbiorem oczys$ci¢ 1 zmy¢ woda.

8.3.0dbidr tynkdéw wykonywanych recznie i mechanicznie.

e - dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi nalezy ocenia¢ wg tabeli podanej w
punkcie 6.2. niniejszego opracowania.

e - uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecig¢cia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

e - widoczne miejscowe nierownosci tynku:

a) doborowych i wypalanych — niedopuszczalne,
b) pospolitych — dopuszczalne o szerokosci 1 glgbokosci 1mm i dlugosci do 50mm w
liczbie 3 nierdéwnosci na 10m? tynku.

e - wypryski i spgcznienia na powierzchni tynku wskutek obecnosci w zaprawie nie
zaggszezonych czastek wapna (czesto gliny) sa dla tynkoéw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych — niedopuszczalne.

e - peckniecia na powierzchni tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i
wypalanych — niedopuszczalne.

e - dla wszystkich odmian tynku sa niedopuszczalne nastgpujace wady: wykwity w
postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli
przenikajacych z podloza, plesni itp., trwate $lady zaciekow na powierzchni,
odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

e - minimalna przyczepnos¢ tynku do podloza z cegly, pustakow lub blokow
betonowych powinna wynosi¢ dla tynkow cementowo — wapiennych i gipsowo —
wapiennych 0,025 Mpa, dla tynkéw gipsowych — 0,04 Mpa.

e - W przypadku jednowarstwowych tynkéw gipsowych z gotowych suchych mieszanek
tynkarskich niedopuszczalne sa pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a
wszelkie nierdwno$ci nie moga by¢ widoczne w normalnym os$wietleniu. Nie
dopuszcza si¢ do oceniania tynku w $Swietle smugowym. Jednowarstwowe tynki
gipsowe gladkie nigdy nie beda miaty takiej samej powierzchni jak powierzchnia
zaszpachlowana. Nie jest mozliwe wykonanie tynku gladkiego o absolutnej gtadzi
(widzianej w $wietle smugowym) a przy tym réwnego i nie zawierajacego porow.
Powierzchnie takie mogg by¢ wykonane jedynie przez wielokrotne szpachlowanie i
szlifowanie.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Podstawg rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z
Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Polskie normy, §wiadectwa, wytyczne 1 instrukcje:
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eDz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie”

¢ PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

¢ PN-86/B-02355 Tolerancja wymiarow w budownictwie. Postanowienia
ogolne.

¢ PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymalosciowych.

¢ PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

¢PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

¢ PN-B-10106:X11 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do
wypraw pocienionych.

¢ PN-B-10109:XI 1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki
tynkarskie.

¢ PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

¢ PN-B-19701 Cementy powszechnego uzytku.

¢ PN 90/B-30020 Wapno.

¢ PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

ePN-ISO 3443-1:XIl 1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe
zasady oceny i okre$lenia.

e Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla
zastosowanego materiatu oktadzinowego.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano -
montazowych” Tom I ,,Budownictwo og6lne”.

10.2. Materiaty pomocnicze.

e Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.

o Wytyczne obrobki fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich”. Wydanie
pierwsze 09.2000. BAUMIT Sp. z 0.0., Gérazdze Mix Sp. z 0.0., Knauf Warszawa Sp.
Z0.0.

Strona | 120



XIl. GLADZIE GIPSOWE (poz. obmiaru 118).

IWSTEP

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru gladzi gipsowych podczas wykonywania robot zwigzanych z PRZEBUDOWA |
NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM
WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA I
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy robotach budowlanych wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objctych Specyfikacja Techniczna

Specyfikacja Techniczna obejmuje wykonanie nizej wymienionych robdt zwigzanych z
naprawa tynku $cian i syfitow poprzez wykonanie gtadzi gipsowych:

- wykonanie bruzd przy uzyciu sprzetu recznego w miejscach peknieé i zarysowan tynku

- wykonanie gladzi gipsowej na z montazem naroznikow

- wykonanie gtadzi na sufitach

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Za jakos¢ wykonanych robot, oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, oraz
ogb6lnymi wymaganiami podanymi w ST zgodnie z art. 22,23, i 28 Prawo
budowlane odpowiedzialny jest wykonawca robot.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu p.t. ,, Ogélne Specyfikacje Techniczne
Wykonania i Odbioru Robot — Wymagania ogolne ,,

2. MATERIALY

Gips szpachlowy powinien spetnia¢ wymagania okre§lone w BN-80-6733-09.
woda powinna spelnia¢ wymagania okreslone PN- 88/B-32250,

3. SPRZET
Mieszadto mechaniczne, pojemnik na zaprawe szpachlowa ,paca metalowa, paca
gumowa ,szpachelka,

4. TRANSPORT
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Gips szpachlowy powinien by¢ pakowany, przechowywany i transportowany zgodnie BN-
80-6733-09. Do dostarczonego odbiorcy gipsu szpachlowego powinna by¢ dotaczona
informacja zawierajgca nastepujace dane:

- Nazwe i adres producenta

- Nazwe systemu

- Dane identyfikujace

- Numer normy, aprobaty technicznej (zatgczona do informacji)

- Numer dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie

- Certyfikat dotgczony do informacji

- Znak budowlany zgodny z ustawa nr 888 z dnia 16.04.2004r. Dz.U. nr 92 z
2004r.

5. WYKONANIE ROBOT

ustawi¢ rusztowania, oczysci¢ kurzu, powtok malarskich sprawdzi¢ i nawilzy¢
podtoze pod wykonanie gtadzi gipsowych.

wykona¢ warstwy gladzi gipsowej- 1lo$¢ warstw wg przedmiaru robot
przeszlifowac nierownosci papierem $ciernym

rusztowanie pozostawi¢ pod malowanie $cian

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli robot podano w BN-72/8841-18, PN-70/B 10100,
PN-65/10101.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej gtadzi gipsowej.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja jako$¢ i poprawno$¢ wykonania robot
W wyniku odbioru nalezy dokona¢ wpisu do dziennika budowy (dziennika budowy).
Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami w BN-72/8841-18, PN-70/B 10100,

PN-65/10101. oraz ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki podcienione
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte
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XIl. ROBOTY MALARSKIE (poz. obmiaru 80, 81, 82, 83, 144,
145).

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich, stanowigcych wykonczenie $cian i sufitow podczas
wykonywania robot zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU
ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST.

1.3.1Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot malarskich
wykonanych na powierzchni podtoza (Scianach i sufitach) w pomieszczeniach
przedmiotowego budynku.

Kolorystyka $cian w czgsci sali ze sceng w kolorach ciemnych pochtaniajacych
Swiatlo — odcienie szaro$ci (np. RAL 7011, 7012), w cze¢sci sali z barem
kolorystyka jasniejsza (np. RAL 9000, 9010). Ptytki podiogowe w ciemnych
szaroSciach podlogach, jasniejsze na Scianach, w pomieszczeniach
gastronomicznych (kuchnia, bar) biale na $cianach. Pomieszczenia wychodzace
na péinocno zachodnig strong w kolorach jasnych , nieintensywnych (zaleca si¢
uzywac szaro$ci 1 bezu) aby nada¢ wyrazisto$ci pomieszczeniom dopuszcza si¢
mozliwo$¢ dodania elementu kontrastowego po konsultacjach z architektem.
Zaleca si¢ dobor kolorystyczny przeprowadzi¢ na budynku przy wspoélnej ocenie
inwestora, osob uzytkujacych oraz architekta z uwzglednieniem odziatywania
Swiatta dziennego na zmiennos$¢ koloru.

1.3.1.1. Pomieszczenia

a) przygotowanie powierzchni do malowania:
b) gruntowanie / grunt gighoko penetrujacy systemowy,

b) dwukrotne malowanie farbg zmywalng typu Tikkurila :
- Scian — farba nawierzchniowa przeciwgrzybiczna i przeciw plesni

¢) zmycie po robotach malarskich posadzek
- mycie po robotach malarskich okien i drzwi
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1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
rob6t budowlano — montazowych”.

1.5.0golne wymagania dotyczace robdt.
Malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:
— wyschnigciu podtoza i miejsc reperowanych,
— doktadnym sprzatni¢ciu pomieszczenia
— kolorystyka wymaga akceptacji Zamawiajgcego.

Roboty malarskie wewnatrz pomieszczen powinny by¢ wykonane w temperaturze
umiarkowanej. Zaleca si¢ temperature +15°C — przy farbach wodorozcienczalnych
(wapiennych, klejowych, kazeinowych, emulsyjnych itp.).W temperaturze ponizej +5°C
nie nalezy malowac.

Roboty malarskie zewnetrzne nalezy wykonywac przy ustalonej suchej pogodzie. Nalezy
zwracac szczegdlng uwage na stan suchosci podtoza. Podloza metalowe moga by¢ pokryte
rosg W okresie pogody, w rannych godzinach. W tych przypadkach naktadanie powtok
moze odbywac si¢ dopiero po wyschnieciu rosy.

2. MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wg zasad niniejszej specyfikacji sa
mydlto techniczne, emulsja gruntujgca , sSzpachlowka emulsyjna( gtadz gipsowa), farby i
rozcienczalniki.
W robotach malarskich nalezy stosowac gotowe, produkowane fabrycznie materiaty
Charakteryzuja si¢ one znacznie wyzsza jakoscia w porownaniu do farb
przygotowywanych na budowie. Asortyment produkowanych materiatow jest bardzo
szeroki.
Gladz Gipsowa produkt przeznaczony do wygladzania wszelkich nieréwnosci na
$cianach i sufitach. Gtadkie powierzchnie, pokryte Gtadzia Gipsowa stanowia idealne tto
pod powloki malarskie i umozliwiaja petne wydobycie barwy z calej palety koloréw
farb. Gtadz Gipsowa to sucha mieszanka na bazie gipsu syntetycznego z dodatkiem
srodkow modyfikujacych. Latwa w obrobce z uwagi na elastycznos¢, wydtuzony czas
wigzania oraz dobrg przyczepnos¢. Moze by¢ stosowana do wygtadzania rozmaitych
powierzchni: tynkdw cementowo-wapiennych, tynkdéw gipsowych, $cian z gtadkiego
betonu prefabrykowanego oraz do szpachlowania cato-powierzchniowego $cian
wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych.
Emulsja Gruntujaca jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania
wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, wykonanych z
betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkow
gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni
wykonanych z cegiet, bloczkéw, pustakow i innych tego typu materiatdéw ceramicznych
badz wapienno-piaskowych. Emulsja jest doskonatym $rodkiem do przygotowania
podtoza przed wykonaniem oktadzin ceramicznych czy kamiennych, tynku, posadzki,
podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, tapet, itp. Podtoza gipsowe przed
malowaniem farbami wodorozcienczalnymi nalezy gruntowac, stosujac si¢ do zalecen
producenta farby. Emulsje mozna uzywac na suchym podtozu, wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw.
Emulsja Gruntujaca jest impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do
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uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Dzigki duzej zdolnos$ci
penetracji, wnika silnie w glab podtoza, powodujac jego wzmocnienie i ujednorodnienie
parametréw catej gruntowanej powierzchni. Reguluje proces chtonnos$ci podtoza i
zapobiega odciaganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np.
gtadzi szpachlowych, zapraw klejacych do ptytek, wylewek itp.

Dzi¢ki temu emulsja poprawia warunki wigzania zapraw 1 przyczynia si¢ do osiggniecia
przez nie zaktadanych parametrow technicznych, w tym przyczepnosci. Zastosowana do
gruntowania podtoza przed potozeniem tapet ulatwia ich pdzniejsze odrywanie.
Charakteryzuje si¢ szybkim procesem wysychania. Emulsja w trakcie stosowania nie
zmydla si¢. PO wyschnigciu jest bezbarwna i1 przepuszcza par¢ wodna. Mozna jej uzywac
w pomieszczeniach bez okien, jest nie palna. Zastosowana na podtozu (po catkowitym
wyschnigciu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.

Wyrdb winien spetnia¢ wymagania PN-C-81906:2003.

Farba - Wyrob misi posiadaé: Atest Higieniczny PZH. ;Znak budowlany B; wg EN 13
3000 — klasa IV; wyrob zgodny z PNC81914: 2002 rodzaj Il (odporne na mycie)
Parametry techniczne lepko$¢ 5000- 9000m Pas; zawartos$¢ czgsci statych ok. 54%; czas
schnigcia 2 godz. (w zalezno$ci od chtonnosci podtoza i koloru).

WYROBY EMULSYJNE

wydajnos¢ | wymagana
nazwa wyrobu nazwa spoiwa liczba glowne przeznaczenie wyrobu
[m?/dm3] | warstw
Emulsja gruntujaca ,,Uni- Do gruntowania powierzchni
Grunt” lub réwnowazny PVAC 5-20 1 wewnetrznych i zewnetrznych
Szpachlowka emulsyjna Do wyrdéwnania , tynkow itp.
ogolnego stosowania — biata | PVAC - 1-2
( gladZ gipsowa).
Farba emulsyjna Do wymalowan wewnetrznych -
przeciwgrzybiczna: PVAC 12-14 2 $ciany
Farba emulsyjna | PVAC 6-8 2 Do wymalowan wewngtrznych -
nawierzchniowa j.w. sufitow

Do rozciefczania materiatdow malarskich majg zastosowanie produkowane fabrycznie
specjalne rozcienczalniki, dostosowane do poszczegolnych rodzajow wyrobow.
Rozcienczalnikiem do farb emulsyjnych jest woda.

Wszystkie materiaty musza mie¢ odpowiednie atesty 1 certyfikaty potwierdzajace ich
przydatnos¢ w budownictwie. Stosowac si¢ do "KARTA CHARAKTERYSTYKI
SUBSTANCJI/PREPARATU NIEBEZPIECZNEGO” — zatacznik do STWIOR.

3. SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ujetych w niniejszej ST, powinien
wykaza¢ si¢ mozliwo$cig korzystania z maszyn i sprzgtu gwarantujacych wlasciwg tj.
spetniajacg wymagania ST jako$¢ robot.

4. TRANSPORT.
Stosowa si¢ do zalecen na etykiecie. Chroni¢ przed dostgpem oséb nieupowaznionych.
Otwarte pojemniki musza by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane pionowo celem
unikniecia uwolnienia / wydostania si¢ produktu. Przechowywa¢ w temperaturze 5 - 30°C
(41 - 86 F) w suchym, dobrze przewietrzanym pomieszczeniu z dala od zrédet ciepta,
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zaptonu i bezposredniego dziatania promieni stonecznych. Nie zamraza¢. Magazynowa
zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi zgodnie z pkt. 2.1.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.Przygotowanie do malowania .

5.1.1 Podtoze wczesniej malowane:
e Sprawdzi¢ przyczepno$¢ starej powloki malarskiej
e Sprawdzi¢ porowato$¢ (chtonnos$¢) starej powloki malarskiej

e Sprawdzi¢ trwalo$¢ 1 jako$¢ starej powtoki

5.1.2. Przyczepnos¢

o Jesli farba ztuszcza si¢ — usung¢ starg powloke w catosci i zagruntowaé podtoze przed
malowaniem.

e Sprawdzanie przyczepnosci: do podtoza przyklei¢ mocno tasme malarskg na dtugosci
15 — 20 cm, a nastepnie zdecydowanym ruchem oderwac ja. Podloze jest przyczepne,
jesli na tasmie nie ma $ladéw oderwanej powtoki.

e Jesli farba jest przyczepna — powtoki z potyskiem lub satynowe nalezy zmatowic¢
przez przetarcie papierem $ciernym 160 — 220 i zmy¢ woda

e Jesli kolor podtoza jest niejednolity — natozy¢ farbe podktadowa dla ujednolicenia
odcienia tla.

5.1.3.Porowatos¢ (chtonnos¢)

Powierzchni¢ przeznaczong do malowania nalezy przetrze¢ gabka zmoczong w czystej
wodzie:

o Jesli woda wsigka w podloze — nalezy je zagruntowac

o Jesli woda sptywa 1 nie wnika w podioze — mozna malowac

5.1.4 Trwatos¢ 1 jakosé

Powierzchni¢ przeznaczong do malowania nalezy skontrolowa¢ przesuwajac po niej dionia:

o Jedli powierzchnia jest pylaca — usuna¢ luzne czastki zmywajac woda, pozostawi¢ do
wyschnigcia, nastepnie zagruntowaé w celu zespolenia podtoza

o Jesli powierzchnia jest brudna — umy¢ przy pomocy rozcienczonego detergentu i
sptuka¢ doktadnie, po czym pozostawi¢ do wyschnigcia. Nastepnie sprawdzi¢, czy na
powierzchni nie zostaly Slady detergentu, przecierajagc powierzchni¢ czysta szmatka
koloru innego niz podioze. Jesli szmatka zabarwia si¢ na biato, oznacza to, ze
pozostaty resztki detergentu 1 nalezy ponownie zmy¢ podioze. Jesli szmatka zabarwia
si¢ na kolor podtoza, oznacza to, ze powloka si¢ $ciera i nalezy ja usuna¢ catkowicie, a
nastepnie podtoze zagruntowac. Zabrudzenia nie dajace si¢ zmy¢ nalezy wstepnie
zamalowac farbg izolujaca plamy.
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5.1.5. Organizacja pracy malarskiej

e Zaplanuj dokladnie praceg: oblicz powierzchni¢, jaka bedziesz malowa¢ 1 ustal
(opierajac si¢ na podanej przez producenta wydajnosci farby), ile litrow farby bedziesz
potrzebowa¢. Wydajnosci podane na opakowaniach liczone sg dla jednej warstwy.
Unikaj sytuacji, gdy zabraknie farby w czasie malowania (zwtaszcza kolorowej !).

e Przygotuj wszystkie potrzebne narzedzia i materiaty.
o Zabezpiecz wszystkie elementy (meble, stolarke itp.) przez ich przykrycie.

e Przygotuj farby przez ich doktadne wymieszanie i doprowadzenie do zalecanej
lepkosci.

e Przestrzegaj kolejnosci malowania (od gory w dot), aby unikng¢ zabrudzenia lub
zachlapania powierzchni juz pomalowanych.

o Przestrzegaj odstepéw czasowych migdzy naktadaniem kolejnych warstw.
o Pamigtaj o wentylacji pomieszczenia w celu utatwienia schniecia.
5.1.6. Naktadanie pedzlem

e Na podtozach mineralnych stosuje si¢ tylko do malowania matych powierzchni (np.
naroznikdéw) ze wzglgdu na niskg wydajnos¢

o Nakladanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem na gladkich
podtozach moze powodowaé powstawanie charakterystycznych smug, ktore nie
zanikaja po wyschnigciu.

e Gruntowanie powinno przeprowadza¢ si¢ przez naktadanie pedzlem, gdyz zapewnia
doktadne wcieranie gruntu w podtoze.
5.1.7 Naktadanie watkiem
e Metoda najbardziej popularna przy nakladaniu farb na podtoza mineralne, ze wzgledu
na prostote 1 duza wydajnos¢.
e Nalezy pamigta¢ o naktadaniu w kierunkach krzyzujacych si¢, aby pokry¢ wszystkie
nierbwnosci podtoza.
5.1.8. Natrysk powietrzny
e Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajaca bardziej skomplikowanego sprzetu.

e Nalezy pamigta¢ o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usunaé ewentualne
zanieczyszczenia mogace zatkac¢ dysze pistoletu.

5.1.9.Natrysk hydrodynamiczny

e Metoda o najwigkszej wydajnosci, ale wymagajaca uzycia drogiego sprzgtu, a wigc
optacalna tylko przy malowaniu duzych powierzchni.

e Do natrysku hydrodynamicznego moga by¢ stosowane tylko farby o wysokiej
jednorodnosci ze wzgledu na matg srednice dysz.
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UWAGA: do natrysku nalezy stosowacé farby o lepkosci dostosowanej do parametréw
zalecanych przez producentow urzadzen natryskowych.

5.2.Wyrownanie $Scian gladzig gipsowa
Mieszanke gladzi gipsowej wsypujemy powoli do wody wg zalecen producenta
(ok. 13.1 na 25 kg), odczekujemy 3-5 minut, a nast¢pnie mieszamy mieszadlem
wolnoobrotowym az do uzyskania jednorodnej masy o konsystencji gestej Smietany.

Tak przygotowany produkt naktadamy w ciggu 60 minut. Zaprawe nacigga si¢
rownomierni  za pomocg nierdzewnej pacy na grubo$¢ w przedziale 0,01 mm do 1,5
mm, silnie dociskajac do podloza. Mase naktada si¢ pasami w kierunku od podiogi do
sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gorze , za$ na sufit pasami w kierunku od okna w
glab pomieszczenia, pociagajac pace w kierunku do siebie.

Podczas wysychania nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw oraz
zapewnic wlasciwg wentylacje 1 przewietrzanie pomieszczen.
Po wyschnigciu zaprawy po okoto 24 godzinach od jej hatozenia przystepujemy do
szlifowania powierzchni za pomoca papieru $ciernego lub siatki.

5.3.Gruntowanie podloza.

Emulsja gruntujaca produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia.

Nie wolno jej taczy¢ z innymi materiatami ani zageszczaé, dopuszczone jest rozcienczanie

w proporcji 1:1.

Emulsje najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienkg i rownomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych
podtozach, do pierwszego gruntowania mozna zastosowac¢ emulsje rozcienczong czysta
wodg w proporcji 1:1. Po wyschnigciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtorzy¢
emulsja bez rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni, czyli wylewanie posadzek lub
podktadow, przyklejanie ptytek itp., nalezy rozpocza¢ po wyschnieciu emuls;ji, czyli po
okoto 2 godzinach od jej natozenia.

5.4 Malowanie technika emulsyjna.
W technice emulsyjnej maja obecnie zastosowanie farby przygotowane fabrycznie,
ktorych spoiwem sa dyspersje tworzyw sztucznych oraz lateksy kauczukowe. Przed
przystapieniem do malowania farby powinny by¢ doktadnie wymieszane. Malowanie
moze odbywac si¢ pedzlami tawkowymi, watkami lub pistoletem natryskowym.
Farbami emulsyjnymi nie mozna malowac¢ podtozy ze stali lub zeliwa ze wzglgdu na to,
ze dzialaja one korodujaco na stal. Powloki emulsyjne wykonane na elementach
stalowych otrzymujg brunatng barwe. Rdzawe plamy begdg widoczne na powierzchni
$ciany pomalowanej farba emulsyjna, jezeli uprzednio nie zostaly zaizolowane (np.
lakierem asfaltowym) wystajace elementy zbrojenia.
W okresie zimowym nie wolno dopusci¢ do zamarznigcia farby. Zuzycie farby wg tabeli
w punkcie 2.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Inne wymagania dla robot malarskich.
W  czasie wykonywania robdt malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola
mig¢dzyfazowa dotyczaca:
— sprawdzenia jakos$ci materiatow malarskich,
— sprawdzenia wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,
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— sprawdzanie jako$ci wykonania kolejnych warstw powlok malarskich,
— sprawdzenie temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.
Zbadanie jakosci materiatow 1 podtozy powinno by¢ dokonywane w sposob okreslony
normami panstwowymi (PN lub BN). W razie braku norm kontrola moze by¢ dokonana
W sposob okreslony swiadectwami dopuszczenia do stosowania nowych materiatow, a
w przypadku ich braku — w instrukcjach producentéw uzgodnionych z wiasciwag
jednostkg naukowo — badawczg. Badanie jako$ci materiatow 1 podiozy powinno by¢
potwierdzone protokotami lub wpisem do dziennika budowy.
7.0BMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w KNR nr 2-02 rozdziat 15 ,,Malowanie. Zatozenia

szczegotowe”, punkt 4.1. — 4.4, 4.12..

Jednostka obmiarowg jest:
— dla powierzchni malowanych — m?,
— dla farb i lakierow — dm?,
— dla szpachléwek — Kg.
Roboty objete zamowieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie
ryczattu. Wykonanie Zamowienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8.0DBIOR ROBOT.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze robot zostaty ustalone w normie
panstwowe;j.
Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania
w nastepujacych terminach:
a) powloki z farb emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach,
b) powtoki z farb, olejnych, emalii olejnych™ — nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i
przy wilgotno$ci wzglednej powietrza wyzszej niz 65% oraz podczas pogody
bezdeszczowej.
Odbior robot malarskich wewnetrznych obejmuje badania:
—  sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich poprzez stwierdzenie
réwnomiernego rozlozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitow i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajacych ptatkow
powloki, widocznych okiem nieuzbrojonym §ladéow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym odbierang powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.
—  sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w
Swietle rozproszonym, barwy wyschnigtej powtoki malarskiej z barwa wzorca, ktory w
przypadku naktadania powtok bez podkladu powinien by¢ wykonany na takim samym
podtozu o mozliwie zblizonej fakturze.
—  sprawdzenie potysku nalezy przeprowadzi¢ w $wietle rozproszonym.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Podstawa ptatnosci wystawienia faktury jest protokot odbioru robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.Polskie normy, swiadectwa, wytyczne i instrukcje:

Strona | 129



PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIE WINDY Z tACZNIKIEM WRAZ
Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

" PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

" PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane wyrobami lakierowymi.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

10.2. Materialy pomocnicze.

" ,,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.
" Aprobata Techniczna AT/2006-03-2078.
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XIV. WYKONANIE ROBOT WYKLADZINOWYCH I

OKLADZINOWYCH Z PLYTEK CERAMICZNYCH.
(przedmiar poz. 119)

1WSTEP

1.1.Przedmiot ST,
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru $ciennych oktadzin wewngtrznych, na podtozu, majacych cel ochronny i
dekoracyjny, z materialdow w postaci ptytek ceramicznych, oraz posadzek z ptytek
terakotowych podczas wykonywania robot zwigzanych z PRZEBUDOWA |
NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM
WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
oktadzin wykonanych na powierzchni podtoza $cian, posadzek 111 kondygnacji budynku.

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w opracowaniu pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
robdt budowlano — montazowych”.

1.5.0golne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacja, poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28
ustawy Prawo Budowlane.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

2 MATERIALY.

2.1.Wymagania dotyczace materialéw

2.1..1.Sypka zaprawa na spoiwie hydraulicznym do klejenia ptytek licowych i ptytek

oktadzinowych.
Wymagania

- odporna na dzialanie wody 1 mrozu
- doskonata przyczepnos¢
- optymalna trwalo$¢
- latwo$¢ obrobki
- do wngtrz i na zewnatrz
- stosowana na mineralnych warstwach i podtozach
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PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIE WINDY Z tACZNIKIEM WRAZ
Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

Parametry
Kryterium Norma / jedn.miary Wartos¢
Gesto$¢ zaprawy stwardn. | DIN 18555 g/cm3 > 1,35
Wytrzymato$¢ na zginanie | DIN 18555 N/mm2 > 6,3
po 28 dniach
Wytrzymatos$¢ na sciskanie | DIN 18555 N/mm2 > 19.0
po 28 dniach
Wspolezynnik dyfuzji pary |DIN EN ISO 7783-2 15-35
wodnej M
Wspotczynnik przewodzenia | DIN 4108 N/m.K <09
ciepta
2.1.2. Mineralna zaprawa spoinowa do oktadzin.
Wymagania
- mrozoodporna
- odporna na powstawanie wykwitow
- do wnetrz i na zewnatrz
Parametry
Kryterium Norma / jednostka miary Wartos¢
Gestos¢ zaprawy stward. DIN 18555 9/cm3 >1,45
Wytrzymatos$¢ na zginanie
po 28 dniach DIN 18555 N/mm2 >5,9
Wytrzymatos$¢ na zginanie DIN 18555 N/mm2 >14,5
Po 28 dniach
Wspotczynnik dyfuzji pary DIN ENISO 7/83-Z 15-35
wodnej
Wspotczynnik przewodzenia |DIN 4108 W/mK <0,9

Strona | 132




antyposlizgowos¢

Nr | Opis przeznaczenia ptytek ceramicznych

Posadzki z ptytek terakota antyposlizgowych min R=9 i wyzej, o matej

nasigkliwos$ci na klej

0.5 | Pomieszczenia socjalne ( tazienki , prysznice , szatnie ) R9

Parametry:

* nasigkliwos$¢ wodna [%] 1,8 £0,5

« wytrzymato$¢ na zginanie [ N/mm? ] min 35

* twardo$¢ powierzchni [ skala MOHSA | min. 7

* odporno$¢ szkliwa na pekniecia wloskowate odporne
* odporno$¢ na nagle zmiany temperatury °C odporne
* odporno$¢ na plamienie KI. |

* odporno$¢ na dziatanie srodkdw chemicznych

domowego uzytku KI. A

* dlugos¢ 1 szerokosé +0,6 %

* grubos$¢ ptytki +5%

* krzywizny bokoéw +0,5 %

* max odchylenie od linii prostej +0,6 %

* max odchylenie od kata prostego ...

* odporno$¢ na Scieranie . min. IV

» mrozoodpornos¢ —

* odporno$¢ na $cieranie wzgledne max 150

Oktadziny $cienne - glazura - ptytki ceramiczne szkliwione o matej
nasigkliwosci z wykonczeniem systemowym listwami w kolorze
pastelowym.

Parametry:

* nasigkliwos$¢ wodna [%] grupa Bl lub Blla

* wytrzymato$¢ na zginanie/N/mm?/ AT

* twardo$¢ powierzchni [ skala MOHSA | min. 3

* odporno$¢ szkliwa na pekniecia wloskowate odporne

* odporno$¢ na nagle zmiany temperatury °C odporne

* odpornos¢ na plamienie KI. |

* odporno$¢ na dziatanie srodkow chemicznych

domowego uzytku KI. A

* dhugosc 1 szerokosé +0,5%

* grubo$¢ ptytki + 0,6 mm

* krzywizny bokow —

* max odchylenie od linii prostej +0,3%

» max odchylenie od kata prostego +0,5%

2.1.3. Materiaty pomocnicze:
-listwy dylatacyjne i wykonczeniowe
-srodki ochrony ptytek i spoin

Strona | 133

Wspotezynnik



-$rodki do usuwania zanieczyszczen
-$rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin

3. SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin ceramicznych winien wykazac si¢
mozliwos$cig korzystania z maszyn i sprze¢tu gwarantujacych wtasciwa tj. spetniajaca
wymagania ST jakos$¢ robot takich jak:
-szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza
-szpachle i prace metalowe lub z tworzyw sztucznych
-narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek
-pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji
-laty do sprawdzania réwnosci powierzchni
-poziomice
-mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywani kompozycji klejacych
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania
-gabki do mycia i czyszczenia
-wktadki(krzyzyki) dystansowe

4 TRANSPORT.
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknigtych workach, w
suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci
do uzycia zaprawy wynosi okoto 6+12 miesi¢cy od daty produkcji umieszczonej na
opakowaniu..
Zwykle phytki sprzedawane sa w paczkach zawierajacych 1-1,5m?; liczbe ptytek oblicza
si¢ dla kazdej $ciany oddzielnie, a ptytki, ktére maja by¢ przycigte liczy si¢ jako cate.
Zaleca si¢ kupi¢ kafle z pewnym zapasem przy uktadaniu prostym ok. 10% wigcej, przy
uktadaniu w karo 15-20% wigce;.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne' pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania 1 skurczu

elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.
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3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5°C 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chronié¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady ,,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknig¢ i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac
5 mm na calej dtugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych p6l nie
powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ Wymiary nie wicksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentow pod
maszyny, shupéw konstrukcyjnych oraz w styku r6znych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow powinny by¢ podane w
dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla
poprawienia jakosci 1 zmniejszenia ryzyka powstania pgkni¢¢ skurczowych zaleca si¢
zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadow cementowych witdknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio
pod wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki') samopoziomujace
wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$§¢
kleju.

5.3. Wykonanie wykladzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbe¢dne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaroéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢
jednakowga szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki. Szczegolnie starannego rozplanowania
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wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z
roznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.
Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika W pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje”
si¢ zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
nalozona réwnomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy
od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow 1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki.
Zaleca si¢ stosowaé nastgpujace wielkosci zgbow pacy w zaleznos$ci od wielkosci plytek:
-50x50mm - 3mm
-100x 100 mm - 4 mm
-150x 150 mm - 6 mm
-200x200mm - 6mm
-250x250 mm - 8 mm
-300x300 mm - 10 mm
-400x400 mm - 12 mm.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownos$ci podtoza oraz rodzaju i
wielkos$ci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.
Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika.
Naktadajac pierwszg ptytke nalezy ja lekko przesunaé¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki
nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ 1 mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Dzigki
duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt
,»przyssania". Wieksze plytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.
W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
-do 100 mm - okoto 2 mm
- 0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm
- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm
- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe.
Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;j.
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W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajgc zaprawe¢ do spoinowania (zaprawe fugowsg) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklgsty
ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong
gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich
wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1. Podloza pod oktadzing

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powltok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny migedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewngtrznych $ciana z elementow
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7.

W przypadku podtoz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujagcym
(zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej niz 3 na dlugosci laty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.
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Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzgt, posegregowac plytki wedtug, wymiarow, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz
potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada si¢ z roznego rodzaju i wielkos$ci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg gtadka tat¢ drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokos$ci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gladka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje”
si¢ powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona rOwnomiernie i pokrywac cata powierzchni¢ podtoza. Wielo$¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci plytek.

Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielko$ci zgbow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju 1 wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki
duzej przyczepnos$ci $wiezej zaprawy Klejowej po doci$nigciu plytki uzyskuje si¢ efekt
,»przyssania". Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem Kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te
dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac odpowiednich szablonow
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dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawegdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztalt spoiny.

Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i1 niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajduja si¢
oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podlega¢ materialy, ktére beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podioza.
Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okre§lonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstko$ci, wystepowania ubytkow 1 porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowsg tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j taty i
poziomnicy; pomiary rdwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadno$cig do 1 mm
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- sprawdzenie prawidtlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.15.4.1.,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i
oktadzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢
ich wykonania wywiera wptyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie
powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci
kompozycji klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczeg6lnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidlowos$ci wykonania krawgdzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin §cian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i1 odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdhuz spoin
na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz
pionu (dla spoin pionowych oktadzin §cian) 1 dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do
1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania plytek z podktadem,

- sprawdzenie szeroko$ci Spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin
suwmiarka z doktadnos$cia do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubo$é¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy ( dzienniku budowy) lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.
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6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin
6.5.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnos¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone lata
dhugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokos$ci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé ghuchego odgtosu,
- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,-
dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m, '

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dhugosci 2 m,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhugosci 1 m 1 3 mm na dtugosci catej okladziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru rob6ot podano w KNR nr 2-02 rozdziat 26 ,,Zatozenia
szczegolowe”, punkt 4.16.
Jednostkg obmiarow3 jest:
- ptytek i ksztaltek ceramicznych — m?
~ zaprawy — m?®
8 ODBIOR ROBOT:
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne'" pkt 8.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbioér podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
wyktadzinowych i1 oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania.

Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podioz)
oraz materiatdow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilo$ci 1 jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot
jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnos$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany Jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacj¢ powykonawcza,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnos$ci dla zastosowanych materiatow i
wyrobow,

- protokoty odbioru podtoze,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materialow,
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- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je
z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny
wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiardw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne 1
prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci
wyktadziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,.

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i
powtdrnie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwoS$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamoéwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg rozliczenia finansowego, bedg ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001  Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
E>10%. Grupa B 111.

PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci
wodnej E<3 %. Grupa B .
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PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10 %. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwos$ci wodne;j
E<3%. Grupa A I

PN-EN 186-1:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa A Il a.Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998  Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998  Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa acz l1b.Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998  Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodne;j
6%<E<10%. Grupa A 1l b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1S010545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiar6w i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN 1S010545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i
sity tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspolczynnika odbicia.

PN-EN 1SO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na wglebne
$cieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na §cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.
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PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pgknigcia
wloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 1SO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.
PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na plamienie.
PN-EN 1SO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN 1SO 10545-16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych r6znic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002  Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002  Kleje do plytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003  Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie 1 $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003  Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych-Wymagania ogdlne ,
wydanie OWEOB Promocja - 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes$é¢ 4, wydanie
Arkady - 1990 rok.
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PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIE WINDY Z tACZNIKIEM WRAZ
Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych cze$é B zeszyt 5 Oktadziny i
wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.
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XV. POWLOKI MALARSKIE ZEWNETRZNE
(przedmiar poz. 115, 116, 117, 120,121)

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru powtok malarskich zewnetrznych podczas wykonywania robot
zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ
DOBUDOWANIEM WINDY Z EACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na

celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmuja prace zwiagzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewniCtwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. podioze
malarskie - powierzchnia (np.betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona, na ktérej ma by¢ wykonana:

powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona 1 rozprowadzona
na podloze, decydujaca o wlasciwos$ciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.
farba - ptynna lub potptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu-barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkow pomocniczych.

1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:
- malowanie tynkow ogrodzenia farbg emulsyjna,

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i ST

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w ST " Specyfikacja
Techniczna". Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowa,
ST i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja

umowy.
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2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w ST " Specyfikacja
Techniczna".

2.1. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.2. Farby emulsyjne zewnetrzne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.2. SrodkKi gruntujace

2.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki

malarskiej.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST " Specyfikacja Techniczna". Wykonawca
powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatow oraz drobnym sprzgtem
do wykonania robdt objetych niniejsza ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST " Specyfikacja Techniczna". Materiaty
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujagcymi ich ochrone przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST " Specyfikacja Techniczna”.

Stare, zagrzybione powloki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem $rodka dezynfekujacego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego srodka). Oczys¢
za pomocag szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupeinij odpowiednig
zaprawg. Nastepnie ponownie zabezpiecz podloze $rodkiem dezynfekujacym. Umyta
powierzchni¢ maluj dwukrotnie farba.

Malowanie moze odbywac si¢ pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi.

Zalecana ilo$¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci
handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj woda. Farby nanosi¢ zgodnie z
wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia wymaganej
barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni zewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.
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Gruntowanie i dwukrotne malowanie mozna wykona¢ po usunieciu usterek na stropach i
tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4
tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
Wypelnienie ubytkdw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu 1 brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujacych. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

6. KONTROLA JAKOSC| ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST " Specyfikacja Techniczna". Biezaca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementoéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczacych
stosowanych materialtow z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- jako$¢ zastosowanych materialow 1 wyrobow

- przygotowanie podtoza - podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podlozem - powloki powinny by¢ spdjne na calej
powierzchni,

- grubos$¢ powtoki malarskiej - min. 3 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni - powloka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekow i
rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami - nie malowanymi,
miejscami przej$¢ kolorow musza tworzy¢ lini¢ prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powloki muszg posiada¢ jednolita barwe i1 fakture na calej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdownosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsiakliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne.
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Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna
nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunagé wykonane
powloki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robot podano w ST " Specyfikacja Techniczna".
Podstawa dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, uporzadkowaniem stanowiska pracy.

7.3. Malowanie tynkéw zewnetrznych

Malowanie nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle muru.
Roboty objete zamowieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie
ryczaltu. Wykonanie Zamowienie nie wymaga wykonania obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioréw robot podano w ST " Specyfikacja Techniczna®.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podloza

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetienie ubytkow zaprawag cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachloéwka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robo6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku prze§witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
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PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIE WINDY Z tACZNIKIEM WRAZ
Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platow powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do
powtok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornos$ci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powltoki do podtoza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materialdow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

- PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane na zewnatrz
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XVI. WYKONANIE POSADZEK Z DREWNIANYCH
PANELI PODLOGOWY CH (przedmiar poz. 75,76)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania

i odbioru podtég z desek panelowych podtogowych podczas wykonywania robot zwigzanych
z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY
Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA I
ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjq.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie podtog z desek podtogowych panelowych Okreslenia

podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sag zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

-demontaz starych zniszczonych oktadzin schodow z tworzyw sztucznych

-usuniecie i utylizacja starych oktadzin

-przygotowanie powierzchni podktadu

-utozenie paneli podtogowych na schodach

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze

specyfikacja i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace wlasciwos$ci materiatow.

2.1.1. Deski podtogowe panelowe — wg odpowiedniej aprobaty technicznej
Stosowac tylko panel podtogowy o parametrach dla budynkow uzyteczno$ci
publicznej AC5 gr. 12mm,

2.1.2. Maty wygluszajace pod panele — wg odpowiedniej aprobaty technicznej
2.1.3. Folia PE gr. 0,2 mm pod panele — wg odpowiedniej aprobaty technicznej

2.1.4. Listwy przypodtogowe z tworzywa lub drewniane — wg odpowiedniej
aprobaty technicznej

2.1.5. Listwy wykonczeniowe mosiezne dla paneli i wyktadziny PCV

2.1.6. Wkrety, kotki rozporowe — wg odpowiedniej aprobaty technicznej.
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego
dla danego rodzaju robot, np.:

- mlotek, dobijak profilowany, klocek do dobijania, kliny,
- pita rozptatnica,

- pita rgczna lub elektryczna,

- wiertarka,

- metrowka, oldéwek, miara,

- szyna dociskowa,

- katownica lub przymiar,

- tyzka dzwignia,

- n6z uniwersalny, paca stalowa,

- wkretarka.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zapewniajgcymi ochrong
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnymi z wymaganiami producenta
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podlozy.

Podstawowe wymagania sg nastgpujace:

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu,
wzdluz osi stupow konstrukcyjnych oraz liniach odgraniczajacych posadzki o wyraznie
roznigcych si¢ obcigzeniach; szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 4 do
12 mm,

- szczeliny powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w projekcie,
- na wszystkich podtozach nalezy ulozy¢ w formie wanny foli¢ polietylenowg o grubosci
0,2 mm. Przesunigcie krawedzi spoin musi wynosi¢ co najmniej 20 cm. Tasmy folii nalezy
podciagnaé na $ciany w formie wanny.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.2. Wykonanie robét (wg PN-75/B-10121).

5.2.1. Posadzka z desek podtogowych panelowych posadzke mozna wykonywac jedynie na
podktadzie, ktorego prawidlowos¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika
budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

a) wykonanie podtég powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj desek, w
miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna
by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; posadzka powinna by¢ czysta;

b) powierzchnia podtogi powinna by¢ réwna 1 pozioma, dopuszczalne odchylenie
posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tata w dowolnych
kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na cate;j
dhugosci laty,

C) nierozpakowane paczki z deskami podtogowymi nalezy przechowywac¢ 2-3 dni w
temperaturze pokojowej, w pomieszczeniu, w ktorym podtoga bedzie uktadana,
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wilgotno$¢ pomieszczenia nie powinna przekraczaé 70 %,
d) pod panel nalezy utozy¢ warstwe izolacji dzwickowej z pianki PE

e) uktadanie pierwszych desek nalezy rozpocza¢ wpustami do $ciany, nalezy pamigtac o
pozostawieniu szczeliny migdzy plyta a §ciang i innymi elementami (ok. 15 mm),
poprzez zastosowanie klinéw dystansowych,

f) utozy¢ pierwsze trzy rzedy paneli przez calg szeroko$¢ pomieszczenia w podziale
potowkowym (kazdy nastgpny rzad przesunigty o potowe dtugosci deski),

g) kolejne deski nalezy dociskac szczelnie do desek juz utozonych przy pomocy mtotka
I klocka dobijaka (gdy dopuszcza to instrukcja producenta),

h) jezeli powierzchnia podtogi jest szersza i dtuzsza niz 8§ m nalezy wykona¢ szczeling
dylatacyjng, ktorg nalezy przykry¢ profilem przejsciowym, podtogi w progach i w miejscach
zmiany nawierzchni podtogi wzmacniac¢ listwami i naroznikami mosi¢znymi,

1) po utozeniu desek pod $cianami zatozy¢ listwy przypodtogowe systemowe PCV lub

z drewna naturalnego. Listwy montowac zgodnie z instrukcjg producenta, za pomoca
uchwytow do $cian.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jako$ci materialow.
a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju materiatu i gatunku z
zamoOwieniem,

b) wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta wlasciwym
oznaczeniem materiatu i dostarczeniem swiadectwa lub deklaracji zgodno$ci materiatu z
odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polska Norma, aprobatg techniczng).
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi
normamil,

c¢) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta
ich jakos¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materiatow, ktorych wihasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowac materiatow przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materiatow i wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest: posadzka - m2, listwy — mb.

Roboty objete zamowieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie ryczattu.
Wykonanie Zamowienie nie wymaga wykonania obmiaru.

Strona | 154



8. ODBIOR ROBOT

Roboty podiogowe i posadzkowe, jako zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych,
podczas ktorych powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac i ich zgodno$¢ z
wymogami SIWZ. W trakcie prac dotyczacych podtdg sa wymagane nastepujace odbiory
czgsciowe:

- odbidr podtoza pod konstrukcje podtogi,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowe;j (o ile jest zaprojektowana),

- odbior kazdej z warstw izolacji przeciwdzwickowej (o ile jest zaprojektowana),

- odbidr podtogowego podktadu pod posadzke,

- odbidr podtogi z desek podtogowych.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badanie koncowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robot i powinny
one obejmowac sprawdzenie:

- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych,

- sprawdzenie prawidlowosci ulozenia desek; utozenie desek oraz ich barwe i odcien

- sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca taty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu posadzki; przeswit migdzy tatg i powierzchnia posadzki nalezy zmierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

Wyniki kontroli podtog powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie
lub pkcie 5 niniejszej specyfikacji i opisane w dzienniku budowy lub protokole.

Odbior gotowej podlogi nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z zamowieniem,
ktorego przedmiot okreslaj spec. techn. wyk. i odbioru robot, a takze dokumentacja
powykonawcza. Podtoga powinna by¢ odebrana, jezeli wszystkie wyniki badan
kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny,
posadzka nie powinna by¢ odebrana.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego, b¢dg ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy
z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 13318:2002 Podktady betonowe oraz materialy do ich wykonania. Terminologia.

EN-13329 Podlogi
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XVIlI PRACE KONSERWATORSKIE — ODNOWIENIE
ELEWACJII (przedmiar poz.127-152)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych z
odnowieniem istniejacej elewacji prac zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA
BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM
TERENU.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot w inwestycji wymienionej w pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejma czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie niezbednych do
realizacji prac.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie rob6t konserwatorskich naprawczych
istniejacej elewacji.

1.4. Okreslenie podstawowe
Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie dokumenty
dopuszczajace do stosowania i ST ,, Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot w ST ,, Specyfikacji Technicznej”.

OPIS OBIEKTU

Dwuskrzydtowy obiekt, jednym dwupietrowym skrzydtem wychodzi na ul. Swigtopetka (dawna
Charlotenstrasse), drugim, poprzecznie przylega do skarpy i rozciagajacej si¢ na jej skraju ul.
Korzeniowskiego (dawna Karlstrasse). Arsenal jest czgscig wigkszego zatozenia, na ktore
sktadajg si¢ kazamaty oraz 2 podwoérza otoczone zabudowag magazynowo-inwentarskg o
funkcji handlowo-ustugowej pochodzacej najczesciej z I pot. XX w. Na potnoc od budynku
arsenatu, wewnatrz skarpy, a pod ul. Korzeniowskiego oraz wzdluz skarpy przylegajacej do
ratusza mieszcza si¢ 22 kolebkowo sklepione kazamaty o lukowo zamknigtych otworach w
ceglanym murze oporowym. Podworze po potudniowej stronie arsenatu, bedace kiedys
ogrodkiem gastronomicznym, obecnie zajmujg warsztaty samochodowe oraz hala targowa,
ktora dostawiona zostata od potudnia do budynku arsenatu.

Budynek arsenalu zachowany jest w dobrym stanie technicznym, zatarciu ulegly pierwotne
podzialy wnetrz obiektu, w wyniku dziatania wielu przedsigbiorstw i zaktadow handlowo-
uslugowych. Zewnetrzna elewacja arsenatu znieksztalcona przez nadbudowe pigtra na
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dziatalno$§¢ Domu Kultury ,,Stowianin" oraz wieloma dobudowami przylegajacymi do budynku.
Przestrzen podworzy, ktore przylegaja do obiektu od strony poludniowej i podtnocnej, zostata
zabudowana i pozastawiana pawilonami handlowymi.

Elewacje sg rozplanowane w prosty sposob, o oszczednym, prawie niezauwazalnym detalu
architektonicznym, nieotynkowane. Okna zamkniete sptaszczonymi tukami. Na parterze budynku
szerokie otwory, obecnie zamkniete witrynami. Sciany podzielone w pionie przez lizeny
powstale przez wysuniecie cegiet. Poziomy podzial elewacji wyznacza, przerwany przez lizeny,
pas wzoru geometrycznego, utozonego z cegiel zendrowek, ktéry obiega caty budynek wokot.
Wokot okien opaska z ksztattek ceramicznych, o odmiennym kolorze od elewacji (o zéttawym
odcieniu), w formie wklgstego ¢wier¢watka, z rozmieszczonymi co kilka warstw kulami.
Cokot wyznaczony przez ksztattke ceramiczna, od strony ul. Swictopetka obtozony ptytami
granitowymi.

Stolarka okienna drewniana, prawdopodobnie wtorna. W dwoch miejscach zachowane ramy, w
ktorych byty osadzone zegary.

3. TECHNIKA | TECHNOLOGIA

3.1. ZESTAWIENIE MATERIALOW PIERWOTNYCH I WTORNYCH

MATERIALY PIERWOTNE:

-spoina barwiona w masie na kolor czerwony,
-cegla licowa, czerwona 1 zottawa (jasna cegta w tukach nad oknami)

- oktadzina granitowa na cokole (tylko od strony ulicy Swigtopeltka)

- ksztaltki ceramiczne (gzyms cokotowy, opaski okienne z guzami w kolorze z6lttawym)
- cegla zendrowka (geometryczny ornament pomiedzy kondygnacjami)

-kamien w tukach nadokiennych, w naroznikach (przypuszczalnie piaskowiec)

MATERIALY WTORNE
- kraty metalowe, stolarka okienna

-spoiny cementowe
- dach i nadbudowa ostatniej kondygnacji

3.2. TECHNIKA ORYGINALU I ANALIZA SPOSOBU WYKONANIA

Elewacja murowana w watku kowadetkowym, lico ceglane odstonigte, cegla czerwona
spoinowana czerwong spoing, barwiong w masie, formowang w ksztalcie potwatka, z zaprawy
wapiennej. W obramieniach wngk naprzemiennie ulozone zwykle cegly i1 ksztattki o
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zaokraglonych naroznikach. Obramienia okien wymurowane z ksztaltek ceramicznych, z
dekoracyjnymi guzami. Podobng, cho¢ nie identyczng ksztaltke zastosowano w obramowaniu
okien na elewacji budynku strazy pozarnej przy ul Grodzkiej 1-3 w Szczecinie.

3.3. TECHNIKA WARSTW I ELEMENTOW WTORNYCH

Elewacje na parterze pomalowane farbg, przypuszczalnie akrylowg. Wtérne stalowe schody,
w elewacji potnocnej. Wtorne stalowe kraty w oknach. Wtorme okna z PCV, czg$¢ z nich nie
zachowuje tukowego ksztattu otworu okiennego.

4. STAN ZACHOWANIA | PRZYCZYNY ZNISZCZEN

Budynek przeksztalcony ze wzgledu na catkowita zmiang ksztattu dachu, nadbudowanie
kondygnacji oraz silnie zmieniona, otynkowang elewacj¢ zachodnig (elewacj¢ frontowg Domu
Kultury Stowianin) od strony ulicy Korzeniowskiego. Pozostale elewacje nie ulegly wigkszym
zmianom, poza cze¢$cig parterowa, od strony potnocnej, gdzie pomieszczenia dostosowano
do uzytkowania z przeznaczeniem dla lokali handlowych. Wstawiono w elewacj¢ rdznego
rodzaju witryny badz dostawiono nowe pawilony.

Elewacje sg silnie zabrudzone, przez co zatarciu ulegla czytelnos¢ pierwotnej dwubarwnosci
lica cegly (czerwone $ciany, jasniejsze, zottawe obramienia okien). Stabo czytelny jest rowniez
geometryczny fryz, utozony z cegly zendrowki. Zabrudzenia majg czarny, smolisty charakter, ze
wzgledu na blisko$¢ ruchu kolejowego. Dodatkowo muru sg zanieczyszczone przez ptasie
odchody.

Poza zabrudzeniami lico muru nie jest uszkodzone, nie wystepuja wieksze ubytki w licu cegly,
za wyjatkiem miejsc, gdzie byty montowane instalacje elektryczne, wokot witryn sklepowych
lub w osciezach okien gdzie zatozono kraty. Od strony ulicy Swigtopetka na elewacji
znajduje si¢ napis farbg w spray'u, ktory nalezy usung¢. Usung¢ nalezy takze warstwe kryjacej
farby, pokrywajaca parter elewacji potnocnej i czg$¢ elewacji zachodniej. Wyptukaniu ulegta,
prawie catkowicie, barwiona na czerwono spoina. W kilku miejscach, na elewacji wschodniej
wystepuja peknigcia muru i rozejScie watku ceglanego. Zniszczone s3 parapety zamykajace
od dotu wngki, ktore urozmaicajg ptaskie powierzchnie Scian. Parapety te, wykonane z plytek
(betonowych lub kamiennych, bez ustawienia rusztowania trudno zidentyfikowa¢ materiat), sg
niekompletne, powylamywane.

Silnie zabrudzona jest oktadzina granitowa od strony ul. Swigtopetka. Kamien ulegt w wielu
miejscach, na krawedziach ptyt, wykruszeniu. Po elewacjach poprowadzono liczne przewody
instalacji elektrycznej w peszlach, wymagaja one uporzadkowania, usunigcia zbednych i, w miare
mozliwosci, ukrycia w murze pozostatych. W elewacji potnocnej, na wysokosci drugiego pigtra
znajduje si¢ odstoniety, nieuzywany, dawny otwor, przez ktory byl wyprowadzona byta instalacja
wentylacyjna.
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CEL ORAZ ZALOZENIA KONSERWACJI | RESTAURACJI

Celem prac jest przywrocenie elewacjom ich historycznego wygladu oraz powstrzymanie
procesu ich niszczenia poprzez przede wszystkim ich umycie, uzupetnienie spoin i naprawe
parapetow.

PROGRAM PRAC

Elewacje zmy¢ goraca woda pod cisnieniem, z dodatkiem detergentow, np. §rodek Schmutzlbser
firmy Remmers, lub inny rownowazny w celu usuniecia ptasich odchodow i luznych zabrudzen, a
takze zwietrzatych spoin. W ten sam sposob oczysci¢ plyty granitowe na cokole. Nie stosowac
srodkow zawierajacych kwas solny, ani siarkowy.

Doczysci¢ zabrudzenia z elewacji poprzez piaskowanie niskoci$nieniowe z uzyciem bardzo
drobnego kruszywa, o odpowiednio dobranej twardosci np. pyt Mesh 200, 240 firmy Garnet,
rotec Glaspudermehl firmy Remmers.

Usung¢ farbe z wtornie pomalowanej cegly na parterze budynku przy lokalach handlowych.
Farbe usuna¢ metoda chemiczng, przez rozmigkczenie jej preparatem do usuwania przemalowan
typu Scansol, Remosol itp. Zmycie goraca woda pod ci$nieniem.

Doczysci¢ przez piaskowanie drobnym kruszywem.Poglebic¢ spoiny.

Wytypowaé jedno miejsce do pozostawienia ,$wiadka" ksztaltowanej, historycznej spoiny, w
miejscu gdzie jest ona najlepiej zachowana.

Uporzadkowaé przewody biegnace po powierzchni elewacji. W miar¢ mozliwosci ukry¢ je w
murze poprzez wlozenie ich w pogtebione spoiny.

Wykona¢ szycie peknie¢ muru za pomoca profesjonalnego systemu przeznaczonego do naprawy
peknie¢ w murze firmy Brutt Saver lub Helifix.

Uzupetni¢ ubytki ptytek w parapetach poprzez wstawienie nowych plytek cementowych,
dopasowanych grubosciag do dobrze zachowanych ptytek, istniejagcych na elewacji.

Uzupehi¢ ubytki w cegle 1 w ksztaltkach ceramicznych, zaprawa mineralng, dopasowang
kolorystycznie do barwy cegly. Np. zaprawg Optosan NSR firmy Optolith, Restauriermbrtel
firmy Remmers lub inng rownowazna. Po
oczyszczeniu cegly oceni¢ stopien oczyszczenie lica cegly 1 ewentualne przemurowania,
odrozniajgce si¢ barwa od cegly historycznej. W razie koniecznosci, w konsultacji w
przedstawicielami stuzb ochrony zabytkow, wykonaé¢ laserunkowe scalenie kolorystyki lica
cegly. Scalenie wykona¢ farbg krzemianowa Restauro Lasur firmy Keim oraz spoiwem Restauro
Fixative w kolorze dobranym do barwy historycznej cegty.

Wykona¢ spoiny w kolorze czerwonym, o spoiwie z zawartoscig trasu, np. Optosan TrassFuge
firmy Optolith, TKF firmy Tubag lub inng réwnowazna. Kolor spoiny w obramieniach okien
ustali¢ po umyciu elewacji, przypuszczalnie bedzie to kolor piaskowy lub zo6ity. Nowe spoiny
wykona¢ zgodnie z historyczng kolorystyka. Pozostawi¢ ,,$wiadka" z ksztattowanej, oryginalnej
spoiny. Nowe spoiny uksztattowa¢ w polwatek, na wzoér spoiny zachowanej na elewacji
zachodniej.

Po umyciu oceni¢ stan zachowania ptyt granitowych. Jesli stan zachowania kamienia bgdzie na to
pozwala¢ to zdja¢ wierzchnia, zwietrzatg warstwe kamienia, az do zdrowego kamienia, przez
odkuwanie, tak aby zachowac bogata fakture lica piyty.

Wykona¢ hydrofobizacje Scian oraz kamiennego cokotu poprzez natozenie metoda natrysku

Strona | 159



PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIE WINDY Z tACZNIKIEM WRAZ
Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

preparatu Funcosil WS firmy Remmers lub Optosan Hydro Silan firmy Optolith lub innego

rOwnowaznego.
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XVII. AKUSTYKA (przedmiar poz. 174-185)

1. WSTEP

1.1.

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych z
wykonaniem akustyki prac zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU
ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.

1.2.

Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t w inwestycji wymienionej w pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejma czynno$ci umozliwiajace zapewnienie wlasciwej akustyki pomieszczen a
zwlaszcza Sali koncertowey.

Ochrona przeciwdzwi¢ckowa

Z uwagi na zagadnienia ochrony przeciwdzwigkowej, sala gtbwna bedzie chroniona ze
wzgledu na:

ehatas pochodzacy z zewnatrz budynku,

e hatas wewng¢trzny powstajacy w wyniku uzytkowania pomieszczen zgodnie z ich
przeznaczeniem,

e hatas pochodzacy od instalacji wewnetrznych budynku.

Nalezy pamigtaé, ze prace projektowe dotycza budynku istniejacego. W zwigzku z
powyzszym, prace projektowe dotyczace ochrony przeciwdzwigkowej beda realizowane w
zakresie mozliwym do ingerencji.

1.1.

1.2.

Ochrona srodowiska przed halasem

Emisja hatasu do srodowiska na skutek uzytkowania budynku nie moze by¢ wigksza, niz
okreslona w obwieszczeniu Ministra Srodowiska z dnia 15 pazdziernika 2013 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku.

Miejsce, na ktorym miesci si¢ obiekt, znajduje si¢ na terenie strefy §rédmiejskiej miast
powyzej 100 ty$. mieszkancow. Oznacza to, ze dopuszczalny poziom emitowanego
hatasu mierzony na granicy dziatki obiektu, wyrazony rownowaznym poziomem dzwigku
A w dB, nie moze by¢ wigkszy niz LAeq D = 55 dB w porze dnia (600 - 2200) oraz
LAeq N =45 dB w porze nocy (2200 - 600). Nalezy dgzy¢ do tego, aby emisja hatasu do
srodowiska na skutek uzytkowania sali nie podwyzszata obecnego poziomu. Dotyczy to
W szczegolnosci emisji hatasu, ktorego zrodlem jest klimatyzacja, wentylacja 1
wyposazenie techniczne sali.

Dopuszczalny poziom tla akustycznego w pomieszczeniu

Dopuszczalny poziom hatasu przenikajacego do sali glownej od wszystkich zrodet hatasu
lacznie oraz dopuszczalny poziom hatasu przenikajacego do sali od wyposazenia
technicznego budynku oraz innych urzadzen w budynku i poza budynkiem, nie powinien
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1.3.

przekracza¢ warto$ci wyrazonych za pomocg krzywych oceny hatasu NR dla
pomieszczen o akustyce kwalifikowanej, wyspecyfikowanych w Tab. 3.1.

Jako kryterium uzupelniajgce podano w nawiasach warto$ci dopuszczalne wyrazone
poprzez rdwnowazny poziom dzwigku A. Kryterium uzupetniajace nalezy stosowaé w
przypadku, w ktorym dost¢pne sg jedynie jednoliczbowe wartosci hatasu generowanego
przez elementy wyposazenia technicznego i nie jest mozliwe ich bezposrednie
poréwnanie z wartosciami okreslonymi przez krzywe oceny hatasu NR. W przypadku, w
ktorym okreslone sa oba kryteria, krzywe oceny hatasu NR oraz wartosci jednoliczbowe,
jako kryterium priorytetowe nalezy traktowacé to okre§lone przez krzywe oceny hatasu
NR.

Warto$ci zastosowanych krzywych oceny hatasu przedstawiono w Tab. 3.2. Wymagane
warto$ci dopuszczalnego poziomu tla akustycznego odnosza si¢ do typowych zrodet
hatasu, ktorych widmo ma charakter szerokopasmowy. W pomieszczeniu nie moze by¢
styszalny halas tonalny.

Dopuszczalny poziom tla akustycznego wyrazony za pomocg krzywych oceny hatasu NR
oraz rOwnowaznego poziomu dzwigku A

Pomieszczenie Dopuszczalne catkowite tto akustyczne

Dopuszczalny taczny hatas od klimatyzacji, wentylacji 1 wyposazenia technicznego Sala
glowna NR30 (40 dB A) NR25 (35dB A)

Wartosci poziomu ci$nienia akustycznego dla krzywych oceny hatasu NR

f [Hz] 63 125 250 500 1 000 2 000 4 000 8 000

NR25 [dB] 55 44 35 29 25 22 20 18
NR30 [dB]59 48 40 34 30 27 25 23

Wymagana izolacyjnos$¢ akustyczna przegrod budowlanych

W niniejszym rozdziale podano wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej
przegrod w budynkach i elementow budowlanych na podstawie normy PN-B-20151-
3:2015-10.

Wymagane wartosci izolacyjnosci akustycznej przegrod budowlanych 1 elementow
budowlanych dla sali gtowne;.

Wymagang izolacyjno$¢ akustyczng wyznaczono na podstawie funkcji sali oraz rodzaju
zaktocen wystepujacych w pomieszczeniach sasiadujacych.

Zaproponowane w dokumentacji przegrody pozwolg na spetnienie wymagan dotyczacych
dopuszczalnych wartosci tta akustycznego.

Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod, z wyjatkiem drzwi, wyrazona jeSt poprzez
jednoliczbowy wskaznik oceny przyblizonej izolacyjnosci akustycznej wiasciwej R'Al
lub R'A2, tj. wskaznik izolacyjnosci uwzgledniajacej wptyw posredniego, w tym
bocznego przenoszenia dzwigku. Izolacyjnos¢ akustyczna drzwi wyrazona jest poprzez
projektowy wskaznik oceny izolacyjnosci akustycznej wtasciwej RA,1,R tj. wskaznik
izolacyjnos$ci od dzwigkow powietrznych okreslonej na podstawie badan laboratoryjnych,
zmniejszonego o 2 dB.

Ogolne wytyczne dla instalacji wentylacji dotyczace ochrony Srodowiska przed
halasem 1.

Wszystkie urzadzenia generujace drgania nalezy posadowi¢ na wibroizolowanych
ramach.
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Przestrzen techniczna powinna zosta¢ odgrodzona przegrodg peing (np. przegroda
murowang lub wykonang w konstrukcji lekkiej warstwowej) o wysoko$ci min. 3 m.
Nalezy dazy¢ do maksymalnego mozliwego zadaszenia przestrzeni technicznej centrali i
agregatu.

Wewngetrzne powierzchnie przegrod (od strony urzadzen) nalezy wytozy¢ materialem o
klasie A lub B pochtaniania dzwigku. Mozna zastosowa¢ systemowe panele akustyczne
cechujace si¢ odpowiednig izolacyjnoscia oraz posiadajgce wbudowane elementy
pochtaniajace dzwiek.

Ogoélne wytyczne dla instalacji wentylacji dotyczace ochrony przeciwdzwiekowej
pomieszczenia.

Nalezy zapewni¢ wydzielony, niezalezny systemy wentylacji dla sali gldwne;.

Hatas z instalacji wentylacyjnej nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych.

Przejscia przewodow i kanaléw przez Sciany i stropy nalezy zaopatrzy¢ w uszczelnione
akustycznie przepusty, zapewniajace zachowanie izolacyjnosci akustycznej przegrody i
eliminujace sztywne potaczenia przewodu z przegroda (patrz rysunek wielkoformatowy
AQ_02).

W miejscu podigczenia przewodow i kanatow do urzadzen, stanowiacych zrodto drgan,
nalezy stosowa¢ laczniki przeciwdzialajace przenoszeniu si¢ drgan w  strukturze
przewodow i kanatow.

Nalezy stosowa¢ wylacznie elastyczne podparcia i podwieszenia przewodow i kanalow,
najlepiej rozwigzania systemowe.

Niedopuszczalne jest prowadzenie kanatow wentylacyjnych tranzytem przez przegrody
dzwickoizolacyjne. Przez przegrode dzwigkoizolacyjna dopuszczalne jest tylko przejscie
kanatlu wlotowego/wylotowego z danego pomieszczenia. Przejscie nalezy rozwigzaé z
zachowaniem wymaganej izolacyjnos$ci przegrody.

Urzadzenia generujace drgania nalezy umieszcza¢ na odpowiednio dobranych
wibroizolatorach.

W celu unikania generacji hatasu aerodynamicznego w kanatach, nalezy stosowac
tagodne zmiany kierunku i przekroju kanatow, unika¢ przepustnic, kryz oraz innych
przewezen wewnatrz kanatow.

Zaleca si¢ wylozenie koncowych odcinkéw kanaldéw wentylacyjnych materialem
dzwigkochtonnym.

W przypadku wentylacyjnych kanalow blaszanych, w miar¢ mozliwos$ci nalezy stosowac
kanaty o przekroju zblizonym do kwadratu lub okragte.

W przypadku wentylacyjnych kanalow migkkich nalezy pamigtaé, ze przy bardzo
dobrych wtasciwosciach dzwickochtonnych, kanaly te charakteryzuja si¢ niska
izolacyjno$cig akustyczng, dlatego nie nadaja si¢ do wszystkich zastosowan. Nalezy
dokladnie przeanalizowaé lokalizacje, w ktorych stosowanie takich kanatéw przyniesie
rzeczywistg korzy$¢ w postaci zmniejszenia poziomu hatasu od elementow instalacji
wentylacyjnej.

Ogolne wytyczne dla instalacji elektrycznych i os$wietleniowych dotyczacych
ochrony przeciwdzwi¢kowe;j.

Przewody elektryczne i osprzet instalacyjny nie moga obniza¢ izolacyjnosci przegrod
budowlanych.

Zaleca si¢ prowadzi¢ przewody instalacji elektrycznej natynkowo. W przypadku
prowadzenia instalacji pod tykiem w przegrodach ci¢zkich bruzda pod instalacje nie
moze by¢ glebsza od 1/10 grubosci przegrody.
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W przypadku montowania gniazdek i wylgcznikow w $cianach warstwowych pomig¢dzy
pomieszczeniami, nalezy stosowac gniazdka natynkowe. Ewentualnie mozna stosowac
osprzet podtynkowy, przy zagwarantowaniu ciggltosci ochrony przeciwdzwickowe;j
otworowanych warstw przegrod np. w sposodb pokazany na rysunku wielkoformatowym
AQ 01.

Ogolne wytyczne dla pozostalych instalacji technicznych budynku.

W catym budynku zaleca si¢ stosowanie system kanalizacji niskoszumowe;j.

Rury i elementy instalacji wod/kan mocowaé przy uzyciu uchwytow z przektadkami
wibroizolujacymi / gumowymi.

Tradycyjng instalacje CO wykona¢ z wykorzystaniem systemow o duzych stratach
wewngtrznych (tworzyw sztucznych). Instalacje CO prowadzi¢ w otulinach z twardej
welny mineralnej o grubos$ci co najmniej 20 mm. Zaleca si¢ prowadzenie instalacji CO w
posadzkach.

Stosowac szczelne i migkkie (np. w otulinie z welny) przejscia instalacji wod/kan i CO
przez przegrody budowlane. Przejscia takie powinny by¢ doktadnie uszczelnione zaprawa
lub innym materiatem o duzej gestosci.

Nalezy stosowac¢ systemowe uchwyty do kanalizacji niskoszumowej, zawierajace
elementy elastyczne, przeciwdziatajace przenoszeniu drgan i halasu na $ciang. W
przypadku pozostatych instalacji rowniez konieczne jest, aby pomig¢dzy przewodem a
wewnetrzng powierzchnia uchwytu znajdowata si¢ przektadka elastyczna, najlepiej
systemowa.

Rury przechodzace przez pomieszczenia chronione nalezy Szczelnie obudowac.
Szczegoty dotyczace konstrukeji obudowy nalezy ustali¢ z projektantem akustyki.
Ograniczenia dotyczace prowadzenia rur dotycza takze rur spustowych.

W przypadku prowadzenia instalacji pod tynkiem w przegrodach ciezkich bruzda pod
instalacje nie moze by¢ glebsza od 1/10 grubosci przegrody.

Otwory na instalacje w przegrodach budowlanych

Przej$cia kanatow wentylacyjnych oraz wszelkich przelotow kablowych przez Sciany
(zarbwno wykonane w technice lekkiej jak i ciezkiej) musza by¢ doktadnie uszczelnione
— kanatl Iub koryto nalezy owingé¢ twarda welng mineralng w taki sposob, aby wekna
wypetnila szczelnie calg przestrzen pomigdzy kanalem/przelotem a otworem w $cianie.
Po obydwu stronach $ciany przejscie uszczelni¢ opaskami z plyty g/k o grubosci 20-24
mm (Szczegély na rysunku wielkoformatowym AQ 02), lub uszczelni¢ masa o duzej
gestosci 1 trwale elastyczna.

Technologie montazu elementow, ktore naruszaja konstrukcje przegrod, nalezy
konsultowa¢ z projektantem akustyki architektonicznej.

Akustyka wnetrz

W niniejszym rozdziale przedstawione sg zatozenia do akustyki wnetrz sali gtownej
Domu Kultury "Stowianin" oraz opis proponowanych do wprowadzenia zmian w
istniejacg juz strukture budynku.

Projektowane pomieszczenie charakteryzuje si¢ zestawem parametrow akustycznych,
ktore beda decydowaé zarowno o walorach akustycznych, jak i uzytkowych wnetrza.
Zaktadane warto$ci parametrow akustycznych sa w gldwnej mierze okreslone przez
funkcje akustyczng i kubaturg projektowanego wnetrza.

W projekcie akustyki wnetrz zostaly wykorzystane: [ teoria statystyczna, [1 elementy
akustyki geometrycznej.
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Teoria statystyczna zostala wykorzystana do okreslenia rodzaju i potrzebnej iloSci
materialdow 1 ustrojow dzwigkochlonnych w celu uzyskania zakladanych warunkow
pogtosowych.

Teoria geometryczna zostala uzyta do analizy echograméw, a takze do nadania
odpowiedniego ksztattu powierzchniom wewnetrznym oraz okreslenia miejsc pokrycia
ich odpowiednim materiatem, np. dzwigkochlonnym, rozpraszajacym lub odbijajacym
dzwigk.

Przyjete rozwigzania
W sali beda odbywaly si¢ wylacznie wydarzenia wspierane  systemem
elektroakustycznym, dlatego podstawowym wymaganiem dla akustyki sali jest
stworzenie warunkow zapewniajacych dokladne przekazanie obrazu dzwigkowego
generowanego przez urzadzenia glosnikowe.
Zatozony czas poglosu zostal osiggnigty poprzez doboér okladzin 1 ustrojow
dzwigkochtonnych umieszczonych na suficie i na §cianach bocznych sali. Dobor oktadzin
akustycznych zostal zrealizowany w oparciu o obliczenia z wykorzystaniem teorii
statystycznej oraz geometrycznej. Szczegdtowe rozmieszczenie adaptacji akustycznej
zawarte jest na rysunkach wielkoformatowych dotagczonych do dokumentacji projektowej
oraz na rysunkach architektury.
Podtoga sali zostala zaprojektowana jako materiat twardy odbijajacy dzwick. Bedzie to
parkiet klejony do podtoza. W przypadku estrady parkiet bedzie klejony do podestow.
W celu zminimalizowania mozliwosci powrotu dzwigku na estrade, tylna $ciana sali
zastala zaadaptowana gtownie materialem pochtaniajagcym dzwiek w szerokim zakresie
czestotliwosei - ustroje akustyczne na bazie welny mineralnej. W jej gornej czesci
zamontowane ustroje perforowane majace na celu wyrownanie charakterystyki czasu
poglosu dla matych czgstotliwosci.
Na $cianie z oknami zamontowano banery akustyczne. Pozwalajg one na regulacj¢ czasu
poglosu w zalezno$ci od potrzeb (wydluzenie lub skrocenie czasu poglosu). Pozadana
warto$¢ czasu pogtosu dla dla koncertéw wokalno-instrumentalnych 1 konferencji zostala
osiggnigta przy rozwinigtych banerach. Materiat, z ktorego zostang wykonane banery
powinien by¢ w kolorze ciemnym (czern, ciemny grafit), aby nie odbijatl $wiatla
pochodzacego od oswietlenia estradowego. Kolorystyka tkaniny i obudowy banerow
powinna by¢ przede wszystkim zgodna z wymaganiami projektu architektury wnetrz.
Regulacja powierzchni czynnej banera bedzie odbywac si¢ za pomoca napedu
elektrycznego i systemu sterowania napedow.
Sciane frontowa sali pod podestem scenicznym zaadaptowano ustrojem perforowanym
strojonym na czestotliwo$¢ ok. 60 Hz. Ma on na celu zminimalizowanie powstania
niepozadanych interferancji falowych, mogacych powstaé podczas pracy urzadzen
niskotonowych zlokalizowanych pod estrada.
Sufit sali zostanie zaadaptowany akustycznie ustrojami na bazie welny mineralnej,
pochlaniajacymi dzwiek w Szerokim zakresie czestotliwosci. W cze$ci nad widownig
beda to ustroje wolnowiszace, natomiast nad estradg - montowane bezposrednio do
sufitu.
Warstwa wykonczeniowg podtogi antresoli jest rowniez parkiet klejony do podioza.
Natomiast cala dostgpna powierzchnia sufitu oraz czg$¢ $cian bocznych zaadaptowana
jest ustrojami akustycznymi na bazie welny mineralnej. Szczegétowe rozmieszczenie
adaptacji akustycznej antresoli pokazane jest na rysunkach architektury.
Ze wzgledu na mozliwos¢ wystawiania amatorskich spektakli teatralnych w obrebie
estrady beda znajdowaty si¢ kotary. Powinny one by¢ wykonane z tkaniny pochlaniajacej
dzwigk np. serzy welnianej, oraz powinny by¢ w kolorze ciemnym, aby nie odbijaty
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swiatta pochodzgcego od o$wietlenia scenicznego. Tkanina powinna spelnia¢ wymagania
odpowiednich przepiséw dotyczacych odpornosci ogniowe;.

® szerokos¢ 1 wysokos¢ pojedynczego panelu +/- 1,0 mm

e Srednica pojedynczego otworu dla perforacji +/- 0,1 mm

e grubos¢ plyty licowej +/- 0,2 mm

e szeroko$¢ pojedynczej szczeliny +/- 0,1 mm

Procedury strojenia akustycznego

Za kazdym razem pomiary w pomieszczeniu objetym procedurg strojenia akustycznego
nalezy wykona¢ w posprzatanym wngtrzu, co oznacza ze w pomieszczeniu nie znajduja
si¢ zadne elementy nie zwigzane z funkcjonowaniem danej sali (takie jak rusztowania,
odeskowania, sktad materiatéw i narzedzi budowlanych, itp.).

Projektant akustyki przeprowadzi w ramach wykonywania procedury strojenia pomiary
akustyczne. Na podstawie uzyskanych wynikéw pomiar6w i poréwnaniu ich z
zalozeniami projektowymi projektant akustyki bedzie po kazdej sesji wydawat
informacje dotyczace sposobu wykonania pozostatej cze$ci adaptacji akustycznej. W
przypadku jesli zmierzone parametry akustyczne dotychczas wykonanych wykonczen
beda odbiegaly od zatozen, mozliwe begdzie wprowadzenie ewentualnych zmian w
pozostatej niewykonanej do danego momentu cze¢$ci adaptacji akustycznej. Zmiany beda
dotyczy¢ drobnych modyfikacji oktadzin, np. stopnia perforacji ptyt. Nie przewiduje si¢
zmian dot. wprowadzenia do zastosowania oktadzin nie wystgpujacych w projekcie sali.

5.1. Pierwszy pomiar

Pomiar nalezy wykona¢ po wykonaniu nastepujacych elementow:

e zamontowane drzwi oraz okna w pomieszczeniu,

e wykonczony sufit estrady i widowni,

e wykonczone podtogi estrady i widowni,

e UPRFOL1 - ustrgj perforowany pod estrada,

e UWO1 - ustr6j akustyczny na bazie welny mineralnej, na $cianie tylnej widowni,

e UWOL - ustroj akustyczny na bazie welny mineralnej na tylnej $cianie estrady.

W ramach pomiaru nalezy mierzyc¢:

1. Czas pogtosu T30 w pasmach 1/3 oktawowych w zakresie czestotliwosci 100 - 5 000
Hz. Punkty nadawcze i odbiorcze dobra¢ zgodnie z norma [8].

2. Krzywe ETC (Energy Time Curve). Zaleca si¢ przyjecie, jako potozenia zrddet
dzwigku, typowych lokalizacji mowcy. Punkty pomiarowe powinny by¢ odsunigte 1 metr
od osi symetrii 1 umieszczone w przedniej, Srodkowej 1 tylnej czesci widowni.

Na podstawie uzyskanych wynikow zostanie podjeta decyzja przez gtdéwnego projektanta
akustyki dotyczaca ewentualnych zmian w pozostatej czesci adaptacii.

5.2. Pomiar drugi

Pomiar drugi nalezy wykona¢ po zamontowaniu nast¢pujacych elementéw w ich finalnej
postaci:

e UWOL1 - ustroj akustyczny na bazie welny mineralnej, na $cianach i suficie antresoli,

e USO1 - ustroje szczelinowe w tylnej czgséci Sciany bocznej (8 ustrojow liczae od konca
sali),

e zamontowane i rozwini¢te banery akustyczne.

Pomiary nalezy wykona¢ wedlug schematu przedstawionego dla pomiaru pierwszego. Na
podstawie uzyskanych wynikéw zostanie podjeta decyzja przez gtownego projektanta
akustyki dotyczaca ewentualnych zmian w pozostatej cze$ci adaptacji akustyczne;.
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10.

11.

5.3. Pomiar trzeci - koncowy

Po wykonaniu pozostatych elementow adaptacji zgodnie z wprowadzonymi zmianami
projektowymi i docelowym wyposazenia pomieszczenia, nalezy wykona¢ pomiar trzeci
koncowy wedhug schematu przedstawionego dla pomiaru pierwszego.

Elektroakustyka

Projektowanie w zakresie elektroakustyki sprowadza si¢ do zaproponowania
rozmieszczenia i konfiguracji urzadzen glosnikowych subniskotonowych, bedacych w
posiadaniu uzytkownika. Dom Kultury Stowianin posiada 4 sztuki urzadzen
glosnikowych subniskotonowych RCF SUB 8006-AS i planuje po modernizacji sali
gtownej uzywac ich jako elementy systemu naglasniania.

Wyboér lokalizacji i konfiguracji urzadzen glosnikowych subniskotonowych nalezy
zrealizowac¢ w oparciu o:

e wymagania uzytkownika sali gtowne;j,

e dostosowanie do specyfikacji naglasniania wykonan "na zywo" polskich artystow
muzyKi rock,

e optymalne wykorzystanie obszaru przylegtego do sceny oraz pola widzenia osob,
znajdujacych si¢ w obszarze widowni,

e rozklad rezonansow akustycznych w pomieszczeniu,

e optymalny rozktad poziomu ci$nienia akustycznego w tym pomieszczeniu,

e ochrona wykonawcow, znajdujacych si¢ na scenie, przed duzym poziomem glo$nosci.
Zasadniczym wymaganiem po stronie uzytkownika sali gldéwnej jest umieszczenie
urzadzen subniskotonowych pod podestem scenicznym.

Rozmieszczenie urzadzen glosnikowych subniskotonowych

Rozmieszczenie urzadzen zaprezentowano na rysunku rzutu EPO1 w dokumentacji czgsci
graficznej. Widok uktadu urzadzen glto$nikowych pod podestem scenicznym znajduje si¢
na zataczonym rysunku EWOI. Przekrd) sceny wzdluz pomieszczenia pokazano na
rysunku EW02 Trzy urzadzenia nalezy rozmiesci¢ przodem do widowni na linii tuku o
okreslonym promieniu z przesuni¢ciem o okreslony kat wzgledem siebie, zgodnie z
opisem geometrycznym, zawartym na rysunku EPOl. Czwarte urzadzenie nalezy
umiesci¢ tytem do widowni w okreslonej odlegloéci. Srodek okregu, ktorego
zaprezentowany tuk jest fragmentem, znajduje si¢ na Osi symetrii szerokoS$ci
pomieszczenia, w okreslonej odlegtosci od krawedzi sceny.

Urzadzenia glosnikowe nalezy umie$ci¢ na wibroizolatorach w celu znacznego
sttumienia maloczestotliwosciowych wibracji, przenoszonych drogg materialowg na
dalsze czesci budynku. W przypadku tych urzadzen, umieszczonych na podtodze, istotne
jest ograniczenie przenoszenia dzwigku przez strop do pomieszczen, znajdujacych sig
pod sala koncertowa, na poziomie II. Pod salag koncertowa begda znajdowaly sie¢
pomieszczenia sitowni. Zgodnie z normg [6], najwyzszy dopuszczalny réwnowazny
poziom dzwigku A w salach ¢wiczen w obiektach sportowych jest rowny 50 dB.
Rozmieszczenie wibroizolatorow jest punktowe, w ilosci 4 sztuk na kazde urzadzenie
glosnikowe, w miejscach przewidzianych na nézki, rozstawionych symetrycznie na
spodzie obudowy. Osadzenie urzadzen glosnikowych na  wibroizolatorach
zaprezentowano na EWO01 i EW02. Wymagania ustalono w oparciu o zatozenie, ze
poziom cisnienia akustycznego, generowanego przez urzadzenia glo$nikowe
subniskotonowe, nie przekroczy wartosci 120 dB w obszarze widowni.

Podstawa merytoryczna
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Dz. U. 2014, poz. 112 Obwieszczenie ministra $Srodowiska z dnia 15 pazdziernika 2013 r.
W sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku.

PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Cze$¢ 3: Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegréod w budynkach i
elementow budowlanych.

PN-EN ISO 12354-3:2017-10 Akustyka budowlana. Okre§lenie wlasciwosci
akustycznych budynkéw na podstawie wlasciwosci elementow. Czes$¢ 3: Izolacyjnos$¢ od
dzwigkdéw powietrznych przenikajacych z zewnatrz.

PN-EN ISO 12354-4:2017-10 Akustyka budowlana. Okreslenic wlasciwosci
akustycznych budynkow na podstawie wiasciwosci elementow. Czg¢$¢ 4: Przenikanie
hatasu z budynku do §rodowiska.

PN-B-02151-2:2018-01 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Cze$¢ 2: Wymagania dotyczace dopuszczalnego poziomu dzwigku w pomieszczeniach.
PN-B-02151-4:2015-06 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Cze$¢ 4: Wymagania dotyczace warunkéw poglosowych i1 zrozumiatosci mowy w
pomieszczeniach oraz wytyczne prowadzenia badan.

PN-EN 1SO 3382-1:2009 Akustyka. Pomiar parametréw akustycznych pomieszczen.
Cze$¢ 1: Pomieszczenia specjalne.

Kulowski A., Akustyka sal, Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej, Gdansk 2007.

Long M., Architectural Acoustics, Elsevier Inc., 2006.

The Audio System Designer Technical References, Klark-Teknik Plc., England.
Koztowski P., Dziechcinski P., Grzadziel W., New Trends in Sound Reinforcement
Systems Based on Digital Technology, Audio Engineering Society, New York 2007.

Cox T. J.,, D'Antonio P., Acoustic absorbers and diffusers, Theory, designe and
application, Spon Press, London, 2004.

Mehta M., Johnson J., Architectural Acoustics Principles and Designe, Prentice Hall
1998.

Obowiazujace przepisy i normy oraz dyrektywy UE.

Wytyczne projektowe dostarczone przez Inwestora.
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FOTOWOLTAIKA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych z
wykonaniem fotowoltaiki w ramach prac zwigzanych z PRZEBUDOWA | NADBUDOWA
BUDYNKU ORAZ DOBUDOWANIEM WINDY Z LACZNIKIEM WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA 1 ZAGOSPODAROWANIEM
TERENU.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot w inwestycji wymienionej w pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejma czynnosci umozliwiajace wykonanie instalacji fotowoltaiki na czesci
dachu przedmiotowego budynku.

Urzadzenia fotowoltaiczne sg systemami, ktore zamieniajg energi¢ stoneczng (tj. Swiatto)
bezposrednio na energi¢ elektryczna.

W zaleznosci od typu zastosowania urzgdzenia, warunkéw montazu, wyboru instalacji,
stopnia integracji w konstrukcji budowlanej, z ktora jest potaczone, mozna wyr6zni¢ 2
rodzaje urzadzenia:

- URZADZENIA AUTONOMICZNE

- URZADZENIA SIECIOWE

Urzadzenia autonomiczne s3 to urzadzenia nie podiagczone do sieci elektrycznej,
sktadajace si¢ z modutéw fotowoltaicznych, regulatora natadowania oraz SYSTEMU
BATERII, ktory gwarantuje dostarczanie pradu réwniez w godzinach mniejszego
naswietlenia lub ciemnosci.

Urzadzenia te okazujg si¢ technicznie i finansowo korzystne w przypadkach, kiedy
BRAK JEST SIECI ELEKTRYCZNEJ lub kiedy jest ona trudno dostg¢pna.

W rzeczywisto$ci sg one czesto polaczone w zespoly pradotworcze. We Wloszech
zrealizowano juz wiele urzadzen fotowoltaicznych w celu elektryfikacji wsi i terenéw
gorzystych, zwlaszcza na potudniu Wtoch, na wyspach i na tuku alpejskim.

Urzadzenia sieciowe sg to urzadzenia na state podtgczone do sieci elektryczne;.

W tych porach dnia, kiedy generator fotowoltaiczny nie jest w stanie wytwarza¢ energii
koniecznej do pokrycia zapotrzebowania na prad, sie¢ elektryczna dostarcza zgdang
energie.

Jezeli system fotowoltaiczny wytwarza energie elektryczng w nadmiarze, wowczas moze
by¢ ona przeniesiona do sieci lub zgromadzona.

System Tegosolar osigga maksymalng sprawno$¢, kiedy jest skierowany w kierunku
potudniowym. W rezultacie, zaleca si¢, aby wybra¢ powierzchni¢ zapewniajaca
maksymalng ekspozycje 1 ulozy¢ dachowki w maksymalnie regularny sposéb,
przestrzegajac zalecen podanych na rysunku 6 1 montujac ilos¢ dachowek, odpowiednig
do zadanej mocy (15 dachowek lub tez 17 m2 pozwala otrzyma¢ 1 kWp). Uklad
elektryczny powinien zosta¢ wykonany, ukladajagc zadane potaczenia w tancuchy
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(dachowki Tegosolar potaczone szeregowo), ktére nastgpnie zostang potgczone
réwnolegle z falownikiem.

* Dachowki Tegosolar nalezy przenosi¢ ostroznie, unikajgc ich zginania, co mogtoby
prowadzi¢ do uszkodzenia warstwy no$nej.

* W przypadku montazu dachéwek Tegosolar za pomocg gwozdzi tam, gdzie jest to
mozliwe, na dachu o kacie nachylenia potaci dachowej, przekraczajacym 35%, nalezy
uzy¢ gwozdzi dachowych o duzych tbach i duzej sile wigzania, wykonanych ze stali
nierdzewnej AISI 304.

* Istnieje mozliwos¢ montazu dachowek Tegosolar, mocujac je palnikiem na bitumicznej
membranie takiej, jak Safety Poly 4 mm, w przypadku katoéw nachylenia potaci dachowe;j
nie przekraczajacych 35% (190).

* Do podfaczenia dachéwek Tegosolar do falownika nalezy uzy¢ szybko zlaczek QUICK
CONNECT (jesli istniejace ztacza zostang obcigte, oznacza to utratg gwarancji na czgsé
elektryczng dachowek Tegosolar).

« PRZED ROZPOCZECIEM MONTAZU, NALEZY USUNAC Z TYLNEJ
POWIERZCHNI DACHOWEK PRZEZROCZYSTA, ZAPOBIEGAJACA
PRZYLEGANIU FOLIE

» Zaznaczy¢ lini¢ xy, prostopadla do kierunku maksymalnego nachylenia dachu,
zazwyczaj rownolegla do okapu oraz do rynny, w odlegtosci 44,5 cm od rynny
(pomaranczowa linia) lub tez, bardziej ogoélnie, w odleglosci 44,5 cm od punktu
poczatkowego (z6lta linia 2).

» Zaznaczy¢ na linii xy punkt A. Punkt ten musi by¢ zgodny ze schematem projektu
elektrycznego.

* Zaznaczy¢ punkty B i C, z kazdej strony punktu A (na przyktad w odlegtosci 150 cm).

* Wykorzystujac punkty B 1 C jako punkty poczatkowe oraz wykorzystujac sznurek
traserski jako cyrkiel, zaznaczy¢ punkt D, tak blisko kalenicy, jak to jest mozliwe.

* Potaczy¢ punkt A z punktem D.

* Narysowa¢ linie rownolegle do linii AD, odleglte o 288 cm, ktore sg niezbedne do
przygotowania schematu montazu.

* Poczawszy od linii Xy, narysowa¢ poziome linie, rownolegle do linii xy, odlegle o 38,5
cm, jedna od drugiej, odpowiednio do planowanego uktadu montazu.

» Powierzchnie dachu, na ktorych nie beda montowane dachowki Tegosolar, powinny
zosta¢ oznakowane odpowiednio do instrukcji instalacji pokrycia dachowego, ktore
zostanie wykorzystane do wykonczenia dachu 1, ktére bedzie instalowane réwnolegle,
zgodnie z niniejszg instrukcja.

METODOLOGIA System montazu jest oparty na realizacji dwdch etapow. Pierwszy
polega na montazu dachowek, natomiast drugi polega na wykonaniu potaczen kabli
elektrycznych. Dekarz jest w stanie wykona¢ montaz dachowek Tegosolar zgodnie z
wytycznymi/rysunkami. Jego rola konczy si¢ po zamontowaniu profili L 1 po
uszczelnieniu polaczen, co roéwnoczesnie oznacza uszczelnienie dachu; Ziacza
elektryczne nalezy pozostawi¢ wolne tak, aby umozliwi¢ elektrykowi rozpoczecie jego
czgsci pracy. Elektryk powinien potaczy¢ dachowki fotowoltaiczne w tancuchy
(szeregowo), a nastepnie podiaczy¢ tancuchy réwnolegle do falownika. Kable oraz zlacza
powinny zosta¢ oslonigte za pomocg metalowych pokryw, przykreconych do profili L.
Jest oczywiste, ze wszystkie kable, zakonczone wodoszczelnymi ztaczami, znajdujg sie
na gornej powierzchni dachu i1 sg zawsze dostgpne. Mozna je tatwo skontrolowaé, po
prostu odkrecajac i zdejmujac metalowe pokrywy. Wodoszczelno$¢ pomiedzy dwoma
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dachowkami jest zapewniana za pomocg butylu, znajdujacego si¢ na dolnej powierzchni
profili L.

MONTAZ ZA POMOCA GWOZDZI Dachéwki Tegosolar, zamontowane na drewnianej
konstrukcji dachu, staja si¢ wodoszczelng warstwg, dzigki zachodzeniu na siebie
poszczegolnych elementow. Montaz wymaga minimalnego kata nachylenia dachu, ktéry
musi by¢ zwigzany z dlugoscig spadku. W rzeczywistosci, w/w dlugos¢ oraz kat
nachylania spadku okreslaja ilos¢ wody, ktora sptywa po powierzchni, a zwigkszona
dhugos¢ zwigksza ryzyko przedostawania si¢ wody. W rezultacie, zanim przystapi si¢ do
montazu dachowek Tegosolar za pomocg gwozdzi, nalezy zapozna¢ si¢ z informacjami
podanymi w Tabeli 1. Przypominamy réwniez, ze te dane dotyczg powierzchni dachow,
znajdujacych si¢ w dobrym stanie, stabilnych oraz dachow, ktore nie zapadaja sig.

Jesli kat nachylenia lub tez d tugos¢ powierzchni dachu uniemozliwiaja montaz
dachéwek Tegosolar za pomoca gwozdzi, nalezy wtedy postepowaé zgodnie z
nastepujacg procedura: nanie$¢ za pomocag palnika, na powierzchni¢ dachu (drewniane
ptyty, sklejka lub cement), plastomerowa membrang wodoszczelna, zbrojong poliestrem,
0 grubosci 4 mm. Membrang nalezy wybrac¢ z odpowiednim wydtuzeniem, odpowiednio
do typu dachu. Oprécz zapewnienia wodoszczelnosci, powyzsza membrana gwarantuje
rowniez doskonate przyleganie, tak do konstrukcji dachu, jak i do dachowek Tegosolar.

MONTAZ ZA POMOCA PALNIKA W przypadku montazu za pomoca palnika, dla
katow nachylenia dachu mniejszych, niz 35% (190), montaz dachéwek Tegosolar nalezy
wykona¢ w nastepujacy sposob:

» Wykona¢ 6 otworow w dachowce Tegosolar, zgodnie z informacjami podanymi w
instrukcjach; jesli bedzie to konieczne, mozna wykorzysta¢ profil L jako wzorzec, w celu
utatwienia pracy.

* Wsunag¢ w otwory gwozdzie dachowe o duzych tbach i duzej sile wigzania, wykonane
ze stali nierdzewnej AISI 304, o dlugosci 20 mm. Gwozdzie nalezy wsuwaé od spodu
dachowki, skierowane ku gorze. Bedg one wystawaly ponad powierzchnie dachowki
Tegosolar. Zostang one wykorzystane jako elementy kotwiczace, w trakcie montazu
profili L, z wykorzystaniem samokontrujacych nakretek/ zatyczek.

Montaz rozpoczynany od okapu

» Umiesci¢ dwa elementy dystansowe S, w odlegtosci 96 cm od linii, upewniajac sig, ze
gorna czegs¢ zostata odpowiednio docisnigta.

* Natozy¢ lini¢ kleju bitumicznego Bitustick, wzdtuz linii okapu.

» Utozy¢ dachowke Tegosolar, upewniwszy si¢, ze zostala ona umieszczona w
elementach dystansowych S.

* Przybi¢ dachowke Tegosolar za pomoca 12 gwozdzi dachowych o duzych tbach i duzej
sile wigzania, wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304, wbijajac je, co okoto 25 cm.

» Powtorzy¢ tg procedure, umieszczajac dachowki Tegosolar z lewej oraz z prawej strony
pierwszej dachoéwki, az do zakonczenia uktadania linii.

Uszczelnienie potaczen

« Jako odniesienie, nalezy wykorzysta¢ zielone linie, pokazane na i utozy¢ profile L,
posiadajace fabrycznie naniesiong tasme butylowa. Nalezy upewni¢ si¢, czy po usunigciu
ostony z dolnej powierzchni profilu, butyl przylega cata powierzchnig i uszczelnia
potaczenia pomigdzy dachéwkami.

« Zamocowa¢ profile L za pomoca gwozdzi dachowych o duzych Ibach i duzej sile
wigzania, wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304, wbijajac je w miejscu otworow.
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Montaz rozpoczynany od cze¢$ci dachu pokrytej dachdwkami bitumicznymi Przechodzac
z powierzchni dachu, pokrytej dachowkami bitumicznymi, na fragment dachu, ktory ma
zosta¢ pokryty dachéwkami Tegosolar, konieczne jest zapewnienie wodoszczelnosci
pokrycia dachu. Konieczne jest rowniez uwzglednienie kwestii minimalnej szerokosci
zaktadki dachoéwek Tegosolar, w powigzaniu z oczekiwang ekspozycja dachowek
bitumicznych. Dla dachowek Standard oraz Prestige Elite, minimalna szeroko$¢ zaktadki
musi wynosi¢ 19,5 cm, podczas gdy dla dachowek Prestige Compact, wynosi ona 5 cm.

* Kiedy zostanie juz podjeta decyzja, gdzie ma rozpoczyna¢ si¢ linia dachowek
Tegosolar, nalezy natozy¢ w odlegtosci 4-5 cm od tej linii warstwe kleju bitumicznego
Bitustick chyba, ze w tym miejscu znajduje si¢ termoprzylepna lub tez samoprzylepna
warstwa, spetniajaca funkcje tacznika.

» Umiesci¢ dwa elementy dystansowe S, w odleglosci 96 cm od zaznaczenia, upewniajac
si¢, ze gorna cze$¢ zostata odpowiednio docis$nigta i zamocowaé je za pomocg gwozdzi
dachowych o duzych tbach i duzej sile wigzania, wykonanych ze stali nierdzewnej AISI
304.

» Ulozy¢ dachowke Tegosolar, zgodnie z wytycznymi producenta, upewniwszy sig, ze
zostala ona umieszczona w elementach dystansowych S.

* Przybi¢ dachowke Tegosolar za pomocg 12 gwozdzi dachowych o duzych tbach i duzej
sile wigzania, wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304, wbijajac je, co okoto 25 cm.

» Powtorzy¢ ta procedure, umieszczajac dachowki Tegosolar z lewej oraz z prawej strony
pierwszej dachowki, az do zakonczenia uktadania linii.

Uszczelnienie potaczen
* Postepowaé zgodnie z procedurg podang przez producenta.

Dalszy montaz dachowek Tegosolar

* Usuna¢ gorng warstwe folii z zamontowanej dachowki.

* Umiesci¢ dwa elementy dystansowe S, w odleglosci 96 cm od naroznika dachéwki
Tegosolar. Muszg one zosta¢ osadzone na gornej powierzchni zamontowanej dachowki i
przybite do wlasciwego otworu.

» Ulozy¢ nowa dachoéwke Tegosolar zgodnie z rysunkiem, uwazajac na to, aby weszta
ona w elementy dystansowe S, ktore spelniajg rowniez funkcje zatrzaskow. Nowa
dachowka Tegosolar bedzie rowniez spoczywata na weze$niej zamontowanych profilach
L.

* Przybi¢ dachowke Tegosolar za pomoca 12 gwozdzi dachowych o duzych tbach i duzej
sile wigzania, wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304, wbijajac je, co okoto 25 cm.

» Powtorzy¢ ta procedure, umieszczajgc dachowki Tegosolar z lewej oraz z prawej strony
pierwszej dachowki, az do zakonczenia uktadania linii.

Uszczelnienie polaczen

« Jako odniesienie, nalezy wykorzysta¢ zielone linie i utozy¢ profile L, z fabrycznie
naniesiong na nich tasmg butylowg. Nalezy upewni¢ si¢, czy po usuni¢ciu ostony z dolne;j
powierzchni profilu, butyl przylega cata powierzchnig i uszczelnia potaczenia pomigdzy
utozonymi obok siebie dachéwkami oraz pomiedzy liniami dachowek.

» Zamocowac profile L za pomoca gwozdzi dachowych o duzych tbach i duzej sile
wigzania, wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304, wbijajac je w miejscu otworow.
Boczne polaczenie, z lewej strony dachowek Tegosolar, z warstwa dachowek
bitumicznych W trakcie montazu za pomocg gwozdzi, mozna zamontowaé najpierw
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dachowki bitumiczne, a dopiero potem dachdéwki Tegosolar, lub tez odwrotnie. Na
zakonczenie, nalezy zapewni¢ styk obydwu warstw, potaczy¢ je za pomoca profilu L i
zapewni¢ wodoszczelnos¢ polaczenia.

« Zamontowa¢ dachowki Tegosolar, zgodnie z instrukcjami podanymi na stronie 5 i
umieszczajgc profile L z prawej strony zlgczy elektrycznych, zgodnie z instrukcjami
producenta.

» Ulozy¢ dachowki bitumiczne z lewej strony dachowek Tegosolar. Obydwie warstwy
powinny stykac sig.

» Umiesci¢ profil L z lewej strony ztgczy elektrycznych, na dachowkach bitumicznych.

» Zamocowa¢ profile L, kazdy za pomoca 3 gwozdzi dachowych o duzych tbach i duzej
sile wigzania, wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304, wbijajac je w miejscu
otwordéw. Uszczelni¢ ewentualne nieciagtosci powierzchni.

» Powtorzy¢ operacje, az do zakonczenia montazu uktadu dachowek.

Boczne potaczenie, z prawej strony dachéwek Tegosolar, z warstwa dachowek
bitumicznych W trakcie montazu za pomocg gwozdzi, mozna zamontowac najpierw
dachéwki bitumiczne, a dopiero potem dachdéwki Tegosolar, lub tez odwrotnie.

» Dachowki Tegosolar oraz dachowki bitumiczne zostaly juz ulozone zgodnie z ich
planami montazu i zostaly réwniez przybite.

* Aby moéc przejs¢ do uszczelnienia polaczen, nalezy utozy¢ profile L, zdejmujac
najpierw z ich dolnej powierzchni oston¢. Tasma butylowa profili musi catkowicie
przylega¢ do dachéwek bitumicznych, kompensujac réwniez ewentualne nieréwnosci
powierzchni.

* Nalezy zamocowac profile L, kazdy za pomoca 3 gwozdzi dachowych o duzych tbach i
duzej sile wigzania, wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304, wbijajac je w miejscu
otworow.

» Powtorzy¢ operacje, az do zakonczenia montazu uktadu dachéwek.

* Aby wykonczy¢ potaczenia, nalezy zamontowac profil R. Profil ten, jest uktadany 1
mocowany w gornym rogu profilu L.

Montaz rozpoczynany od okapu

* Utozy¢ pierwsza lini¢ dachowek, blisko linii zaznaczenia, w celu przeprowadzenia ich
montazu za pomocg palnika. Catkowicie podnie$¢ brzeg dachowki Tegosolar 1 podgrzaé
za pomocg ptomienia bitumiczng membrane. Kiedy stanie si¢ juz migkka — polozyé
dachéwke Tegosolar i docisnac ja, w celu uzyskania dobrego potaczenia.

» Powtorzy¢ tg procedure, umieszczajac kolejne dachowki Tegosolar z prawej strony, az
do zakonczenia uktadania linii.

* Nalezy uwazac¢ 1 pamigta¢ o tym, aby nie skierowa¢ plomienia na gorng powierzchnig
dachowki lub tez w strone ztaczy elektrycznych.

Uszczelnienie polaczen

» Usunaé czeSciow0 przezroczysta foli¢ z dachowki Tegosolar, odpowiadajaca miejscu
polaczenia.

» Usuna¢ ostong z butylowej tasmy profilu L. Ulozy¢ profil L, uwazajac, aby jego otwory
pasowaly do gwozdzi wystajacych z powierzchni dachowki Tegosolar. Na tym etapie
nalezy zwr6ci¢ uwage na tasme butylowa i sprawdzi¢, czy przylega ona catkowicie do
powierzchni i1 uszczelnia potaczenie.

» Zamocowac profile L za pomoca samokontrujacych nakretek/ zatyczek.

Montaz rozpoczynany od czeSci dachu pokrytej dachowkami bitumicznymi
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Przechodzac z powierzchni dachu, pokrytej dachowkami bitumicznymi, na fragment
dachu, ktéry ma zosta¢ pokryty dachowkami Tegosolar, konieczne jest zapewnienie
wodoszczelnosci  pokrycia dachu. Konieczne jest réwniez uwzglednienie kwestii
minimalnej szeroko$ci zaktadki dachowek Tegosolar, w powigzaniu z oczekiwang
ekspozycja dachowek bitumicznych. Dla dachéwek Standard oraz Prestige Elite,
minimalna szeroko$¢ zakladki musi wynosi¢ 19,5 cm, podczas gdy dla dachowek
Prestige Compact, wynosi ona 5 cm.

» Kiedy zostanie juz podjeta decyzja, gdzie ma rozpoczyna¢ si¢ linia dachowek
Tegosolar, nalezy natozy¢ w odlegtosci 4-5 cm od tej linii warstwe kleju bitumicznego
Bitustick chyba, ze w tym miejscu znajduje si¢ termoprzylepna lub tez samoprzylepna
warstwa, spetniajgca funkcje tacznika.

» Ulozy¢ pierwsza, lewa dachowke Tegosolar, w poblizu linii oznaczajacej rzad i uzy¢
palnika. Catkowicie podnie$¢ brzeg dachowki Tegosolar i podgrza¢ za pomoca p
tomienia bitumiczng membrang. Kiedy stanie si¢ juz migkka — potozy¢ dachowke
Tegosolar i docisna¢ ja, w celu uzyskania dobrego potaczenia.

» Powtdrzy¢ czynnos¢ dla kolejnych dachowek Tegosolar, utozonych z prawej strony, az
do zakonczenia linii.

* Nalezy uwaza¢ i1 pamigta¢ o tym, aby nie skierowa¢ plomienia na gorng powierzchnie¢
dachéwki lub tez w strone ztaczy elektrycznych.

Uszczelnienie potaczen Postgpowac zgodnie z procedurg podang przez producenta.

Dalszy montaz dachéwek Tegosolar

» Usung¢ gorng warstwe folii z zamontowanej dachowki.

* Umiesci¢ dwa elementy dystansowe S, w odlegtosci 96 cm od lewego oraz prawego
naroznika dachowki Tegosolar. Musza one zostaé osadzone na goérnej powierzchni
zamontowanej dachowki.

» Utozy¢ nowa dachowke Tegosolar zgodnie z rysunkiem, uwazajac na to, aby weszla
ona w elementy dystansowe S, ktore speilniaja réwniez funkcje zatrzaskow. Nowa
dachowka Tegosolar bedzie rowniez spoczywata na wczesniej zamontowanych profilach
L.

» Calkowicie podnies¢ brzeg dachowki Tegosolar 1 podgrza¢ za pomocg plomienia
bitumiczng membrang. Kiedy stanie si¢ juz migkka — potozy¢ dachowke Tegosolar i
docisngc¢ ja, w celu uzyskania dobrego potgczenia.

* Powtorzy¢ czynnos¢ dla kolejnych dachowek Tegosolar, utozonych z prawej strony, az
do zakonczenia linii.

* Nalezy uwaza¢ 1 pamigta¢ o tym, aby nie skierowa¢ plomienia na gérna powierzchnie
dachowki lub tez w strone ztaczy elektrycznych.

Uszczelnienie polaczen

» Usunaé czeSciowo przezroczysta foli¢ z dachowki Tegosolar, odpowiadajaca miejscu
potaczenia.

* Usuna¢ ostone z butylowej tasmy profilu L. Utozy¢ profil L, uwazajac, aby jego otwory
pasowaly do gwozdzi wystajagcych z powierzchni dachowki Tegosolar. Na tym etapie
nalezy zwréci¢ uwage na taSme butylowa i sprawdzié, czy przylega ona catkowicie do
powierzchni i uszczelnia potaczenie pomigdzy kolejnymi dachoéwkami Tegosolar oraz
pomigdzy kolejnymi liniami dachowek.

» Zamocowac profile L za pomocg samokontrujgcych nakretek/ zatyczek.
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Boczne polaczenie, z lewej strony dachowek Tegosolar, z warstwa dachowek
bitumicznych W przypadku montazu za pomocg palnika, dachowki Tegosolar nalezy
montowac¢ jako pierwsze, a dopiero potem dachowki bitumiczne. Na zakonczenie, nalezy
zapewni¢ styk obydwu warstw, potaczy¢ je za pomocg profilu L 1 zapewnié
wodoszczelnos¢ potaczenia.

* Utozy¢ dachowki Tegosolar zgodnie z instrukcjami.

* Montaz dachowek Tegosolar za pomoca palnika musi by¢ realizowany etapami,
poniewaz konieczne jest wykonywanie otworow w samych dachéwkach, w celu
umieszczenia w nich gwozdzi dachowych o duzych tbach i duzej sile wigzania,
wykonanych ze stali nierdzewnej AlISI 304, niezbednych do zamocowania profili L.

» Utozy¢ dachowki bitumiczne, stykajace si¢ z dachéwkami Tegosolar. Wykorzystaé
profile L jako wzornik, do wykonania otworow.

* Wykona¢ otwory i wsung¢ w nie gwozdzie dachowe o duzych Ibach i duzej sile
Wwigzania, wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304, o dtugosci 20 mm. Gwozdzie nalezy
wsuwa¢ od spodu dachowki, skierowane ku goérze. Utozy¢ z powrotem dachowke
bitumiczng 1 zamocowac ja za pomoca palnika. (Uwaga: Nalezy uwazac¢ i pamigtac o
tym, aby nie skierowa¢ ptomienia na gorng powierzchni¢ dachowki lub tez w strong
dachowek Tegosolar).

* Postgpowaé podobnie z pozostatymi dachowkami bitumicznymi.

* Po zakonczeniu montazu dachdéwek bitumicznych, nalezy usuna¢ ostong z butylowej
tasmy profili L. Utozy¢ profile L, uwazajac, aby ich otwory pasowaty do wystajacych
gwozdzi. Nalezy zwréci¢ uwage na tasme butylowa i sprawdzi¢, czy przylega ona
calkowicie do powierzchni dachéwek bitumicznych oraz dachowek Tegosolar,
zapewniajac wodoszczelne potaczenie.

* Uszczelni¢ ewentualne nieréwnosci i niecigglosci na powierzchni.

» Powtorzy¢ operacje, az do zakonczenia montazu uktadu dachéwek.

Boczne polaczenie z prawej strony dachéwek Tegosolar, z warstwg dachowek
bitumicznych W przypadku montazu za pomoca palnika, mozna zamontowac najpierw
dachowki bitumiczne, a dopiero potem dachowki Tegosolar, lub tez odwrotnie.

» Dachowki Tegosolar oraz dachowki bitumiczne zostaly juz ulozone, zgodnie z ich
planami montazu.

» Aby moc przej$é do uszczelnienia potaczen, nalezy utozy¢ profil L, zdejmujac najpierw
z jego dolnej powierzchni ostone. Utozy¢ profil L, uwazajac, aby jego otwory pasowaty
do wystajacych gwozdzi. Nalezy zwroci¢ uwage na tasme¢ butylowa 1 sprawdzié, czy
przylega ona catkowicie do powierzchni dachowek bitumicznych oraz dachowek
Tegosolar, zapewniajac wodoszczelne polaczenie.

+ Aby wykonczy¢ polaczenia, nalezy zamontowac¢ profil R. Profil ten, jest uktadany i
mocowany w gornym rogu profilu L.

Wykona¢ polaczenia elektryczne pomiedzy dachdéwkami, zgodnie ze schematem
elektrycznym projektu. (Przepisy we Wloszech wymagaja certyfikacji okablowania, ktora
moze zosta¢ przeprowadzona jedynie przez certyfikowanego elektryka) W celu ochrony
kabli oraz ztaczy, nalezy utozy¢, pokrywy petnigce rolg ostony kabli i zamocowac¢ je za
pomoca odpowiednich srub, wykorzystujac istniejgce otwory.
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