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B-01.01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
KOD CPV 45111100-9

l. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét przygotowawczych i rozbidrkowych, zwigzanych z wydzieleniem fazienki z
kuchni w lokalu mieszkalnym nr 8 przy ul. Krzywoustego 77 — oficyna w Szczecinie.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot wymienionych w

punkcie: 1.1., obejmujacych:

1.3.1. rozebranie podtdg, posadzek, zabuddéw

1.3.2. rozebranie okfadzin sciennych w pomieszczeniu kuchennym,

1.3.3. rozebranie fragmentow konstrukcji Scian

1.3.4. demontaz stolarki drzwiowej

1.3.5. wykucie otworow w scianach konstrukcyjnych, poszerzenie otwordéw przez wkucie
belek stalowych

1.3.5. wywiezienie elementéw pochodzacych z rozbidrki

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac facznie z czescig rysunkowg (dokumentacjg techniczng)
przekazang przez Inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych. Oferent
powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji

wymienionych prac zasadniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w OST .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w OST B - 00.00 ,Wymagania ogdlne"

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z

Dokumentacjg techniczna, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inzyniera.



Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robét, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy

wykonaniu robét okreslonych kontraktem.
2. MATERIALY
Materiaty pochodzace z rozbidrki:

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski ,drewno, elementy metalowe,
wyktadziny PCV.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST B-00.00 ,,Wymagania ogoine".
Zgodnie z technologig zatozong w dokumentac;ji projektowej do wykonania robot
proponuje sie uzy¢ nastepujgcego sprzetu: tomy, kilofy, oskardy, mtoty, pity do metalu i
drewna, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe, pomosty wewnetrzne.

4. TRANSPORT.

Transport zgodnie z OST B 00.00. W szczegdlnosci przyjmuje sie transport za pomocqg

samochoddéw wywrotek lub ciggnikow kotowych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST B-00.00 ,,Wymagania

ogolne".

5.2. Szczegodtowe warunki wykonania robot

Wymagania dotyczgce wykonania robot podano w dokumentaciji projektowej, ponadto:

- roboty rozbiérkowe nalezy prowadzic recznie, przy uzyciu elektronarzedzi, przez ciecie

i kruszenie

- elementy betonowe, ze wzgledu na niewielki zakres robot nalezy rozdrabniac

- elementy konstrukcji drewnianych, porazone przez grzyby nalezy natychmiast usuwac
z placu budowy i utylizowac¢

- nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw BHP i wykona¢ stosowne
zabezpieczenia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w OST B - 00.00
,Wymagania ogolne

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest :

- rozbiorki elementow kubaturowych -1szt

- rozbiorki obiektow budowlanych konstrukcji — m3

- rozbiorki podtdg, oktadzin - m2

8.0DBIOR ROBOT

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnych prac podanych w pkt.1.3.

B - 01.02. KONSTRUKCJE STALOWE
KOD CPV 45262000-1

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji metalowych — nadprozy stalowych, zwigzanych z remontem kuchni i
wykonaniem nowej tazienki w mieszkaniu nr 8 w budynku przy ul. Krzywoustego 77 —
oficyna w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot wymienionych
w punkcie 1.1. obejmujgcych:

- wykonanie i montaz belek stalowych z dwuteownikow

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tgcznie z czescig rysunkowg (dokumentacja techniczna)
przekazang przez Inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robo6t zasadniczych. Oferent
powinien przewidzie¢ i wyceni¢ wszystkie prace pomocnicze, konieczne do realizaciji
wymienionych prac zasadniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe



Okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi
w OST B - 00.00 ,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robdét podano w OST B - 00.00 Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg techniczna,
specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi
nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét, wykaz materiatdw, urzgdzen i technologii
stosowanych przy wykonaniu roboét okreslonych kontraktem.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej ST:

- dwuteowniki 120 PN ze stali S235JR

- cegfa ceramiczna petna kl.15

- elektrody ER 146 lub EB 146,

- siatka metalowa

- $ruby M16 z nakretkg i podktadkg

- farba antykorozyjna alkidowa podktadowa

- zestaw nawierzchniowy alkidowy

- zaprawa murarska cementowo - wapienna marki M10

Wszystkie elementy stalowych konstrukcji nosnych beda przed malowaniem srutowane do
klasy czystosci S.A.2,5Przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdétowe
informacje dotyczace zrédta wytwarzania materiatdbw oraz odpowiednie Swiadectwa
badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do
zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wilasciwe skfadowanie i
wbudowanie.

3. SPRZET

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do
montazu konstrukgiji:

zuraw samochodowy

srodek transportu do przewozenia elementow
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spawarki

klucze dynamometryczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na $rodowisko i jakos¢ wykonywanych robot. Wykonawca na
zgdanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentoéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobor sprzetu montazowego do
wykonania poszczegolnych robot jest czescig projektu technologii i organizacji robot, ktory
nalezy wykonac przed przystgpieniem do robét i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.
4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac¢ sprawne technicznie
srodki transportu. Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow
przed wptywem szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany
do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
robot i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak
i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaC na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT MONTAZOWYCH KONSTRUKCJI STALOWYCH ORAZ
ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

5.1 Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-06200 i postanowieniami umowy.

5.2 Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji i zabezpieczenia
antykorozyjnego. Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukciji:

1) oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukciji,

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcji,

3) wytrasowanie miejsc otworéw pod Sruby przy pomocy wczesniej przygotowanych
szablonow, wykonanie otworow pod sruby, osadzenie Srub.

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego:

1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie:

Powierzchnie elementdéw i konstrukcji przed malowaniem nie moga by¢

zanieczyszczone smarami olejami , ttuszczami , solami , kwasami,alkaliami.

Nie moga byc¢ pokryte zgorzeling walcowniczg , rdzg topnikami z procesu spawania i
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powtokami lakierowymi.

2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuije :

- Oczyszczenie wstepnym polegajace na wyréwnaniu nierownosci , w tym

usunieciu zadzioréw , zaokraglen krawedzi , wyrdwnaniu spoin i nierownosci po spawaniu
punktowym oraz wyrownaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementow
Oczyszczeniu wiasciwym majace na celu usuniecie zgorzeliny , rdzy olejow i smaréw
produktow spawania , wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu
odpowiedniej chropowatosci

3 ) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczen :

Smarow i olejow : przez czyszczenie wodg , parg , emulsjg , rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne

Zanieczyszczenh rozpuszczalnych w wodzie np. soli : przez czyszczenie wodg , parg
rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne

Zgorzeliny walcowniczej : poprzez trawieniem kwasem , obrobke strumieniowo- scierng na
sucho lub na mokro , bgdz czyszczenie ptomieniem

Rdzy : tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus
dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym , badz
czyszczeniem strumieniem wody

Powtok lakierowych : poprzez usuwanie powilok z wykorzystaniem past
rozpuszczalnikowych i alkalicznych , obrobke strumieniowo-$cierng na sucho lub na mokro
czyszczenie strumieniem wody , a takze omiataniem scierniwem

Produktow korozji cynku : poprzez omiatanie scierniwem lub czyszczenie alkaliczne

4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy
uwzglednia¢: wymagania producentéw produktow malarskich, przewidywang trwatosc
ochronnego systemu malarskiego kategorie korozyjnosci srodowiska w ktorym bedzie
uzytkowana konstrukcja ( wg PN-EN ISO 12944-2:2001)

5.4 Zakres robdt zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i zabezpieczenia
antykorozyjnego. Do zakresu robot zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych nalezy
wykonanie nastepujacych elementéw:

1. montazu belek z dwuteownikow,

2. wykonaniu powtok malarskich

2.1.wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjng podktadowa,

2.2. wykonanie ostatecznych powiok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych

elementéw montazowych konstrukcji



Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane
sg w normie wg PN-EN ISO 12944-7:2001. Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej to przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos¢
powtoki nie moze by¢ mniejsza 80% grubosci nominalnej powtoki. Tak wiec pojedyncza
grubosé powtoki powinna osigga¢ wielkos¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci
powtoki , pod warunkiem ze przecietna wielkos¢ dla catosci ($rednia) jest rowna lub
wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbaé o osiggniecie
nominalnej grubosci powitoki przy unikaniu obszarow o nadmiernej grubos$ci. Zalecane
jest, aby maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubo$¢
powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki , powinno sie okresowo podczas
naktadania powtoki , sprawdzac jej grubos¢ na mokro. Nalezy przestrzega¢ okreslonego
odstepu miedzy nakfadaniem poszczegdlnych powlok oraz miedzy natozeniem ostatnie;
powtoki, a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z
dokumentacji projektowej , specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobdéw
lakierniczych. Wady kazdej powioki prowadzgce do pogorszenia jej witasciwosci
ochronnych lub majacy znaczacy wptyw na wyglad powinny by¢ usuniete przed
natozeniem nastepnej powtoki.

Powtoki nalezy naktada¢ z materiatdbw malarskich przyjetych na budowe. Gruntowg czyli
pierwszg warstwe powtoki nalezy nanieS¢ na podtoze nie pdzniej niz 6 godzin od jej
oczyszczenia. Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk bezpowietrzny (
hydrodynamiczny). Powitoka gruntowa powinna pokrywac caty profil konstrukcji stalowe;.
Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie réwnomiernie bez pozostawienia miejsc
niepokrytych.

5.5. Warunki techniczne wykonania robét

5.5.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytwdrcy, by mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i
usungC ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy
uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejno$é
poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z
gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadaé na podktadkach drewnianych lub
betonowych (np. na podkfadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien
zapewnic:

a). jej statecznosc i nieodksztatcalnosé,



b). dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

c). dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw skfadowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, sniegu, zanieczyszczen itp.
5.5.2. Montaz konstrukcji stalowych

Nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. Elementy konstrukcji winny
by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. tagczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio
opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych. Jezeli uszkodzone
elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢é uzgodniony z
osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna
mie¢ zdolnoS¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby
zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona. State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero
po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywacé ze stali o takich samych
wiasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem. W pofaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku nie
sprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za
pomocg przebijakow, a w razie koniecznosci rozwiercac. W przypadkach, w ktorych
zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukciji, konieczna jest
odpowiednia korekta elementow w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z
projektantem.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

1) Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i sSrodkow
transportu podano w OST “Wymagania ogélne".

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen.
3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
6.2 Badania jako$ci robét w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi
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wiasciwych WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

6.2.1.W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlegaja:
1
2
3
4

5) jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg, a w szczegolnosci

wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,
wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

wymiary wykonanych elementéw montazowych,

N~ N N N

ksztatt wykonanych elementow montazowych,

sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich,

6.2.2. W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych,

2) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w
poziomie,

3) potaczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy i klasy wytrzymatosciowej tgcznikéw
srubowych, a w szczegdlnosci dokrecenie srub i nakretek.

6.2.3. Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢
sprawdzane pod wzgledem:

1) zgodno$ci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacii,

2) braku kozuszenia,

3) braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

4) braku trwatego nie dajgcego sie wymiesza¢ osadu,

5) mozliwos¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych,

6) termindw przydatnosci do uzytku podanych na opakowaniach,

6.2.4. Badania w czasie robét lakierniczych:

1) kontrola procesu oczyszczenia powierzchni,

2) ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

3) kontrola warunkdéw wykonywania powtok,

4) kontrola procesu naktadania powtok,

- Kontrola oczyszczenia powierzchni :

1) zapozna¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyjsciowego podfoza i zanieczyszczeh zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

2) kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczenia i prace urzadzen,

3) ewentualnie uzupetni¢ proces o metode odttuszczania zattuszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

4) dokonac odbioru powierzchni do malowania,
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST “Wymagania
ogoine". Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.
llo§¢ robot oblicza sie wedtug pomiaréw sporzgdzonych z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w
niniejszej specyfikacji i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet
pomiarowy stosowane do obmiaru robot muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi nadzoru do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w
programie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy
wytwarzania i montazu. Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w OST
“Wymagania ogolne".

Odbior kohcowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm
technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji,

- odchytki geometryczne ukfadu,

- jako$¢ materiatéw i spoin,

- stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych,

- stan i kompletnos¢ potaczen,

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac
CO najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajgcq zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czesciowego,

- parametry sprawdzone w obecnosci komisiji,

- stwierdzone usterki,
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- decyzje komisiji,

8.1 Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji :

- po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie — odbioru dokonuje sie w wytworni

- po ukonczeniu montazu na placu - scalania na budowie

- odbior koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

8.1.1.0dbidr konstrukcji u wytworcy.

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbior konstrukcji.
Odbior polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikdw wszystkich badan
przewidzianych ~w  programie  wytwarzania  konstrukcji. Wytworca  powinien
przedstawicC:rysunki warsztatowe, dziennik wytwarzania, atesty uzytych materiatow,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej, protokoty odbiorow czesciowych, inne dokumenty
przewidziane w procesie wytwarzania.

8.1.2. Odbidér koncowy

Koncowy odbidr konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu. Do odbioru
koncowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacje
techniczng obiektu i robot, protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakoSci
uzytych materiatow, protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych, zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robdt, pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacii
potwierdzone przez nadzér techniczny. Odbior
koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu: zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg
techniczng i ST, prawidtowosci ksztattu i gtdwnych wymiaréow konstrukcji, prawidtowosci
oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow sktadowych, prawidtowosci ztgczy
miedzy elementami konstrukcji, dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od
Kierunku poziomego i pionowego.

Protokot odbioru koncowego zawiera: date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu;
nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura
Projektéw opracowujgcego rysunki; stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z
rysunkami i wymaganiami niniejszej ST; wykaz dopuszczonych do pozostawienia
odstepstw od rysunkow, nie majgcych wptywu na nosnosc, walory uzytkowe i trwatos¢
obiektu; stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploataciji.

8.2 Ocena wykonania elementow lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego.

1) Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie

robot za wiasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny,
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nalezy uznac catosc robét albo tylko ich czes¢ za wykonane niewtasciwie.

2) W razie uznania catosci lub czeséci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy
stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg
bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3) Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie
zgodnie z przeznaczeniem powinny byC¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob
prawidtowy oraz przedstawione do odbioru.

Badania odbiorowe powtok malarskich :

Po wyschnieciu powitoki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg oraz specyfikacjg techniczna: wyglad powierzchni poprzez ocene wzrokowg
pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i takich wad jak dziurkowanie , zmarszczenie ,
kraterowanie , pecherzyki powietrza , tuszczenie spekania zacieki; wlasciwosci powtoki
takich jak : grubos¢ , przyczepno$¢ i porowatos¢ badanych przy uzyciu przyrzadow i
metod podanych w dokumentacji projektowej zgodnej z odpowiednimi hormami.

Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 lub
PN-EN ISO 2178:1998. Przyczepnos¢ powtoki do podioza i przyczepnosc
miedzywarstwowg bada sie metodami niszczgcymi zgodnie z PN-EN I1SO 4624:2004 lub
PN-EN I1SO 2409:1999.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego , opracowanego dla
realizowanego przedmiotu zaméwienia opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora oraz wykonawcy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Najwazniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametréw.

3) PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

4) PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiarow oraz ksztattu i potozenia.
5) PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

6) PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.

7) PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

8) PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

9) PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.
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10) PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

11) PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

12) PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretdw.
13) PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek.

14) PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

15) PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

16) PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.

17) PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych.

18) PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

19) PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.

20) PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem diugim.

21) PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

22) PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego stosowania.
Gatunki.

23) PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosSci i
niskostopowej

24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

25) PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki

walcowane na goraco.

B - 01.03. IZOLACJA POZIOMA | PIONOWA
KOD CPV 45262600-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét polegajgcych na wykonaniu izolacji pionowych i poziomych w fazience w
lokalu nr 8 budynku przy ul. Krzywoustego 77 — oficyna w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdét
wymienionych

w punkcie 1.1. obejmujgcych:

- wykonanie izolacji wodoszczelnej w pomieszczeniach mokrych -folia w ptynie
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST B - 00.00 ,Wymagania ogolne".

2.2. Wymagania szczegoétowe
Do wykonania prac ujetych w pkt.1.1. zastosowano nastepujgce materiaty:

— folia w ptynie

3. SPRZET.

3. I. Wymagania ogolne dotyczace sprzeta podano w OST B - 00.00 ,Wymagania ogolne".
3.2. Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowac
nastepujgcym

- Srodki transportu do przewozu materiatéw,
- rusztowania.

- drobny sprzet pomocniczy

4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST .

4.1. Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi zaakceptowanymi przez.
Inzyniera. Nalezy zabezpieczyC przewozone materiaty przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne warunki

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w B - 00-00 ,Wymagania ogoine"

5.2.Zakres wykonania robot

5.2.1.Wykonanie izolacji wodoszczelnej w pomieszczeniach mokrych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w OST B - 00.00
~Wymagania ogolne". llos¢ wykonanych robot okresla sie na podstawie dokumentacii
projektowej i pomiaru w terenie.
6.2. Zakres kontroli
Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inzyniera na
biezgco, w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnos$ci wykonywanych robét z dokumentacjg projektowg i wymaganiami ST. W
szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii)
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentow dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST B -
00.00 ,Wymagania ogdlne".
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogdblne zasady odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST B - 00.00 ,Wymagania
ogolne".
B - 01.04. STOLARKA | SLUSARKA
KOD CPV 45421000-4

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej zwigzanej z wydzieleniem ftazienki w lokalu mieszkalnym nr 8

w budynku przy ul. Krzywoustego 77 — oficyna, w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania ST
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot wymienionych w
punkcie 1.1. obejmujacych:

1.3.1. montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej w mieszkaniach.

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac facznie z czescig rysunkowg (dokumentacja techniczna)
przekazanych przez Inwestora. Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres
robét zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace

pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w

STB - 00,00. ,Wymagania ogélne".
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST B - 00.00 ,Wymagania ogdine"
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg techniczng, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami inzyniera.
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy

wykonaniu robot okreslonych kontraktem.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST B - 00.00. ,Wymagania ogolne".
2.2. Wymagania szczegotowe

Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejszg specyfikacjg sa:

2.2.1 Stolarka drzwiowa

Drzwi wewnetrzne zwykte ptaskie , petne ,biate potmat . OScieznice stalowe katowe, biate

potmat. Drzwi do tazienki, kuchni wyposazone w kratki nawiewne. Drzwi do fazienek
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wyposazone w klamki, zamki tazienkowe . Odbojnice przy drzwiach otwieranych na
Sciane.

2.2.2. Kotki rozporowe do montazu stalowych drzwi

2.2.3. Pianka poliuretanowa do uszczelnien

2.2.4. Silikon do uszczelnien

2.3. Deklaracja zgodnoSci

Do kazdej partii materiatbw powinno zosta¢c wystawione przez producenta
zaswiadczenie o jakosci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawieraC charakterystyke
materiatu, zastosowane sktadniki, wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci na Sciskanie
oraz typ prébek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktorym
wyprodukowano dang partie materiatu.

3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST B - 00.00. ,Wymagania ogodlne".

3.2. Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- Srodki transportu do przewozu materiatéw,

- drobny sprzet pomocniczy do montazu stolarki

4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST B - 00.00. ,Wymagania ogolne".

4.1. Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
inzyniera.

Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty przed uszkodzeniami mechanicznymi i
szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdblne warunki

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w B - 00,00 ,Wymagania ogolne".
5.1.1. Wymagania szczegolne

Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentaciji projektowej stolarki i slusarki, nalezy

sprawdzi¢ na budowie wymiary o$ciezy w przegrodach budowlanych. Swiatto otworu do

wypetnienia wyrobem powinno by¢ wieksze niz zewnetrzne wymiary wyrobu, ale nie
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wieksze niz 3cm w kierunku poziomym i 5cm w kierunku pionowym. Ewentualne
niezgodnosci wymiarow osciezy, zwtaszcza otwory mniejsze niz przewidywane wymiary
stolarki nalezy zgtosi¢ Inzynierowi przed prefabrykacjg wyrobéw. W takim wypadku
Inzynier wraz Projektantem podejmie stosowng decyzje. W przypadku stwierdzenia wad i
zabrudzen w wykonaniu osciezy, nalezy je naprawic i oczyscic.

Stolarke i sSlusarke, jako gotowy wyrdb (wraz ze szkleniem, okuciami, wyposazeniem
malowaniem itp.) nalezy przygotowa¢ fabrycznie. Gotowy wyrdb nalezy oznaczy¢ w
sposob czytelny dla prawidtowego montazu. Stolarka i slusarka specjalna, np. p.poz.,
powinna by¢ opisana przez producenta.

Wyroby otwierane powinny byc¢ tak wykonane, aby gwarantowaty otwarcie do kata 180" .
Okucia, zamki, klamki itp. przygotowuije sie odrebnie.

Elementy mobilne powinny by¢ zabezpieczone przed niekontrolowanymi ruchami oraz
ewentualnym powstawaniem zwisow. Narozniki nalezy zabezpieczy¢ ptyta pilSniowag lub

grubym kartonem. Caty element nalezy owing¢ folig ochronna.
5.2.Zakres wykonania robot

5.2.1. Montaz drzwi.

Otwieranie zgodne z dokumentacjq projektowg. Szczeliny pomiedzy oscieznicami, a
osciezami nalezy dokfadnie wypetni¢ piankg poliuretanowa. Po osadzeniu skrzydet nalezy
przeprowadzi¢ ich regulacje. Na koniec zamontowac klamki, zamki i pozostaty osprzet.
5.2.3. Montaz drzwi wewnetrznych

Element gtéwny oscieznic nalezy wstawi¢ w przygotowane i oczyszczone otwory
(oscieza), ustawi¢ w pionie i poziomie (w trzech ptaszczyznach) i zamocowac
mechanicznie w miejscach docelowo niewidocznych. Element maskujgcy nalezy sklei¢ z
elementem gtbwnym. Po osadzeniu skrzydet nalezy przeprowadzic ich regulacje.
Otwieranie zgodne z dokumentacjg projektowa. Na koniec zamontowac klamki, zameki i
pozostaty osprzet.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.I. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST B - 00.00. ,Wymacania
ogolne". llos¢ wykonanych robot okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowe; i

pomiaru w terenie.

6.2. Zakres kontroli
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Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Inzyniera na biezaco,
w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci
wykonywanych robét z dokumentacjg projektowag i wymaganiami ST.
W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatéw

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii)

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- kontrole poprawnosci funkcjonowania mechanizmow

- ocene estetyki wykonanych robot

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz  sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentoéw dotyczacych stosownych materiatdbw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robé6t podano w OST B - 00.00. ,Wymagania
0golne".

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest:
- metr kwadratowy [m2]w przypadku montazu stolarki i $lusarki drzwiowej,

- metr [m] w przypadku montazu balustrad,

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST B — 00.00. ,Wymagania
ogdlne”,

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

-Instrukcje stosowania materiatdw i montazu urzadzen wydane przez producentow.

-Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje.

- Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych.
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- Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,,Ochrona drewna budowlanego przed korozjg
biologiczng srodkami chemicznymi",

- Polskie Normy, w tym:

- PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

- PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania

- PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami,
szklone. Ogodlne wymagania i badania

- PN-EN 1192:2001 -Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych,

- PN-EN 12219:2002U - Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,

- PN-87/B-06077 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne

dziatajace
prostopadle do ptaszczyzny skrzydta.

- PN-86/B-06076 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia udarowe,

- PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornos$ci na wstrzasy.

- PN-89/B-06085 - Drzwi Metody badan odpornosci na wtamanie Obcigzenia statyczne

prostopadte

i rownolegte do ptaszczyzny skrzydta.

- PN-EN 947:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe

- PN-EN 948:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

- PN-89/B-91003 — Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

- PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty scienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary

modularne

- PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez

wielokrotne wichrowanie

- PN-EN 117:2002U - Metody badan okien - Badania mechaniczne

- PN-EN 12210:2001 —Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja

- PN-EN 12211:2001 - Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania

- PN-EN 12212:2002-Okna i drzwi-Odpornosc¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie.
Metoda badania

- PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Klasyfikacja

- PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalnos$¢ powietrza - Metoda badania

- PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnosc¢ - Klasyfikacja

- PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Metoda badania

- PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych
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modularnie
- PN-B-10087:1996-Okna i drzwi drewniane. Ztgcza klinowe. Wymagania i badania
- PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport
- PN-EN 949:2000 - Okna i sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim
- PN-EN 13124-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje. Odpornos¢ na wybuch. Metoda badania
- PN-EN 13123-1:20021 - Okna, drzwi i zaluzje. Odpornos¢ na wybuch. Wymagania i
klasyfikacja
- PN-EN 1523:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony. Kulo odpornos¢. Metody badan.
- PN-EN 1522:2000 - Okna. drzwi, zaluzje i zastony. Kulo odpornos¢ . Wymagania i
klasyfikacja
- PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda badania. Czesc 2: Drzwi
- PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i
prostokatnosci.
- PN-EN 1294.2002U - Skrzydta drzwiowe. Okreslenia zachowania sie pod wptywem
zmian wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach
-PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci ha uderzenie
-PN-EN 1530:2001 - Skrzydta drzwiowe - Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Klasy tolerancji
-PN-EN 952.2000 - Skrzydta drzwiowe - Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru
-PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe. Wysokos¢ szerokos¢ grubos¢ i prostokatnosc.
Klasy tolerancji
-PN-B-10201:1998 - Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne
-PN-B-10221:1998 - Stolarka budowlana. Naswietla drewniane wewnetrzne
-PN-EN 12194:2002U -Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewnetrzne. Niewtasciwe
uzytkowanie. Metody badan
-PN-EN ISO 10077-1:2002 -Wtasciwosci cieplne okien drzwi i zaluzji. Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta. Czesc¢ |: Metoda uproszczona
-PN-EN ISO 12567-1 ;2002U - Wiasciwosci cieplne okien i drzwi. Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej - Czes¢ |I: Kompletne okna i
drzwi
-PN-B-14423:1998 - Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki
tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.
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B - 01.05. TYNKI, OKLADZINY WEWNETRZNE, POWLOKI MALARSKIE,
SCIANKI G-K
KOD CPV 45410000-4, 45262650-2, 45442100-8, 45431200-9

. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt tynkarskich wewnetrznych, oktadzin wewnetrznych i wewnetrznych powtok
malarskich, zwigzanych z wydzieleniem tazienki w lokalu mieszkalnym nr 8 w budynku

przy ul. Krzywoustego 77 — oficyna w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana .jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t wymienionych, w

punkcie 1.1. obejmujgcych wykonanie (montaz, utozenie, malowanie):

1.3.1. tynkdéw Sciennych i sufitowych cementowo- wapiennych kat.lll, wewnetrznych
szpachlowanych gtadzig gipsowa i szlifowanych

1.3.2. malowanie farbg emulsyjng, akrylowg podtozy z gruntowaniem

1.3.3. montaz kratek wentylacyjnych

1.3.7 Scianek z ptyt GK ( ptyty GK, GKFI jako scianki systemowe, jako Sciany
oddzielajgce, jako zabudowa szachtéw wentylacyjnych)

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac fgcznie z czescig dokumentacjg techniczng przekazang
przez Inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robo6t zasadniczych. Oferent
powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji

wymienionych prac zasadniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w
OST

B - 00.00, ,Wymagania ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w OST B — 00.00. ,Wymagania ogdlne".
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z
dokumentacjg techniczng, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami,

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy

wykonaniu robot okreslonych kontraktem.
2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST B - 00.00. ,Wymagania ogdlne".

2.2. Wymagania szczegotowe

Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacjg sa:

2.2.1. zaprawa tynkarska gipsowa o grubosci 1,0 cm

2.2.2. listwy wykohczeniowe z PCV

2.2.3. farba emulsyjna, akrylowa, przewiduje sie zastosowanie wodorozcienczalnej,
akrylowej farby emulsyjnej biatej o zawartosci czes$ci statych co najmniej 3 5% objetosci i
dobrej przepuszczalnosci pary wodnej — przeznaczonej do stosowania w pomieszczeniach
mokrych . Nalezy stosowac farbe emulsyjng podktadowg do gruntowania powierzchni i
farbe nawierzchniowa.

2.2 .4 kratki z tworzywa sztucznego, w kolorze biatym-o wymiarach

dostosowanym do otworéw w pustakach wentylacyjnych (150 x 150 mm)

2.2.5. ptyty gipsowo-kartonowe GK, GKFI wg PN-B-79406:1997, PN-79405:1997

2.2.6. wypetnienie scian wetna mineralna — rozwigzanie systemowe

2.2.7. stelaze do mocowania ptyt, taczniki wg rozwigzan systemowych.

2.2.8. farba do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych (nadprozy)

2.2.9. wyktadzina winylowa scienna o gr min.0,92mm i gr. warstwy uzytkowe;j
min.0,12mm, w klasie uzytkowej min.23 dla pomieszczen mieszkalnych, klejona i

spawana — wykonczenie Scian brodzika do wys. 1,90 m

2.3. Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii materiatdw powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie
o jakosci wyrobow.

Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane sktadniki,

wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci na sciskanie oraz typ probek stosowanych do
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badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktérym wyprodukowano dang partie

materiatu.
3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST B - 00.00. ,Wymagania ogodlne".

3.2. Wymagania szczegodtowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- Srodki transportu do przewozu materiatéw,

- betoniarki do przygotowania zapraw,

- agregat tynkarski

- wyciag budowlany lub winda do transportu pionowego,

- sprzet do wykonania prac malarskich

- drobny sprzet pomocniczy

4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST

4.1. Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera.

Nalezy zabezpieczyC¢ przewozone materiaty przed uszkodzeniami mechanicznymi i

szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.
5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdblne warunki

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST B - 00.00. ,Wymagania
ogolne".

5.2. Zakres wykonania robét

5.2.1. Tynki cementowo - wapienne kat. lll , szpachlowane gtadzig gipsowa i szlifowane.

- Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢é zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu

doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
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W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano -montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysSci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez
zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywania tynkow trojwarstwowych

Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug paséw i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢
po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaC zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach

zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.2.2. Malowanie farbami emulsyjnymi

Przed przystgpieniem do prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe
tynki oraz powierzchnie betonowe muszag by¢ wysezonowane, réwne, wolne od pytu i
zanieczyszczen. Powierzchnie scian murowanych, nie otynkowanych muszg by¢
oczyszczone i zagruntowane Nalezy wytrasowaé ptaszczyzny do malowania tj.
zabezpieczy¢ ptaszczyzny sgsiednie.

Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej dwéch warstwach, az do
osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok. Powierzchnie gruntowa¢ zgodnie
z zaleceniami producenta farb.

5.2.3. Montaz kratek wentylacyjnych

Kratki wentylacyjne montowac¢ po zakonczeniu prac tynkarskich i malarskich. Przed

zamontowaniem kratki, sprawdzi¢ czy otwdr wentylacyjny w scianie nie zostat
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pomniejszony przy naktadaniu tynkow, jesli tak, nalezy go oczysci¢ do wymaganych
wymiaréw.

5.2.4. Malowanie elementéw stalowych (nadprozy,belek). Elementy stalowe oczyscic¢ z
kurzu, odttusci¢ a nastepnie nanies¢ powtoki farby antykorozyjnej i wierzchniej (np. olejna).
Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej dwéch warstwach, az do
osiggniecia wymaganej grubosci powtok.

5.2.5. Scianki z ptyt g-k

Scianki z ptyt 2x gk na ruszcie stalowym wys. 100mm , 150mm ,75 mm z wypetnieniem
wetng mineralng. Montowac¢ zgodnie z wytycznymi producenta i rozwigzaniami
systemowymi.

5.2.6. Montaz wyktadziny Sciennej.

Jako obtozenie scian brodzika do wysokosci 1,90 m stosowac¢ wyktadzine winylowag
Scienng. Montaz wyktadziny zgodnie z instrukcjg producenta. Stosowa¢ kompletne
rozwigzanie systemowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST B - 00.00.
~Wymagania ogolne". llos¢ wykonanych robot okresla sie na podstawie dokumentacii

projektowej i pomiaru w terenie.

6.2. Zakres kontroli

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inzyniera na biezgco,
w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci
wykonywanych robét z dokumentacjg projektowg i wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii)

- kontrola poprawnosci wykonania i skutce/ilosci uszczelnien.

- ocene estetyki wykonanych robot

Ponadto kontrolg objete zostanie przygotowania podtoza pod powtoki malarskie oraz

koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolitg barwe (zgodng z kolorystykg okreslong w
dokumentacji projektowej) i fakture na catej powierzchni. Niedopuszczalne jest

wystepowanie nierownosci powierzchni, zaciekdw itp.
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Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentow dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST B — 00.00. ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m?]

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST .
9. PRZEPISY ZWIAZANE.

- PN-B-04320 - Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-B-14501 - Zaprawy budowlane zwykle.

- PN-B-14503 - Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

- PN-B-14504 - Zaprawy budowlane cementowe.

- PN-B-1 9701 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosSci.

5. PN-EN 197-1:2002 - Cement - Czes$¢ |: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace
cementow powszechnego uzytku

- PN-EN 197-2:2002 - Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

- PN-90/B-30010-Cement portlandzki biaty,

- PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

- PN-B-19705:1998 — Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

- PN-B-30003 - Cement murarski 15.

- PN-B-30020 - Wapno budowlane. Wymagania.

- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-1 0121 - Okfadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i

badania

przy odbiorze.

PN-B-10I22 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

29



PN-B-01302 - Gips. anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe, Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci

i znakowanie.

PN-EN 1322 - Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10100-Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10111 - Roboty tynkowe- Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-B-19402 - Ptyty gipsowe Scienne.

PN-B-30042 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-79405 - Ptyty gipsowo- kartonowe.

PN-B-01805 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony,
PN-B-01811 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe.

Ochrona materiatowo- strukturalna. Wymagania.

PN-B-01813 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe,

zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-EN 26927 - Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity, Terminologia.

PN-EN 97 1-1 - Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgace wyrobdw lakierowych.

Terminy ogdlne.

B- 01.06. PODLOZA| POSADZKI
KOD CPV 45432100-5.
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru warstw, podtozy i posadzek, zwigzanych z wykonaniem fazienki i kuchni w lokalu

mieszkalnym nr 8 w budynku przy ul. Krzywoustego 77 — oficyna w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania ST
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét wymienionych w
punkcie 1.1., obejmujgcych wykonanie (montaz, utozenie)na istniejagcym podtozu:
1.3.1. ptyty OSB gr. taczna 25 mm (2 x 12,5 mm)

1.3.2. posadzki z wyktadziny rulonowej z PCV w kuchni, przedpokoju, fazience

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tgcznie z czescig rysunkowg (dokumentacja
techniczna) przekazang przez Inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych. Oferent
powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji

wymienionych prac zasadniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Izolacja przeciwwilgociowa - izolacja wykonana zwykle z warstwy lub pasma
materiatu, umieszczona wewnatrz stropu albo podobnej konstrukcji, lub usytuowana
pionowo w Scianie, majgca na celu zabezpieczenie przed przenikaniem wilgoci.
Pozostate okreslenia sg zgodne zE stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w OST B - 00.00 ,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST B - 00.00. ,Wymagania ogolne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjg techniczna, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robét, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy

wykonaniu robét okreslonych kontraktem.

2. MATERIALY.
2.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST B - 00.00.

2.2. Wymagania szczegotowe
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Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacjg sa:

2.2.1. ptyty OSB piéro-wpust gr.2x12.5 mm

2.2.2 . wyktadzina z PCV, heterogeniczna, rulonowa, antyelektrostatyczna,
przeciwposlizgowa. trudnozapalna, o grubosci min. 2mm i grubos$ci warstwy uzytkowe;j
wyktadziny 0,5 mm; klasa uzytkowa min.23 dla pomieszczen mieszkalnych,
antyposlizgowos¢: R9. Wyktadzina powinna by¢ odporna na Scieranie, dziatanie
promieniowania UV i powszechnie stosowanych srodkéw pielegnacyjnych. Wyktadzina
spawana, klejona.

2.2.10. listwy przypodtogowe wysokosci min. 5,0cm, profilowane z twardego PCV

W miejscach zastosowania ptytek ceramicznych wykonac¢ cokoliki o wysokosci 10 cm, z
tego samego materiatu.

2.3. Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii materiatdw powinno zosta¢ wystawione przez producenta o$wiadczenie o
jakosci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawierac charakterystyke materiatu,
zastosowane skfadniki, wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci na $ciskanie oraz typ
probek stosowanych do badan; wyniki badali dodatkowych, okres, w ktorym

wyprodukowano dang partie materiatu.
3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B 00.00. ,Wymagania ogoéine".
3.2. Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujagcym sprzetem:

- srodki transportu do przewozu materiatéw,

- betoniarki do przygotowania zapraw.

- wibrator do zageszczania mieszanki betonowej

- agregat do hydrodynamicznego czyszczenia podfoza

- drobny sprzet pomocniczy

4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST B - 00.00. ,Wymagania ogolne".

4.1. Wymagania szczegotowe
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty (zwtaszcza ptytki gresowe,

terakote) przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow
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atmosferycznych. Sypkie materiaty oraz wetne mineralng szczegdlnie zabezpieczy¢ przed

zamoczeniem.
5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogoblne warunki

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST B - 00.00, ,Wymagania
ogolne".

5.2. Zakres wykonania robot

5.2.1. Posadzki betonowe.

Na przygotowang warstwg podktadowego betonu posadzkowego naktadamy 2 warstwy
papy termozgrzewalnej, modyfikowanej elastomerem |SBS.

Na tak przygotowane uszczelnienie utozy¢ warstwe poslizgowa z folii budowlanej.
Nastepnie wykonac¢ wtasciwg warstwg wierzchnig z betonu gr.4cm W przypadku
koniecznosci wyréwnania poziomow posadzek zastosowacé warstwe z zaprawy
samopoziomujace;j.

Podtoza z betonu pod posadzki z ptytek zaciera¢ na ostro. Pozostate podtoza pod
posadzki PCV zaciera¢ na gtadko. Podtoza i posadzki muszg by¢ poziome lub miec
zachowane spadki zgodnie z dokumentacja techniczng. Nieréwnosci ptaszczyzn,
mierzone 2m fatg, nie mogg przekracza¢ 2mm.

Dylatowanie posadzek fleksem wykonaé w miejscu dylatacji ptytek podtogowych i

wyktadzin.

5.2.2. Posadzki z ptytek ceramicznych terakota

Przed przystgpieniem do uktadania posadzek, nalezy osadzi¢ listwy wykohczeniowe
schodow, listwy dylatacyjne oraz, listwy tgczace réozne posadzki w miejscach ich
wbudowania. Listwy nalezy nastepnie trwale zamocowac¢ wg technologii okreslonej przez
ich producenta. Posadzki z ptytek uktada¢ na wysezonowanych podtozach betonowych,
pozbawionych nalotu mleka cementowego, na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowang
szpachlg. Fugowanie przeprowadzac¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac
silikonem o barwie stosowanej fugi.

5.2.3. Posadzka z rulonowego tworzywa sztucznego (wyktadziny PCV)

Wyktadzine z tworzywa sztucznego nalezy klei¢ do podtoza na catej powierzchni. Styki
sgsiednich pasm tgczy¢ spawaniem. Spawy wyrownac w ptaszczyznie posadzki,

5.2.11. Listwy przypodtogowe
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Jako listwy przypodtogowe zastosowac listwy przypodtogowe wysokosci min. 5,0cm.
profilowane z twardego PCV, drewnopodobne w kolorystyce jak najbardziej zblizonej do
wyktadziny podtogowej. Listwy mocowac do scian mechanicznie, z zastosowaniem kotkow
rozporowych z wkretami, z krytymi tbami.

5.2.12. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe schodow, listwy dylatacyjne oraz tgczace rozne posadzki nalezy
przymocowac w miejscach ich wbudowania, a nastepnie zamocowac zgodnie z

technologig producenta.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
podano w OST B - 00.00, ,Wymagania ogdlne". llos¢ wykonanych robot okresla sie na
podstawie dokumentaciji projektowej i pomiaru w terenie.
6.2. Zakres kontroli
Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inzyniera na biezgco,
w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci
wykonywanych robét z dokumentacjg projektowg i wymaganiami ST.
W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow

- kontrole prawidtowosci wykonania rob6t (geometrii i technologii)

- kontrola poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych roboét
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentoéw dotyczacych stosowanych materiatbw z wymogami nawa i Norm.
7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST B - 00.00. ,Wymagania
ogolne".
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m?]
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru robat.
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Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST B - 00.00.

,Wymagania ogolne’

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

- PN-B-10144-Posadzki z betonu . Wymagania i badania techniczne.

- PN-B-06250 - Beton zwykty.

- PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

- PN-B-19701 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci.

- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-EN 87 - Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 1322 - Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

- PN-BN ISO 10545 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-B-10260 - Izolacje bitumiczne- Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-24000 - Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24006 - Masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24620 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

- PN-EN 12274-1:2002 U - Cienkie warstwy na zimno - Metody badan - Czes¢ I:

Pobieranie probek do ekstrakcji lepiszcza

- PN-EN 26927 - Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
- PN-B-0215I - Akustyka budowlana- Ochrona przed hatasem pomieszczen we budynkach.
Wymagania ogdlne i srodki techniczne ochrony przed hatasem

- PN-B-02153:2002 - Akustyka budowlana - Terminologia, symbole literowe i jednostKki

- PN-EN 20140-2:1999 - Akustyka - Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i

izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Wyznaczanie, weryfikacja i zastosowanie danych
okreslajacych doktadnosc.
- PN-ISO 6242-1:1999 — Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania

termiczne
- PN-90/B-14501-Zaprawy budowlane zwykte
- PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2: Domieszki do

betonu, zaprawy i zaczynu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i

etykietowanie
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- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

- PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okreslenia

- PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okreslenia
- PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw
- PN-EN 197-1:2002-Cement-Czes$¢ I: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoséci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku
- PN-EN 197-2:2002 - Cement- Czes¢ 2: Ocena zgodnosci
- PN-90/B-30010- Cement portlandzki biaty,
- PN-81/B-30003-Cement marki 15,
- PN-B-19705:1998-Cement specjalny Cement portlandzki siarczanodporny
- PN-EN 9 34-6:2002 - Domieszki do betonu- zaprawy i zaczynu - Czesc¢ 6: Pobieranie

probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci

- PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.

Oznaczanie zawartosci alkalibw w domieszkach
- PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow

produkcji betonu
- PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania
probek
- PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i
terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
— PN-EN 933-10:2002 -Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 10:
Ocena zawartosci drobnych czgstek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w

strumieniu powietrza)
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